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Centrale wentylacyjne Daikin gwarantujg wysokg jako$¢ powietrza w pomiesz-
czeniach przy niskich kosztach energii. Dostepne sg systemy w petni konfiguro-
walne lub wstepnie skonfigurowane standardowe jednostki modutowe.,

Dzieki niezwykle elastycznemu projektowi centrale wentylacyjne Daikin sg w
stanie spetni¢ wszystkie wymagania techniczne.

Systemy Daikin gwarantujg poszanowanie srodowiska naturalnego, poniewaz
bazujg na wysokiej efektywnosci energetycznej. Zredukowane oddziatywanie na
srodowisko i niskie zuzycie energii sprawiaja, ze centrale wentylacyjne Daikin sg
idealne do wprowadzenia na dowolny rynek.
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Wazne ostrzezenia

Piktogram oznacza sytuacje bezposredniego zagrozenia lub niebezpieczng sytuacje, ktéra moze spowodowac
obrazenia lub $mierc.

: Piktogram wskazuje, ze nalezy przyja¢ odpowiednie postepowanie w celu unikniecia zagrozen dla bezpieczenstwa
personelu i uszkodzenia sprzetu.

Piktogram oznacza wazne informacje techniczne, ktére powinni wzig¢ pod uwage operatorzy instalujacy lub
korzystajacy z urzadzenia.

Cel podrecznika

Celem ninigjszej instrukgji jest umozliwienie instalatorowi i wykwalifikowanemu operatorowi prawidtowe-
go i bezpiecznego montazu, konserwacji i uzytkowania urzagdzenia: z tego powodu caly personel zaan-
gazowany w instalacje, konserwacje i nadzér maszyny ma obowiazek przeczytania tej instrukgji.
W przypadku niejasnych lub niezrozumiatych punktow instrukcji skontaktowac sie z producentem.

Niniejsza instrukcja zawiera nastepujace informacje:

- Specyfikacje techniczne maszyny:

- Instrukcje dotyczace transportu, przemieszczania, instalacji i montazu.
- Obstuga.

- Informacje dotyczace szkolenia personelu przydzielonego do obstugi.
- Interwencje konserwacyjne.

Wszystkie zamieszczone informacje dotyczg pod wzgledem ogélnym dowolnego urzadzenia z serii
Modular R i Modular P. Wszystkie urzadzenia sg wysytane z:

- schematem elektrycznym,

- instrukcjg obstugi akcesoridw,

- instrukcja taczenia sekdji,

- instrukcja obstugi,

- instrukcja instalacji,

- deklaracjg zgodnosdi,

- certyfikatem CE rozdzielnicy elektryczne),

- raportem z proby technicznej rozdzielnicy elektrycznej.

Przeznaczenie maszyny

Urzadzenie stuzy do uzdatniania powietrza przeznaczonego do klimatyzacji pomieszczer uzytecznosci pu-
blicznej i przemystowej: kazde inne uzycie jest niezgodne z przeznaczeniem i dlatego jest niebezpieczne.

Niniejsza gama urzadzen jest przeznaczona do uzytku w srodowisku NIEzagrozonym wybuchem: w przy-
padku instalacji w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem producent moze zaprojektowac i zbudowac
odpowiednie maszyny (zabezpieczone przed wybuchem), ktére zostang opatrzone oznaczeniem

Jesli maszyna jest stosowana w krytycznych sytuacjach z powodu okreslonej instalacji lub kontekstu

srodowiskowego, klient musi zidentyfikowac i przyjag¢ odpowiednie srodki techniczne i operacyjne, aby
uniknac¢ szkéd wszelkiego rodzaju.



Normy bezpieczenstwa

Umiejetnosci wymagane do zainstalowania maszyny

ich kompetendji (np. wykonywanie potaczen elektrycznych) musza byc¢ wykonywane przez okreslonych i wykwalifiko-
wanych operatoréw, aby nie zagrazac ich wtasnemu bezpieczenstwu i bezpieczeristwu innych operatoréw, ktorzy
wchodza w interakcje ze sprzetem.

c Instalatorzy musza wykonywac operacje w oparciu o swoje kwalifikacje zawodowe: wszelkie czynnosci wytaczone z

()
S Operator odpowiedzialny za transport i przemieszczanie maszyny: upowazniona osoba, posiadajaca
IlI potwierdzone kompetencje w zakresie korzystania ze srodkow transportu i podnoszenia.

[ ] Instalator techniczny: ekspert techniczny, wystany lub upowazniony przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, posiadajacy odpowiednie umiejetnosci techniczne i przeszkolenie w zakresie instalacji maszyny.
Asystent: technik zobowigzany do nalezytej starannosci podczas wykonywania podnoszenia i montazu maszyny.
Musi by¢ odpowiednio przeszkolony i poinformowany o planowanych operacjach oraz planach bezpieczeristwa na
placu budowy/w miejscu instalacji.

W niniejszej instrukcji, dla kazdej operacji okreslony jest technik odpowiedzialny za jej wykonanie.

Umiejetnosci wymagane do obstugi i konserwacji maszyny

[ ] Operator maszyny: UPOWAZNIONY do obstugi maszyny za pomocg przyciskéw znajdujacych sie na klawiaturze
elektrycznej rozdzielnicy sterowniczej. Wykonuje tylko operacje sterowania maszyna, wigczanie/wytaczanie.
Konserwator mechaniczny (wykwalifikowany): UPOWAZNIONY do wykonywania interwencji konserwacyjnych,
regulacji, wymiany i naprawy komponentéw mechanicznych. Musi by¢ osoba kompetentng w dziedzinie systemow
mechanicznych, tj. by¢ w stanie przeprowadzac konserwacje mechaniczng w odpowiedni i bezpieczny sposéb, musi
posiadac wyszkolenie teoretyczne i doswiadczenie praktyczne. NIE JEST UPOWAZNIONY do interwencji na instalacjach
elektrycznych.

Technik producenta (wykwalifikowany): UPOWAZNIONY do wykonywania operacji o ztozonej naturze w kazdej
sytuacji. Wykonuje czynnosci w porozumieniu z uzytkownikiem.

[ ) Technik elektryk (wykwalifikowany): UPOWAZNIONY do wykonywania interwencji natury elektrycznej, requ-
é lacji, konserwadji i napraw elektrycznych. UPOWAZNIONY do wykonywania czynnosci w obecnosci napiecia we-
wnatrz szaf i skrzynek przytaczeniowych. Musi by¢ osoba kompetentna w dziedzinie elektroniki i elektrotechniki, .
by¢ w stanie przeprowadzac¢ interwencje na systemach elektrycznych w odpowiedni i bezpieczny sposéb, musi
posiadac wyszkolenie teoretyczne i potwierdzone do$wiadczenie. NIE JEST UPOWAZNIONY do interwencji na insta-

lacjach mechanicznych.

Instalatorzy, uzytkownicy i konserwatorzy maszyny musza ponadto:

- by¢ osobami dorostymi, odpowiedzialnymi, ekspertami, bez uposledzen fizycznych i w idealnym stanie psychofizycznym.
- opanowac cykl operacyjny maszyny, a nastepnie przejs¢ teoretyczne/praktyczne szkolenie przygotowawcze z doswiadczonym
operatorem lub sterujgcym maszyny lub u boku technika producenta.

W niniejszej instrukgji, dla kazdej operacji okreslony jest technik odpowiedzialny za jej wykonanie.
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Przed instalacja, uzytkowaniem i konserwacja urzadzenia nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje
i zachowac jg na wypadek koniecznosci odniesienia sie do niej w przysztosci przez innych operatorow.
Nie usuwac, nie wyrywac ani nie edytowac czesci niniejszej instrukcji bez podania przyczyny.

Wszystkie czynnosci zwigzane z instalacjg, montazem, podfgczeniem do sieci elektrycznej i konserwa-
Cja rutynowa/nadzwyczajng musza by¢ przeprowadzane wylacznie przez wykwalifikowany perso-
nel autoryzowany przez dystrybutora lub producenta po wytaczeniu elektrycznym urzadzenia i
pod warunkiem stosowania osobistego wyposazenia ochronnego (np. rekawic, okularow ochronnych
itp.) zgodnie z przepisami obowigzujacymi w kraju uzytkowania oraz pod warunkiem przestrzegania
przepisow dotyczacych instalacji i bezpieczeristwa w miejscu pracy.

Instalacja, uzytkowanie lub konserwacja inne niz wskazano w instrukcji moga powodowac szkody,
obrazenia ciata lub wypadki smiertelne, powodujg uniewaznienie gwarangji i zwalniajg producenta z
wszelkiej odpowiedzialnosci.

Podczas przenoszenia lub instalacji urzadzenia nalezy uzywac odziezy ochronnej i sprzetu odpowied-
niego do tego celu, aby nie dopusci¢ do wypadkow i zagwarantowac bezpieczenstwo wiasne i innych
0sob. Podczas montazu lub konserwacji maszyny NIE jest dozwolone poruszanie sie lub przebywanie
0s0b niewyznaczonych do instalacji w poblizu miejsca wykonywania prac.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac instalacyjnych lub konserwacyjnych nalezy
odiaczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania elektrycznego.

Przed instalacjg urzadzenia nalezy upewnic sie, ze instalacje s3 zgodne z przepisami obowigzujgcymi w
kraju uzytkowania i z danymi wskazanymi na tabliczce znamionowej.

Obowigzkiem uzytkownika / instalatora jest zapewnienie stabilnosci statycznej i dynamicznej instalacji
oraz przygotowanie pomieszczen w taki sposob, aby osoby niekompetentne i nieupowaznione NIE
miatly dostepu do maszyny ani do jej przyciskow sterowania.

Upewnic sie, ze zasysanie powietrza nie odbywa sie w poblizu wylotow, spalin lub innych czynnikow
zanieczyszczajacych.

NIE instalowac urzadzen w miejscach narazonych na silny wiatr, zasolenie, wolny ogien i temperatury
przekraczajgce 46°C (115°F).

Po zakonczeniu instalacji poinformowac uzytkownika na temat prawidtowej obstugi urzadzenia.

Jesli urzadzenie nie dziata lub zauwazone zostang jakiekolwiek zmiany funkcjonalne lub konstrukcyjne,
nalezy odtaczyc je od Zrodfa zasilania i skontaktowac sie z centrum serwisowym autoryzowanym przez
producenta lub dystrybutora, bez podejmowania préob samodzielnej naprawy. W przypadku wymiany
czesci nalezy zapewnic stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Interwencje, manipulacje lub modyfikacje, ktére nie zostaty wyraZnie upowaznione i ktére nie respek-
tuja zapisdw zawartych w niniejszym podreczniku, spowodujg uniewaznienie gwarangji i moga skutko-
wac uszkodzeniem, obrazeniami lub nawet smiertelnymi wypadkami.

Tabliczka znamionowa na urzadzeniu zawiera wazne informacje techniczne: sg one niezbedne w przy-
padku zgtoszen o interwencje w celu konserwacji lub naprawy maszyny: dlatego zaleca sie, aby nie
usuwac, nie uszkadzac ani nie modyfikowac tej tabliczki.

Aby zapewni¢ prawidtowy i bezpieczny stan uzytkowania, nalezy przekazywac urzadzenie do konser-
wacji i kontroli przez centrum autoryzowane przez producenta lub dystrybutora co najmniej raz w roku.
Nieprzestrzeganie tych zasad moze skutkowac¢ uszkodzeniami maszyny oraz obrazeniami, a
nawet $miercig operatora, powoduje uniewaznienie gwarancji i zwalnia producenta od odpo-
wiedzialnosci.



Prawo wiasnosci do informadji

Ninigjsza instrukcja zawiera informacje zastrzezone. Wszelkie prawa sg zastrzezone.

Niniejsza instrukcja nie moze by¢ powielana ani kopiowana, w catosci lub w czesci, bez uprzedniej pisem-
nej zgody producenta. Korzystanie z tej dokumentacji jest dozwolone tylko dla klienta, ktéremu dostar-
czono instrukcje razem z maszyna i tylko do celow instalacji, uzytkowania i konserwacji maszyny, do ktorej
odnosi sie dana instrukcja. Producent o$wiadcza, ze informacje zawarte w niniejszej instrukcji sg zgodne
ze specyfikacjami technicznymi i bezpieczeristwa maszyny, do ktérej odnosi sie instrukcja. Rysunki, sche-
maty i dane techniczne sg aktualizowane w dniu publikacji tego dokumentu i sg wazne tylko dla maszyny,
do ktorej zostaty dotgczone. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian lub ulepszert do
tego dokumentu bez uprzedniego powiadomienia. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za bezpo-
srednie lub posrednie szkody na rzecz oséb, mienia lub zwierzat domowych wynikajace z korzystania z
dokumentacji lub urzadzenia w warunkach innych niz przewidziane.

Postepowanie w razie wypadku

Instalacja, obstuga i konserwacja musza zawsze odbywac sie w towarzystwie dodatkowych oséb, ktére beda w stanie udzieli¢
pomocy w razie wypadku.

POSTEPOWANIE W RAZIE WYPADKU (zasady ogdlne)

- pozostawac spokojnym i trzezwo myslacym, szybko zbadac sytuacje i podjac¢ odpowiednie dziatania;

- w razie koniecznosci odcig¢ zasilanie elektryczne od maszyny.

- niezwlocznie powiadomi¢ pogotowie ratunkowe (numer alarmowy 112) nie oddalajac sie od poszkodowanego, wyjasnic,
co sie stato i uwaznie stuchac instrukcji operatora,

- przeprowadzi¢ pierwsza pomoc (patrz akapit ponizej), pozostac blisko poszkodowanego obserwujac go i uspokajajagc go swoja
obecnoscig do czasu przybycia karetki i/lub oséb udzielajgcych pomocy medycznej.

W oczekiwaniu na pomoc:

- Porusza¢ poszkodowanego tylko, jesli jest to konieczne, na przyktad, aby oddali¢ go od powazniejszego zagrozenia (np. pozar,
wyciek gazu itp.).

- w obecnosci krwi lub wydzielin unikac¢ kontaktu z tymi substancjami, zabezpieczy¢ dtonie rekawiczkami i ewentualnie btony sluzowe
0czu za pomocg okularéw ochronnych.

- jesli poszkodowany jest swiadomy, utozy¢ go w pozycji rozciggnietej, poluzowac ciasne ubrania, otworzy¢ okna, jesli pomieszczenie
jest zamkniete, i usuna¢ osoby postronne, ktére maja tendencje do gromadzenia sie w miejscu wypadku; jesli poszkodowany jest
nieprzytomny, utozy¢ go w bezpiecznej pozycji bocznej (patrz rysunek) i przykryc¢ kocem;

Boczna pozycja bezpieczeristwa

- jesli poszkodowany doznat powaznego krwotoku (utraty krwi), krwotok nalezy natychmiast powstrzymac za pomocg recznego
ucisku, stosowac opaske uciskowa tylko w ostatecznosci (mozliwe obrazenia zwigzane z martwica tkanek);
- jesli poszkodowany nie oddycha lub doznat zatrzymania akgji serca, nalezy wykonac reanimacje;

CZEGO NIE NALEZY ROBIC:
- Nigdy nie podawac poszkodowanemu napojow alkoholowych, natomiast, jesli jest nieprzytomny, nie podawac¢ zadnych napojéw;
- Nigdy nie podejmowac inicjatyw, za ktére odpowiada lekarz (na przyktad: podawanie lekéw).



Ryzyko resztkowe

Pomimo, ze podjeto i wdrozono wszystkie srodki bezpieczenstwa przewidzenie w normach odniesienia,
nadal wystepuje ryzyko resztkowe. W szczegdlInosci w odniesieniu do niektorych operacji wymiany, regu-
lacji i wyposazenia urzadzenia nalezy zawsze zwracac szczegdlng uwage, aby wykonywac czynnosci w jak
najbezpieczniejszych warunkach.

Wykaz operacji zwigzanych z ryzykiem resztkowym

Ryzyko dla wykwalifikowanego personelu (elektryczne i mechaniczne)

- Przenoszenie — podczas etapdw roztadunku i przetadunku nalezy zwréci¢ uwage na wszystkie etapy wymienione w niniejszej
instrukcji wraz z punktami odniesienia.

- Instalacja — podczas etapdw roztadunku i przetadunku nalezy zwréci¢ uwage na wszystkie etapy wymienione w niniejszej instrukcji
wraz z punktami odniesienia. Obowigzkiem instalatora bedzie réwniez zapewnienie statycznej i dynamicznej stabilnosci miejsca
instalacji urzadzenia.

- Konserwacja - Podczas etapu konserwacji nalezy zwrdéci¢ uwage na wszystkie etapy wymienione w tym podreczniku, a w szczegdl-
nosci na wysokie temperatury, ktére moga wystepowac na liniach ptynéw przenoszacych ciepto do/z urzadzenia.

- Czyszczenie - Centrale wentylacyjng nalezy czysci¢ przy maszynie wylgczonej, oddziatujac na przetacznik zainstalowany przez in-
zyniera systemu elektrycznego i na przetgcznik umieszczony na urzadzeniu. Klucz do odtaczania linii zasilania elektrycznego musi
by¢ przechowywany przez operatora az do zakoriczenia operacji czyszczenia. Wewnetrzne czyszczenie centrali nalezy przeprowa-
dzac przy uzyciu zabezpieczer przewidzianych obowigzujacymi przepisami. Chociaz wnetrze centrali nie wykazuje niebezpiecznej
szorstkosci, nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby nie doszto do wypadku podczas czyszczenia. Wymienniki ciepfa z poten-
cjalnie ostrymi zebrami muszg by¢ czyszczone przy uzyciu odpowiednich rekawic do przenoszenia metali i okularéw ochronnych.

Podczas etapow regulacji, konserwacji i czyszczenia wystepuje réznorakie ryzyko resztkowe, gdyz
operacje te muszg by¢ wykonywane przy wytgczonych zabezpieczeniach. Nalezy zachowac szczegding
ostroznos¢, aby nie dopusci¢ do obrazert 0osob ani uszkodzen mienia.

Nalezy zawsze zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas wykonywania czynno$ci wymienionych
powyzej.

Nalezy pamietac, ze operacje te muszg by¢ wykonywane przez wyspecjalizowany i upowazniony personel.
Wszystkie prace muszg by¢ wykonywane zgodnie z przepisami prawnymi dotyczacymi bezpieczenstwa
pracy.

Nalezy zauwazy¢, ze omawiana centrala wentylacyjna stanowi integralng czes$¢ wiekszego systemu, ktory
przewiduje inne elementy, w zaleznosci od ostatecznych wiasciwosci konstrukcji i metod uzytkowania;
w zwigzku z tym ocena ryzyka resztkowego i odpowiednich srodkéw zapobiegawczych nalezy do uzyt-
kownika i montera koricowego.

A Wiecej informacji na temat mozliwych zagrozen mozna znalez¢ w dokumencie DOR (Dokument
oceny ryzyka) dostepnym na zadanie u producenta.



Urzadzenia bezpieczenstwa

Maszyna jest wyposazona w urzadzenia zabezpieczajace, ktdre zapobiegaja ryzyku obrazen

A 0s0b i zaktdceniom prawidtowej pracy; nalezy zawsze zwracac¢ uwage na symbole i urzgdzenia
bezpieczenstwa znajdujace sie na maszynie. Maszyna moze by¢ uruchamiana wytacznie przy
urzadzeniach zabezpieczajgcych aktywnych i z ostonami zabezpieczajgcymi nieruchomymi i
ruchomymi zainstalowanymi prawidtowo w odpowiednim potozeniu.

A Jesli podczas instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzadzenia bezpieczenstwa zostaty
tymczasowo usuniete lub ich wydajnos¢ ograniczona, konieczne jest, aby czynnosci byty
wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanego technika, ktory wprowadzit taka modyfi-
kacje zabezpieczen: nalezy bezwzglednie uniemozliwi¢ dostep innych oséb do maszyny.
Po zakoriczeniu operacji jak najszybciej przywrdci¢ dziatanie tych urzadzen.

Zamek na klucz (standard): drzwiczki dostepu do obszaru wentylacyjnego maszyny sa wyposazone w blokade zamykang na
klucz na klamce, aby nie dopuscic¢ do ich otwarcia przez osoby nieupowaznione.

Micro Switch (opcja): drzwi dostepu do obszaréw wentylacyjnych maszyny moga by¢ wyposazone w mikroprzetacznik, ktéry
przerywa zasilanie elektryczne. Dziata on na zasadzie ,magnetycznego czujnika zblizeniowego” z magnesem spolaryzowanym,
ktérego nie mozna wytaczy¢ za pomoca namagnesowanych przyrzadéw, co gwarantuje prawidtowe dziatanie nawet w warun-
kach permanentnej wilgotnosci.

Ostona zabezpieczajaca (opcja): jednostka silnikowo-wentylacyjna jest wyposazona w obszarze napedowym w odpowiednio
uksztattowang ostone zabezpieczajaca, zamocowana mechanicznie w postaci integralne;.

Klamki zabezpieczajace (standard): system klamek z podwdjnym kliknieciem do drzwi dostepu do obszaru wentylacyjnego
maszyny, aby zapobiec przypadkowemu otwarciu podczas pracy.



Wiasciwosci maszyny

Warunki otoczenia

(R

90% max

2

Maszyna zostata zaprojektowana do pracy w pomieszczeniach technicznych lub na
zewnatrz: NIE jest przeznaczona do pracy w pomieszczeniach zawierajagcych materiaty
wybuchowe, o duzym stezeniu pytu ani w pomieszczeniach o wysokiej temperaturze
(dopuszczalny zakres: -25+46°C - maksymalna wysokos$¢: 2500 m n.p.m.), jesli nie
uwzgledniono tego w specjalnych wymogach konstrukcyjnych.

Maszyny te sg wykorzystywane do rozwigzywania probleméw termohigrometrycznych i
czystosci powietrza w pomieszczeniach uzytecznosci publicznej i przemystowej.

Dzieki swojej modutowosci kazda maszyna jest w stanie dostosowac sie do réznych potrzeb

w zakresie uzdatniania powietrza:
- Sektor publiczny

- Lotniska

- Banki

- Sektor handlowy

- Hotelarstwo

- Muzea, teatry, kina i aule

- Studia telewizyjne i studia nagran

- Biblioteki

- Centra przetwarzania danych

Zoptymalizowany wybor kazdego detalu, poszukiwanie maksymalnej wydajnosci kazdego elementu, za-
stosowanie konkretnych materiatéw i konstruktywnych rozwigzan przeksztatcaja poszanowanie srodowi-
ska i oszczednos$¢ energii w istotne rozwigzania zaawansowane technologicznie.

/anieczyszczenie srodowiska

W zaleznosci od sektora, w ktérym pracuje dana instalacja, nalezy przestrzegac okreslonych przepiséw
i wdrozy¢ wszystkie niezbedne $rodki ostroznosci, aby unikng¢ problemdw srodowiskowych (instalacja
dziafajgca w szpitalu lub srodowisku chemicznym moze stwarzac¢ problemy odmienne od tych dziata-
jacych w innych sektorach, takze z punktu widzenia utylizacji materiatow eksploatacyjnych, filtréw itp.).
Nabywca urzadzenia ma obowigzek przekaza¢ wszelkie informacje i zapewni¢ szkolenie pracownikow
dotyczace procedur postepowania, ktére nalezy przyjac.
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Ograniczenia dziatania rozdzielnicy elektryczne;

Dziatanie (IEC 721-3-3):

- Temperatura -40 + +70 °C

-LCD-20 =+ +60 °C

- Wilgotnos¢ <90% wilgotnosci wzglednej (bez kondensacji)

- Cisnienie atmosferyczne min. 700 hPa, odpowiadajace maksymalnie 3000 m n.p.m.
- Transport (IEC 721-3-2) i skladowanie:

- Temperatura -40 + +70 °C

- Wilgotnos¢ <95% wilgotnosci wzglednej (bez kondensacji)

- Cisnienie atmosferyczne min. 260 hPa, odpowiadajgce maksymalnie 10000 m n.p.m.

Specyfikacje zasiegu

MASZYNA zostata zaprojektowana i zbudowana do uzdatniania powietrza i moze oferowac rézne konfi-
guracje w zaleznosci od rodzaju uzdatniania wymaganego przez klienta. W tym sensie MASZYNA skfada
sie z kilku sekdji, z ktérych kazda petni okreslong funkcje i ktére moga, ale nie musza byc¢ obecne w odnie-
sieniu do wymaganego rodzaju uzdatniania.

Konstrukcja nosna skfada sie z profili produkowanych metodg wyttaczania stopu aluminium. Sruby mocu-
jace sg ukryte w profilu, aby zapewni¢ wewnatrz gtadkos¢ powierzchni. Panele konstrukcji wykonane sg z
dwadch ocynkowanych, arkuszy blachy sktadanych w prasie w ksztatt skrzynki z wtryskiwanym poliureta-
nem. Alternatywnie jako izolacje mozna zastosowac wetne mineralng. W razie potrzeby wzdtuz szczotek
instaluje sie drzwi z klamkami na klucz i/lub okienka pozwalajace kontrolowac wnetrze maszyny.

Wiasciwosci konstrukcyjne:

- Typ profilu: aluminium anodowane z przektadka termiczna
- Panele izolacyjne: poliuretan lub wetna mineralna

Modut podstawowy

- Rekuperator rotacyjny, kondensacyjny lub absorpcyjny, lub ptytowy z przeciwnymi przeptywami,
- Wentylatory promieniowe z ssaniem pojedynczym typu EC i zintegrowang elektronika
(2 rownolegle dla kazdej sekcji wentylatora dla rozmiaru 09-10) lub typu plug fan;
- Filtry kieszeniowe;
- Wstepne filtry kompaktowe;
- Przepustnice aluminiowe;
- Zbiornik do odprowadzania kondensatu za rekuperatorem (tylko model Modular-P).

Moduty dodatkowe

Oprécz modutu podstawowego, w zaleznosci od potrzeb klienta, mozna réwniez dodac¢ elementy
opcjonalne:

- Modut mieszajacy do dostosowywania mieszanki powietrza wprowadzanego,

- Ttumik powietrza wylotowego;

- Ttumik Swiezego powietrza;

- Elektryczny grzewczy wymiennik ciepta (nagrzewanie wstepne lub wtorne);

- Dodatkowy filtr ze sztywnymi kieszeniami;

- Wymiennik na wode goraca;

- Wymiennik na wode zimnga

- Jako alternatywe dla wymiennikéw wodnych mozna stosowac wymienniki z bezposrednim odparowaniem, zaréwno do ogrzewania,
jak i chtodzenia.
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Dostepne moduty:

- Modut wymiennika;

- Modut filtra

- Modut nagrzewania wstepnego i wtérnego;

- Modut separatora przeptywu z przepustnicami bocznymi,
- Modut mieszajacy;

- Modut ttumika, pojedynczy lub taczony;

- Modut ttumika taczony z przepustnicg;

- Elektryczny modut nagrzewania wstepnego i wtdrnego;

- Modut nawilzania.

Zatgczniki

Aby uzupetni¢ te instrukcje zgodnie z zakresem dostawy urzadzenia, opublikowano nastepujace
dokumenty:

- Schematy elektryczne

- Instrukcja obstugi

- Deklaracja zgodnosci

- Certyfikacja rozdzielnicy elektrycznej
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Skrocony opis dziatania maszyny
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1 Schemat dziatania maszyny, wersja lewostronna (MODULAR PLATE)
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Naklejki zamieszczone na maszynie

Ponizsza tabela opisuje znaczenie réznych naklejek zamieszczonych na urzadzeniu.
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Opis maszyny (Modular Plate)

Filtry

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na rozmieszczenie filtrow w
sekcji i na dobor filtrow dostarczanych przez producentéw cer-
tyfikowanych i uznanych na catym swiecie.

Filtry kieszeniowe sg dostarczane wraz z urzadzeniem. Klient
moze wybrac klase wydajnosci w zakresie ePM10 50% i ePM1
80%. Kompaktowe filtry wstepne oferuja grubos¢ 48 mm. Klient
moze dobiera¢ wydajnos¢ w zakresie ISO Coarse 55% i ePM10
75%, zgodnie z normga ISO 16890. Stabilnos¢ filtrow gwarantuje
specjalny system mocowania POLYSEAL, ktéry umozliwia wy-
godna wymiane i zapewnia doskonate uszczelnienie.

Wszystkie sekcje filtrow sg wyposazone w presostat roznicowy,
ktéry umozliwia monitorowanie stanu zapychania filtra. Filtry sg
zawsze montowane w taki sposob, aby wyjmowac je z brudnej
strony, w celu zachowania szczelnosci i unikniecia uwolnienia
kurzu i zanieczyszczen do obwodu po wymianie.

Konstrukcja nosna

Rama wykonana jest z wyttaczanych profili z anodowane-
go aluminium z przektadka termiczna, o przekroju 40x40 mm.
Potaczenie jest wykonane w postaci ztgczy z nylonu wzmocnio-
nego widknem szklanym.

Zastosowano profile z ukrytymi srubami, z podwdjnymi zebra-
mi i z komora, pozwalajgcg na mocowanie paneli w taki sposob,
aby sruby nie wystawaty do wnetrza maszyny. Rozwigzanie to
jest korzystne zarowno ze wzgleddw estetycznych, jak i dla bez-
pieczenstwa. W przypadku przebywania personelu wewnatrz
maszyny w celu konserwacji lub czyszczenia moze on pracowac
w warunkach catkowitego bezpieczenstwa bez ryzyka obrazen.
Whnetrze maszyny prezentuje sie zatem bez wystajacych czesci
lub nieciggtosci w profilach.

Urzadzenia sa wyposazone w jednolitg podstawe wzdtuz catego
spodu, wykonang w catosci z ze stali 430.

Profile posiadaja przektadke termiczng z elementu izolacyjne-
go bedacego w stanie znacznie ograniczy¢ mostki termiczne w
kierunku na zewnatrz. Technologia ta pozwala ograniczy¢ kon-
densacje na powierzchniach zewnetrznych i poprawia izolacje
cieplng maszyn.

Uszczelki

Poliuretanowa uszczelka umieszczona na drzwiach i panelach.
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Rekuperatory ciepta

Sekcje odzyskiwania ciepta sg zrealizowane z zastosowa-
niem rekuperatorow z przeciwnymi przeptywami (Modular P).
Wymiana energii miedzy powietrzem pobieranym a powietrzem
zewnetrznym pozwala na wstepne uzdatnianie powietrza tto-
czonego, co obniza moc grzewcza niezbedna do catkowitego
uzdatnienia.

Ukfadly silnikowo-wentylacyjne

Urzadzenie moze by¢ wyposazone w
dwa rodzaje wentylatoréw:

EC FAN — wentylatory te wykorzystu-
jg elektronicznie sterowane silniki,
ktore t3cza w sobie zalety silnikow
pradu statego i wentylatorow pradu

przemiennego. Jest to urzadzenie wymagajace jedynie niewielkiej konserwacji, poniewaz silnik jest bezpo-

srednio pofgczony z wirnikiem.

PLUG FAN - ta seria jest wyposazona w swobodne wirniki odsrodkowe. Wirniki sa wyposazone w aluminiowe
lub stalowe piasty, wyposazone we wpust i Sruby zaciskowe i sg zwykle sprzezone bezposrednio z watem

silnika.

Drzwi i klamki

Kazde drzwi sekcji wentylacyjnych sg wyposazone w klucz bez-
pieczenstwa, umozliwiajac w ten sposdb dostep tylko uprawnio-
nym pracownikom. Wszystkie klamki z kluczem w tym samym
urzadzeniu sg identyczne.

/Zawiasy

Zawiasy wykonane s3 z lakierowanego na czarno stopu cynku
Zamak.

Panele

Panele wykonane sg z dwuczesciowej blachy metalowej pozagi-
nanej w ksztatt skrzynkiizamykajacej wtryskiwany na goraco po-
liuretan (gestosc¢ 45 kg/m3 i klasa reakcji na ogien 1) lub wetne
mineralng (gestos¢ 120 kg/m3 i reakcja na ogien klasa 0).

Materiat blachy zewnetrznej mozna dostosowac zgodnie z po-
trzeba odpornosci na korozje, od alucynku/Magnelis do blachy
wstepnie powlekanej.

Panele s mocowane za pomocg nierdzewnych srub samogwin-
tujgcych umieszczonych w nylonowych tulejach: tuleje te sg
osadzone w panelu i s3 wyposazone w zaslepke.

Zastosowanie paneli stopniowanych umozliwia ich odpowied-
nie potaczenie z profilami, ktére gwarantuje ciggtos¢ wewnetrz-
nej powierzchnii lepszg izolacje termiczng maszyny.
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Opis maszyny (Modular Rotary)

Filtry

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na rozmieszczenie filtrow w
sekcji i na dobor filtrow dostarczanych przez producentéw cer-
tyfikowanych i uznanych na catym swiecie.

Filtry kieszeniowe sg dostarczane wraz z urzagdzeniem.

Klient moze wybrac¢ klase wydajnosci w zakresie ePM10 50% i
ePM1 80%. Kompaktowe filtry wstepne oferujg grubos¢ 48 mm.
Klient moze dobiera¢ wydajnos¢ w zakresie ISO Coarse 55% i
ePM1 80%, zgodnie z norma ISO 16890. Stabilnos¢ filtréw gwa-
rantuje specjalny system mocowania IN POLYSEAL, ktéry umoz-
liwia wygodng wymiane i zapewnia doskonate uszczelnienie.
Wszystkie sekcje filtréw sg wyposazone w presostat réznicowy,
ktéry umozliwia monitorowanie stanu zapychania filtra. Filtry sg
zawsze montowane w taki sposob, aby wyjmowac je z brudnej
strony, w celu zachowania szczelnosci i unikniecia uwolnienia
kurzu i zanieczyszczen do obwodu po wymianie.

Konstrukcja nosna

Rama wykonana jest z wyttaczanych profili zanodowanego alu-
minium z przektadka termiczna, o przekroju 40x40 mm. Pota-
czenie jest wykonane w postaci ztgczy z nylonu wzmocnionego
widknem szklanym.

Zastosowano profile z ukrytymi $rubami, z podwojnymi zebra-
mi i z komora, pozwalajgcg na mocowanie paneli w taki sposob,
aby Sruby nie wystawaty do wnetrza maszyny. Rozwigzanie to
jest korzystne zarowno ze wzgledodw estetycznych, jak i dla bez-
pieczenstwa: w przypadku przebywania personelu wewnatrz
maszyny w celu konserwacji lub czyszczenia moze on pracowac
w warunkach catkowitego bezpieczenstwa bez ryzyka obrazen.
Whnetrze maszyny prezentuje sie zatem bez wystajacych czesci
lub nieciggtosci w profilach.

Urzadzenia sa wyposazone w jednolitg podstawe wzdtuz catego
spodu, wykonang w catosci z aluminium.

Profile posiadajg przektadke termiczng z elementu izolacyjnego
bedacego w stanie znacznie ograniczy¢ mostki termiczne w kie-
runku na zewnatrz. Technologia ta pozwala unikna¢ problemow
z kondensacjg na powierzchniach zewnetrznych i poprawia izo-
lacje cieplng maszyn.

Uszczelki

Poliuretanowa uszczelka umieszczona na drzwiach i panelach.
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Rekuperatory rotacyjne

Wszystkie dostarczone rekuperatory rotacyjne sg zgodne z naj-
nowszymi obowigzujgcymi dyrektywami i przepisami dotyczg-
cymi bezpieczenstwa, wydajnosci i oznakowania obowigzuja-
cymi we Wspolnocie Europejskiej.

Dzielg sie na modele sorpcyjne i higroskopijne, ktére wybiera
klient na etapie selekcji.

Kazdy rekuperator jest wyposazony w silnik i naped z paskiem i
kotem pasowym.

Falownik ma zasilanie wejsciowe 230 V/1 faza/50-60 Hz, zasila-
nie wyjsciowe silnika 230 V/3 fazy, stopien ochrony IP54, ana-
logowe wejscie sterujgce 0-10 V, wyjscie przekaznika alarmu.
Kazdy rekuperator rotacyjny jest wyposazony w szczotkowe
uszczelnienie powietrzne z wewnetrzng plastikowg krawedzi,
ktéra gwarantuje wiekszg szczelno$¢ na catym obwodzie kota.

Uktadly silnikowo-wentylacyjne

Urzadzenie moze by¢ wyposazone w
dwa rodzaje wentylatorow:

EC FAN — wentylatory te wykorzystu-
ja elektronicznie sterowane silniki,
ktore faczag w sobie zalety silnikow
pradu statego i wentylatoréw pradu

przemiennego. Jest to urzadzenie wymagajace jedynie niewielkiej konserwacji, poniewaz silnik jest bezpo-

srednio pofgczony z wirnikiem.

PLUG FAN - ta seria jest wyposazona w swobodne wirniki odsrodkowe. Wirniki sg wyposazone w aluminiowe
lub stalowe piasty, wyposazone we wpust i sruby zaciskowe i sg zwykle sprzezone bezposrednio z watem

silnika.

Drzwi i klamki

Kazde drzwi sekcji wentylacyjnych sg wyposazone w klucz bez-
pieczenstwa, umozliwiajac w ten sposdb dostep tylko uprawnio-
nym pracownikom. Wszystkie klamki z kluczem w tym samym
urzadzeniu sg identyczne.

Zawiasy

Zawiasy wykonane s3 z lakierowanego na czarno stopu cynku
Zamak.

Panele

Panele wykonane sg z dwuczesciowej blachy metalowej pozagi-
nanej w ksztatt skrzynkiizamykajacej wtryskiwany na goraco po-
liuretan (gestosc¢ 45 kg/m3 i klasa reakcji na ogieni 1) lub wetne
mineralng (gestosc 120 kg/m3 i reakcja na ogien klasa 0).

Materiat blachy zewnetrznej mozna dostosowac zgodnie z po-
trzebg odpornosci na korozje, od alucynku/Magnelis do blachy
wstepnie powlekanej.

Panele s3 mocowane za pomocg Srub samogwintujgcych
umieszczonych w nylonowych tulejach: tuleje te s osadzone w
panelu i sg wyposazone w zaslepke.

Zastosowanie paneli stopniowanych umozliwia ich odpowied-
nie potaczenie z profilami, ktére gwarantuje ciggtos¢ wewnetrz-
nej powierzchnii lepszg izolacje termiczng maszyny.
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Czesci i akcesoria

B Przepustnice

Przepustnice urzadzern Modular sg wykonane z aluminium z uszczelkga, o kla-
sie szczelnosci Il zgodnie z EN 1751. Przepustnice powietrza zewnetrznego i
wydalanego moga by¢ wyposazone w system przeciwdeszczowy lub siatke
zapobiegajgca przedostawaniu sie insektow.

Szkielety wewnetrzne

Arkusze wewnetrzne stosowane do mocowania elementéw takich jak wenty-
latory, filtry i rekuperatory, wykonane sg w catosci z alucynku, co gwarantuje
wysoka odpornosc na korozje. Wszystkie punkty styczne z sekcjg wewnetrzng
sq wyposazone w uszczelki zapewniajgce odpowiednig szczelnos¢ zapobiega-
jacq wyciekom powietrza. Zbiorniki do gromadzenia skroplin w rekuperatorach z przeciwnymi przeptywami
(Modular P) sg wykonane w catosci ze stali nierdzewnej, co zapewnia maksymalng trwatos¢. Spoiny rury wyde-
chowej i krawedzi wykonane s3 z ciggtego spawu w atmosferze gazu obojetnego.

Wymienniki ciepta (tylko w module akumulatorowym)

Wymienniki ciepta to wymienniki typu zebrowego. Ten komponent jest wykonany z rur miedzianych,
ramy aluminiowej i zeber aluminiowych BLUE FIN. W zaleznosci od wyboru baterie moga by¢ wodne lub z
bezposrednim odparowaniem. W obu przypadkach wymienniki sg sterowane. W przypadku wymiennikéw z
bezposrednim odparowaniem urzadzenia sg dostarczane z zamontowanymi i podfgczonymi kartg sterujaca
,Daikin ERQ"i elektronicznym zaworem rozpreznym ,Daikin”. W przypadku wymiennikdéw wodnych sterowanie
powierzono dostarczanemu osobno zaworowi dwu-/trojdroznemu z sitownikiem modulacyjnym.

Zbiorniki do gromadzenia skroplin

Zbiorniki do gromadzenia skroplin w rekuperatorach z przeciwnymi przeptywami (Modular P) sg wykonane w
catosci ze stali nierdzewnej, co zapewnia maksymalng trwatos¢. Spoiny rury wydechowej i krawedzi wykonane
s z ciagtego spawu w atmosferze gazu obojetnego: wszystkie spoiny sg zabezpieczone lakierami na bazie
cynku.

Z¥ycza przeciwdrganiowe

Na zyczenie klienta urzadzenia mogg by¢ wyposazone w ztgcza przeciwdrganiowe do podtgczania przewoddw
powietrznych na zewnatrz maszyny. S to elementy kotnierzowe wykonane z tkaniny poliestrowej powlekanej
ognioodpornym PVC.

Pokrywa gdrna

Instalacje do uzytku na zewnatrz moga by¢ wyposazone w dachy z alucynku/Magnelis/blachy wstepnie
powlekanej odporne na korozje, a przez to zapewniajace ekstremalng trwatosc elementu.

Thumiki
Ttumiki z przegroda ttumigca o grubosci 100 mm s3 zbudowane zgodnie ze standardem higieny VDI6022.

Zastosowany materiat ttumiacy to wetna mineralna chroniona folig zapobiegajaca rozszczepianiu zgodng z
norma VDI6022.
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Odbiodr pakunkéw ne

Przenosi¢ urzadzenie zgodnie z instrukcjami producenta podanymi na opakowaniu i w tej instrukgji.
Zawsze stosowac srodki ochrony osobistej.

Srodki transportu i rodzaj transportu musza by¢ wybrane przez operatora transportowego zgodnie z rodzajem, ciezarem i wiel-
koscig maszyny. W razie potrzeby sporzadzi¢ ,plan bezpieczenstwa’, aby zagwarantowac bezpieczenstwo osob bezposrednio
zaangazowanych w obstuge tych urzadzen.

Po otrzymaniu maszyny sprawdzi¢ integralno$¢ opakowania i
ilos¢ wysytanych paczek:

A) widoczne uszkodzenie/brakujace paczki: nie kontynuowac in-

stalacji; jak najszybciej powiadomi¢ producenta i firme kurierska.

B) NIE wystapity widoczne uszkodzenia: kontynuowac transport
maszyny do miejsca instalacji.

/naczenie symboli na opakowaniu

Opakowanie na zewnatrz zawiera wszystkie informacje niezbedne do prawidtowego transportu urzgdze-
nia: przestrzeganie tych instrukcji gwarantuje bezpieczenstwo innych zaangazowanych operatoréw i za-
pobiega uszkodzeniu sprzetu.

Rysunek pokazuje symbole zastosowane na opakowaniu:

T T Wskazuje wierzchotek i spdd opakowania

‘

N
IN

N

IN

Wskazuje, ze paczka musi by¢ przechowywana w suchym miejscu, poniewaz jej zawartosc¢
jest wrazliwa na wilgoc.

Wskazuje, nalezy zachowac ostroznos¢ podczas obchodzenia sie z opakowaniem, poniewaz
jego zawartosc jest krucha.

Wskazuje na srodek ciezkosci opakowania

Wskazuje na potozenie lin celem prawidtowego podnoszenia paczki.

&
3
H

Wskazuje na maksymalne obcigzenie, ktére mozna przyktadac na opakowanie.

M«
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Opakowanie moze by¢ transportowane za pomocga haka do podnoszenia lub wdézka paletowe-
go o odpowiednim udzwigu, operator transportowy odpowiada za dobranie najbardziej odpo-
wiedniego pojazdu i trybu.

Obszar roboczy musi by¢ catkowicie wolny od obiektow i 0séb niebiorgcych udziatu w operacji
transportowe;.

Jesli urzadzenie jest przenoszone za pomocg hakow, uzy¢ drazkow dystansowych i pomiedzy
linkami podnoszacymi, aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia i zapewni¢, ze nie doszto do nad-
miernego nacisku na panele boczne.

Podnoszenie przy pomocy hakdow

Korzysta¢ z hakéw o odpowiednim udzwigu i wykonanych z materiatu odpowiedniego wzgle-
dem ciezaru pakunku, ktéry ma zosta¢ podniesiony. Upewni¢ sie, ze blokada bezpieczenstwa
znajduje sie w prawidtowej pozycji podczas fazy podnoszenia.

NIE WOLNO obstugiwac sprzetu, jesli pole widzenia jest ograniczone lub w obecnosci przeszkoéd na
trasie (np. kable elektryczne, nadproza itp.) Po podniesieniu tadunku w promieniu dziatania sprzetu do
podnoszenia nie moga przebywac zadne osoby.

Uzywac stalowych hakow, tancuchdow lub kabli w idealnym stanie technicznym, o odpowiednim
udzwigu, wykonanych z odpowiednich materiatow, bez ztgczy lub przedtuzen. Przeprowadzac
okresowe kontrole, aby zapewnic ich wydajnos¢.

Upewnic¢ sie, ze podtoze, na ktoérym stoi urzadzenie podnoszace, jest stabilne i nie ulega ugieciu.
Sprawdzi¢ poziom ptaskosci podtoza. Nigdy nie przemieszcza¢ urzadzenia podnoszacego podczas
podnoszenia maszyny.

Przed przystapieniem do podnoszenia sprawdzi¢ prawidtowosc przymocowania do przewidzia-
nych punktow podnoszenia i potozenie srodka ciezkosci, a nastepnie powoli podniesc paczke na
wymagang minimalng wysokosc i przesuwac jg ostroznie, aby uniknac niebezpiecznych wibracji.

Unika¢ nagtych zatrzyman ruchu podnoszenia lub opuszczania tadunku, aby nie dopuscic
niebezpiecznych wahan.
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Podnoszenie przy uzyciu uch

Podnoszenie przy uzyciu lin

Podnoszenie za pomocg wspornika + haka
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Podnoszenie przy pomocy podnosnika paletowego

Jesli transport odbywa sie za pomocg wozka paletowego, upewnic sie, ze $rodek ten jest
A odpowiedniwzgledem masyirozmiaru opakowania. Umiesci¢ widty w punktach przewidzianych

do przenoszenia (zwykle w pozycji pojazdu), aby zapewni¢ odpowiednie wywazenie srodka

ciezkoscifadunku. Ostroznie transportowac urzadzenie, unikajac nagtych manewrow.

X e olfde

Podnoszenie urzadzen bez palety

Sprzet nalezy podnosi¢ za pomocg rur (nie
A wchodzg w skfad zestawu) umieszczanych w

otworach znajdujacych sie w urzadzeniu.

/ Rodzaj i Srednica rur podnoszacych zaleza od cie-
A zaru maszyny, ktéra ma zosta¢ przemieszczona:

operator transportowy ponosi odpowiedzialnosc¢

za dokonanie wiasciwego wyboru.

Uzywac rur stalowych, w dobrym stanie i nieusz-

kodzonych.

Rury podnoszace muszg by¢ zamkniete mecha-
nicznie na korncach, aby zapobiec ich wypadaniu
z przewidzianych otwordw.

Utozy¢ liny podnoszace, jak pokazano na rysunku,
w czesci rury znajdujacej sie najblizej urzadzenia.

- Modut baterii, modut duzej baterii i modut pomiaru wilgotnosci z otworem @ 48 mn|
- Pozostate moduly z otworem @ 60 mm
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Rozpakowanie i kontrola integralnosci

Zaleca sie rozpakowanie urzadzenia po przetransportowaniu go do miejsca instalacji i tylko w momencie
instalacji: operacja ta musi by¢ wykonana z zastosowaniem srodkéw ochrony osobistej (rekawice, obuwie

ochronne itp.).

dzieci i zwierzat (niebezpieczenstwo uduszenia).

Q Nie pozostawia¢ materiatéw opakowaniowych bez nadzoru, s3 potencjalnie niebezpieczne dla

(drewniane skrzynie, palety itp.), Natomiast te, ktére nie nadajg sie do ponownego uzycia (np. styro-

O Niektore materiaty opakowaniowe muszg by¢ przechowywane do wykorzystania w przysztosci

pian, tasmy itp.) muszg zosta¢ usuniete zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju instalacji: na-

lezy dbac o ochrone srodowiskal

Po rozpakowaniu

Po rozpakowaniu sprawdzi¢ integralnos¢ urzadze-

nia i wszelkich dodatkowych modutow,

W przypadku wykrycia brakujacych lub uszkodzo-

nych czesci:

- Nie przemieszcza¢, nie naprawia¢ ani nie instalowac
uszkodzonych komponentéw ani maszyny pod wzgledem
ogolnym;

- zrobi¢ zdjecia dobrej jakosci, aby udokumentowac uszkodzenie;
- Odszuka¢ tabliczke znamionowa zamieszczong na maszynie
i odczytac numer seryjny maszyny (Matricola/Serial Number);

- natychmiast poinformowac przewoznika, ktéry zrealizowat do-
stawe maszyny;

- natychmiast skontaktowac sie z producentem (poda¢ numer
seryjny maszyny).

Nalezy pamietac, ze reklamacje lub roszcze-
nia o odszkodowanie nie beda przyjmowane

po uptywie 10 dni od otrzymania maszyny.

DANE PRODUCENTA:
DAIKIN APPLIED EUROPE S.PA.

Via Piani di Santa Maria, 72 - 00040 Ariccia (Roma) - Italy

Tel: (+39) 06 93 73 11 - Fax: (+39) 06 93 74 014
http://www.daikinapplied.eu
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Nazwa i dane producenta

Oznakowanie CE

Rozmiar maszyny

Odniesienie do jednostki w zamdwieniu
Data produkdji

Przeptyw powietrza ttoczonego

Przeptyw powietrza pobieranego

Dane elektryczne (czestotliwosc, liczba faz,
pobdr mocy w warunkach znamionowych)
Numer seryjny maszyny

S VAN

Nalezy NATYCHMIAST usunac
folie ochronnga zaréwno po
bokach, jaki u gory.

o,
%/Z
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Tabliczka z numerem seryjnym
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Daikin

Modular ze sterowaniem Plug & Play

Rozmiar 1
Rozmiar 10

Modular P strona lewa

Modular P strona prawa

Modular R strona prawa

Modular R strona lewa

Modutowy wentylator typu plug fan P strona lewa
Modutowy wentylator typu plug fan R strona lewa
Modutowy wentylator typu plug fan P strona prawa
Modutowy wentylator typu plug fan R strona prawa

Poliuretan, panel wstepnie powlekany
Wetna mineralna, panel wstepnie powlekany
Poliuretan, panel z alucynku/Magnelis
Wetna mineralna, panel z alucynku/Magnelis

Woda
Bezposrednie odparowanie

Brak wymiennika ciepta lub tylko wymienniki elektryczne lub gazowe

wymiennik z bezposrednim odparowaniem + wymiennik wodny

Wyprodukowano we Wtoszech

Rok produkcji (np. 14 =2014)

0001

001

Numer projektu
Numer maszyny




Sktadowanie w oczekiwaniu na instalacje

Podczas oczekiwania na instalacje elementy maszyny i zatgczone dokumenty musza znajdowac sie w

miejscu o nastepujacych cechach:

- przeznaczonym wytgcznie do przechowywania komponentéw;

- ostonietym przed czynnikami atmosferycznymi (najlepiej przygotowac zamkniety obszar), z odpowiednimi wartosciami tempera-
tury i wilgotnosci;

- dostepnym tylko dla operatoréw wyznaczonych do montazu;

- bedacym w stanie utrzymac ciezar maszyny (sprawdzi¢ wspétczynnik obcigzenia) i posiadajacym stabilng podtoge;

- wolnym od innych czynnikdw, szczegdlnie jesli sa potencjalnie wybuchowe/palne/toksyczne.

Jesliinstalacja nie moze by¢ wykonana natychmiast, nalezy okresowo sprawdzac, czy wyzej wy-
mienione warunki dotyczace obszaru przechowywania sg zagwarantowane, i przykry¢ maszyny
pokrowcem.

Podczas przechowywania maszyny przed ostateczng instalacja zawsze nalezy zapewnic
podstawe izolacyjng (np. drewniane bale) pomiedzy podtoga a maszyna.

90% max

3 prawidiowe przechowywanie w oczekiwaniu na instalacje

Wszelkie przemieszczenia wykonane po rozpakowaniu musza by¢ przeprowadzane z zamknie-
tymi drzwiczkami. Nie przemieszczac jednostek ciggnac je za drzwi, jesli s obecne, maszty lub
inne wystajace czesci, ktére nie stanowig integralnej czesci konstrukgji,

A Nie wspinac sie na moduty!
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Uwagi

28



B Instalacja

Wszystkie czynnosci zwigzane z instalacja, montazem, podtgczeniem do sieci elektrycznej i kon-

A serwacja nadzwyczajng musza by¢ przeprowadzane wylacznie przez wykwalifikowany
personel upowazniony przez dystrybutora lub producenta i zgodnie z przepisami obo-
wigzujgcymi w kraju uzytkowania oraz pod warunkiem
przestrzegania przepisow dotyczacych instalacji i bezpie-
czenstwa w miejscu pracy.

Podczas instalacji w obszarze roboczym nie moga prze-
bywac osoby ani przedmioty niezwigzane z montazem.

Przed rozpoczeciem montazu sprawdzi¢, czy dostepny
jest niezbedny sprzet.
Uzywac tylko przyrzadéw w dobrym stanie i nieuszko-
dzonych.

Istniejg dwa rozne rodzaje zaczepienia. Nalezy zapoznac sie z instrukcjg montazu dotyczaca tego, ktory
posiadasz.

Wszelkie przemieszczenia wykonane po rozpakowaniu muszg by¢ przeprowadzane z zamknietymi
drzwiczkami.

Nie przemieszczac¢ jednostek ciggnac je za drzwi, jesli sg obecne, maszty lub inne wystajace czesci, ktore
nie stanowig integralnej czesci konstrukgji.

Nie wspinac sie na moduty!

Przed przystapieniem do instalacji maszyny nalezy przygotowac Zrédta zasilania i urzadzenia niezbedne
do prawidtowego dziafania systemu oraz, jesli to konieczne, uprzednio skonsultowac sie z Biurem
Technicznym Producenta.

Maszyna nie wymaga szczegolnych warunkéw srodowiskowych do zapewnienia jej prawidtowego dzia-
tania. Celem przeprowadzenia prawidtowego montazu wystarczy przygotowac pozioma powierzchnie
podparcia, niezbedna do prawidtowego funkcjonowania maszyny, i zapewnic regularne otwieranie drzwi
kontrolnych.

Wysokos¢ miejsca instalacji musi by¢ mniejsza niz 1000 metrow nad poziomem morza (na wyzszych
wysokosciach silniki elektryczne dostarczajg moce nizsze niz nominalne).

Instalacja w miejscu pracy musi by¢ wykonana w taki sposéb, aby maszyna i jej wyposazenie byty do-
stepne, aby umozliwi¢ ich uruchomienie, zatrzymanie i przeprowadzenie interwencji konserwacyjnych
przewidzianych dla maszyny.

Przy wyborze lokalizacji nalezy zasadniczo zadbac o to, aby operator mogt bez przeszkdd poruszac sie
wokot maszyny. Minimalna odlegtos¢ od najblizszej sciany musi w kazdym razie by¢ co najmniej réwna
szeroko$ci maszyny.

Tam, gdzie nie ma srodkéw transportu do przemieszczania maszyny, konieczne jest uwzglednienie na
miejscu niezbednej wolnej przestrzeni na wszelkie naprawy. Oczywiscie nalezy zaplanowac¢ wystarcza-
jacg ilos¢ miejsca do regularnych prac, takich jak konserwacja maszyny, w tym niezbedng przestrzer na
wszelkie urzadzenia peryferyjne.

Aby umozliwi¢ wiaczenie maszyny do eksploatacji, nalezy wykonac:
- Potgczenia elektryczne;

- Potgczenie hydrauliczne;

- Potgczenie kanatow powietrznych.

29



Ftapy procedury instaladji

Przed przystgpieniem do instalacji przeczytac¢ instrukcje bezpieczenstwa na pierwszych stronach tego
podrecznika. W przypadku niejasnych lub niezrozumiatych czesci instrukcji skontaktowac sie z producen-
tem. Pole zaznaczenia obok kazdego etapu pomoze sprawdzi¢, czy wykonano kompletng i poprawng

instalacje.
Etap 1: USTAWIENIE MOAUIOW ..cooooooceceeeeeeeeesesssveeeeeeeee oo str. 31
Etap 2: montaz modutdw (JESI JEST WYMAGANY) ...vvorirriecieevvereeeeeeseesssssscssssseeeeeessssssssssssssssesesss s str. 32
Etap 3: przymocowac jednostki do podtoza (OPC)A) .wevvveeeeeeeseesesssiisssveeeeeesessssssssssssseseess s str. 35
ELap 4: WYKONANIE POIGCZEN ..o sessssssssssssse s sssssssssssses s str. 47
Etap 5: przeprowadzanie proby AZIAtaNIa. ..o str. 59
Etap 6: montaz przeWidziaNyCh fITOW ... ssssssseeesssssssssesssssssssseessssones str. 60
Etap 7: umiesci¢ tabliCzKi DEZPIECZENSIWA c.ooovooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et str. 61

Po zakonczeniu instalacji umiesc¢ ten podrecznik i arkusz montazowy, ktory towarzyszy urzadzeniu, w miej-
scu ostonietym, suchym i czystym: bedzie on uzywany do dalszych konsultacji przez réznych operatoréw.
Nie usuwac, nie niszczy¢ i nie edytowac czesci niniejszej instrukcji z jakiegokolwiek powodu, z wyjatkiem

przestrzeni przeznaczonej do zamieszczania adnotacji:

Uwagi instalatora/konserwatora
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Etap 1: ustawienie modutow

Sprawdzi¢, czy przygotowano odpowiednia podstawe (rys. 4) do ustawienia i instalacji maszyny:
musi byc stabilna, idealnie ptaska i odpowiednia dla utrzymania ciezaru maszyny.

: Aby uzyskac¢ informacje na temat wymiaréw podstawy i jej nosnosci, patrz rysunek dostarczony
przy zamawianiu maszyny.

W miejscu instalacji nalezy przygotowac réwniez (rys. 4):

- odpowiedni odptyw do odprowadzania i spuszczania wody w przypadku przypadkowego pekniecia
rur, ktére doprowadzajg ptyny do centrali;

- instalacje elektryczng zgodna z normami i o odpowiednich specyfikacjach w stosunku do maszyny;

- podtaczenie hydrauliczne/gazowe (w przypadku podtgczenia za pomocg wymiennikow zasilanych
woda lub gazem);

- rure spustowa z syfonem podtaczonym do kanalizacji;

- instalacje powietrzna (kanaty powietrzne prowadzace do pomieszczer).

Ustawi¢ urzadzenie na podstawie: sprawdzi¢, czy wybrany obszar zapewnia wystarczajaca przestrzen
wokot urzadzenia, aby umozliwi¢ pdzniejsze operacje instalacyjne i konserwacyjne (w tym wymiane do-
wolnego elementu wewnetrznego, na przyktad ekstrakcja wymiennika, filtrow, itp.) (Na rys. 5 podano
minimalne odlegtosci, ktérych nalezy przestrzegac). Zaleca sie doktadne sprawdzenie strony wyjmowania
komponentdw przed zainstalowaniem urzadzenia.

A Uwaga! Maszyny zostaty zaprojektowane do pracy w instalacjach technologicznych lub na ze-
wnatrz: NIE moga by¢ uruchamiane w pomieszczeniach z materiatami wybuchowymi, w ktorych
wystepuje wysoka zawartos¢ pytow, w srodowiskach o wysokim odsetku wilgotnosci, w srodowi-

skach o wysokiej temperaturze, chyba ze okreslaja to wymogi konstrukcyjne.

80 cm

80 cm

jednostka pojedyncza

L+30cm

[

4 przygotowanie 5 wymagane odlegtosci
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Etap 2: montaz modutow (jesli jest wymagany)

Jesli wymagane sg dodatkowe moduty, zespoty nalezy zmontowac bezposrednio w miejscu instalacji:
elementy niezbedne do montazu sekcji umieszczane w stanie odpowiednio zabezpieczonym w obrebie
sekcji maszyny.

Przyblizac sekcje bez gwattownych uderzer\, po zamocowaniu samoprzylepnej uszczelki dostar-
czonej z centralg na catym obwodzie styku, lecz tylko po jednej stronie.

Wrtozyc wszystkie sruby sprzegajace dostarczone zcentrala w ztacza i przystapi¢ do wyrdwnania poziomego
modutéw. Zablokowac wszystkie sruby sprzegajace, wchodzac do urzadzenia przez drzwiczki kontrolne.
Zablokowac pozostate Sruby, wkrety, pokretfa i wszystkie inne elementy, ktére mogty zosta¢ wczesniej
rozmontowane. Nie zaleca sie usuwania statych paneli podczas instalacji.

Rysunki na nastepnych stronach przedstawiaja jednostke ogolng i niestandardowa,
A natomiast procedura potaczen jest taka sama dla kazdego typu jednostki.
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Etap 3: przymocowac jednostki do podtoza (opcja)

Po ustawieniu jednostek w przewidzianym punkcie zapewnic¢ ich idealne wypoziomowanie, w razie
potrzeby umiesci¢ odpowiednie, solidne i stabilne podktadki pod podporami.

e Nie jest konieczne umieszczanie materiatu antywibracyjnego pomiedzy centralg a podtogg,
ruchome czesci wewnetrzne nie przenosza drgan resztkowych na zewnatrz.
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Wymiennik obrotowy

Obrotowy wymiennik ciepta jest uszczelniony (uszczelka szczotkowa) wzdtuz catego obwodu kofa i
promieniowo w celu ograniczenia uchodzenia powietrza z dwdch strumieni powietrza.

Uszczelka jest przymocowana do wirnika lub ramy. Szczotki sg mocowane za pomocg $rub z otworami
umozliwiajgcymi regulacje.

Nalezy sprawdzi¢, czy szczotki zapewniaja odpowiednie uszczelnienie pomiedzy ramg i kotem i
nie powodujg zbyt duzych tarc¢. Uszczelki mogg przemiescic sie podczas transportu. Sprawdzic
koniecznos¢ regulacji szczotek podczas rozruchui.

Wymiennik moze by¢ wyposazony w sektor oczyszczania, ktory oczyszcza matryce wirnika Swiezym
powietrzem, zanim czes¢ wirnika przemiesci sie do sektora ttoczenia.
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Wymiana pasa napedowego

Wirnik wymiennika ciepta jest napedzany przez silnik (4) za posrednictwem pasa (2) biegnagcego wokot
kota pasowego i obwodu wirnika (1). Napiecie pasa transmisyjnego utrzymywane jest przez sprezy-
ne spiralng (6) znajdujaca sie pod ptyta montazowa silnika (5) zamontowang do ramy na zawiasach.
Nie wszystkie modele wyposazone sa w sprezyny wstepnie napinajace.

W razie koniecznosci zwiekszenia naciggu mozna zdja¢ ptytke potaczenia pasa napedowego i odcigc
jego maty fragment.
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Prawidtowy kierunek obrotu wymiennika ciepta prowadzi od przeptywu wylotowego do przeptywu
zasilajgcego.

Na rysunku, koto pasowe (3) obraca sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Kierunek obrotu jest oznaczony na kole. Podczas rozruchu nalezy sprawdzi¢, czy obroty sg prawidtowe.
Mozliwe jest odwrdcenie kierunku obrotdw poprzez odwrdcenie dwdch faz silnika.

W przypadku wymiennikéw bez sektora czyszczacego, os sprezyny powinna idealnie przechodzi¢ przez
srodek kota.

Zasilanie

Potaczenie bezposrednie Zasilanie przez VFD lub Micromax

3 x 400V 3 x 230V
Y A

W2 Uz V2 w2 U2 V2 '
U1 Vi w1 I I I

| ‘ A (. ultl vi] wil

B , - . )

|
R s T R S T

W celu wykonania operacji dotyczacych ustawiania osiowego rekuperatora obrotowego i
operacji z zakresu ogoélnej konserwacji nalezy korzysta¢ z dostarczonego podrecznika
konstruktora.
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Wymiana paska napedowego segmentowego

W przypadku paska napedowego segmentowego nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

Pomiar

W celu skontrolowania odcinka tgczonego recznie nalezy naciggna¢ pasek wokot két pasowych naktada-
jac (na nacigganym recznie odcinku) ostatnie dwa wpusty na dwa otwory w ogniwach w taki sposob, jak
zostato to przedstawione na ponizszej ilustracji; nastepnie oznaczy¢ wpusty tak, jak na ilustracji.

Policzy¢ ilos¢ ogniw i zdjac jedno oczko co 24 sekcje.

W taki sposéb otrzymuje sie pas o prawidtowej dtugosci i zapewnia sie jego doskonaty naciag podczas
pracy.

Uwaga: co dziesigte ogniwo jest zaznaczone strzatka.
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Roztaczanie ogniw

A W celu utatwienia roztaczania ogniw zaleca sie obrocenie pasa o 180°, jak pokazano ponizej.

Zagigc pas i chwycic go reka.
Nastepnie, obréci¢ pierwszy wpust o 90° réwnolegle do szczeliny.

1 ? 2

Unies¢ koncowke zaznaczonego ogniwa. Obroci¢ ogniwo.

3 / 2 ﬁ

W tym momencie mozliwe jest zdjecie ogniwa.

5

<R

40



Podtaczenie do sieci

A W celu utatwienia potaczenia zaleca sie obrdcenie pasa o 180°, jak pokazano ponizej.

Wtozy¢ wpust w dwa natozone na siebie ogniwa  Nastepnie przekreci¢ ogniwo i wpust zgodnie z ilu-
zgodnie z ilustracja. stracja.

1 2

<R

Uchwyci¢ pas jedng reka, uchwyci¢ zaznaczone  Nastepnie przekreci¢ wpust zgodnie z ilustracja.
ogniwo i wiozy¢ we wpust ponizej.

3 v z @

i
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Instalacja

1. Przed przystapieniem do montazu nalezy obrdcic¢ pas w taki sposéb, aby wpusty byty skierowane do
wewnatrz.
2, Okresli¢ kierunek obrotu napedu

4, \Wprowadzi¢ pas do najblizszego wyztobienia matego kota pasowego.

5. Owing¢ pas na kole wiekszym kole pasowym powoli obracajac naped. Pas moze sie wydawac bardzo
naprezony, ale nie stanowi to problemu.

6. Sprawdzi¢, czy wszystkie wpusty znajdujg sie odpowiedniej pozycji i czy sg ustawione w rownej linii.
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Regulacja naciagu
Aby pasek segmentowy dziatat jak najlepiej, napiecie napedu musi by¢ utrzymywane w odpowiednich

granicach. Skontrolowac nacigg paska napedowego po 30 minutach i po 24 godzinach pracy na petnych
obrotach.

A Okresowo kontrolowac nacigg paska napedowego i regulowac w razie potrzeby.

Po zakoriczeniu operacji konfiguracji maszyny po instalacji mozna przystapi¢ do jej uruchomienia.

Aby unikna¢ uszkodzenia maszyny, upewnic sie, ze przepustnice maszyny sg ustawione we wiasciwej
pozydcji. Jedli urzadzenie jest wyposazone w przepustnice z napedem silnikowym, a ich otwieranie jest
automatyczne i requlowane przez modut sterujgcy na panelu sterowania, nalezy sprawdzi¢, czy sg one
otwarte.

Podczas wykonywania czynnosci opisanych w niniejszym rozdziale
nr 7 niezbedne jest stosowanie Srodkéw Ochrony Indywidualnej, o
ktérych mowa w rozdziale nr 1.

Regulacja ustawienia osiowego obrotowego wymiennika
ciepta

Instrukcje dotyczace produktéw Recuperator.
Rekuperatory Hoval nie posiadaja zadnych urzadzen regulacyjnych.

Wyréwnanie osiowe kofa.

Sprawdzi¢ wzrokowo, czy po wizualnym odtgczeniu silnika od zasilania elektrycznego obracanie wymien-
nika ciepta jedna rekg powoduje jego ruch na boki.

Nachylenie wirnika mozna regulowac przy pomocy srub znajdujacych sie po bokach.

- Wirniki o srednicy od 500 mm do 1350 mm
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1) Poluzowac 4 sruby (zdjecie A) 2) Wyregulowac zbiezno$¢ kota przy pomocy pio-
nowej Sruby (zdjecie B)

2) Wyregulowac zbiezno$¢ kofa przy pomocy pio-
nowej sruby (zdjecie D)

1) Poluzowac 2 sruby (zdjecie C)

44



- Wirniki o srednicy od 2000 mm do 4000 mm

1) Dwie sruby regulacyjne znajduja sie w centralnej  2) Poluzowac srube 1 (zdjecie F)
czesci wirnika (zdjecie E)

45



3) Wyregulowac zbieznos¢ kota przy pomocy sruby  4) Dokrecic srube 1 (zdjecie H)
2 (zdjecie G)
5) Sprawdzi¢, czy sruba po przeciwnej stronie jest
dokrecona.

Po zakonczeniu regulacji odlegtos¢ miedzy kotem
a rama musi wynosi¢ 15 £ 5 mm po obu stronach.
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Etap 4: wykonanie potaczen

Aby umozliwi¢ witaczenie maszyny do eksploatacji, nalezy wykonac:
- Potgczenie elektryczne,

- Potgczenie hydrauliczne i odptyw,

- Podtaczenie do ukfadu powietrznego (przewody powietrza).

Potaczenia elektryczne

Aby wykona¢ potaczenie elektryczne, nalezy podciggna¢ do maszyny kabel elektryczny:

Jedna faza + neutralny + uziemienie (rozmiar 01 02).

Trzy fazy + neutralny + uziemienie (rozmiar od 03 do 10);

(UWAGA: Zasilanie wszelkich wymiennikow elektrycznych jest oddzielne od zasilania urzadzenia i zawsze
jest trojfazowe).

Kabel musi posiada¢ przekrdj odpowiedni dla poboru mocy elektrycznej maszyny i zgodny z obo-
wigzujgcymi normami. Catkowity pobdr mocy elektrycznej podano na tabliczce znamionowej maszyny.

(wysytanego razem z urzgdzeniem); jesli schemat ten nie jest dostepny przy maszynie lub zostat
zgubiony, skontaktowac sie ze sprzedawca, ktéry zapewni wystanie kopii tego schematu (podac
numer seryjny maszyny).

Q Nalezy zawsze odnosi¢ sie do odpowiedniego schematu elektrycznego zakupionej maszyny

Przed podfaczeniem centrali upewnic sie, ze:

- napiecie i czestotliwosc sieci odpowiadajg parametrom maszyny;

- instalacja elektryczna, do ktdrej podigczana jest maszyna, jest odpowiednio dobrana do znamionowe;
mocy elektrycznej instalowanej maszyny i jest zgodna z obowigzujagcymi normami.

A Podtaczenie elektryczne musi by¢:

- wykonywane przez wykwalifikowany i upowazniony personel po wytaczeniu napiecia elektrycznego w
zakfadzie;

- wykonywane w sposob staty i trwaty, bez ztaczy posrednich, zgodnie z normami obowigzujacymi w
kraju instalacji;

- odpowiednie wzgledem poboru mocy maszyny (patrz specyfikacje techniczne);

« wyposazone w skuteczne uziemienie zgodnie z prawem; w przypadku wiekszej liczby jednostek
konieczne jest potaczenie ich wszystkich za pomoca metalowych zaciskow;

- umieszczone najlepiej w wydzielonym pomieszczeniu, zamykanym na klucz i zabezpieczonym przed
czynnikami atmosferycznymi: jezeli istnieje rowniez przetagcznik kluczowy, nalezy usung¢ klucz podczas
przerwy w zasilaniu i umiesci¢ go z powrotem dopiero po zakorczeniu czynnosci.

- kontrolowane przez przetacznik wielobiegunowy o mocy rozigczania réwnej 60 A odpowiedniej dla
poboru mocy maszyny.

Podczas etapow instalacji i konserwacji upewnic sie, ze zadna inna osoba poza operatorem nie
ma dostepu do pomieszczen z urzgdzeniami elektrycznymi ani do wytgcznikow.

Rzeczywiste napiecie zasilania instalacji uzytkownikéw nie moze réznic sie o wiecej niz 10% od

A przewidzianego napiecia znamionowego. Wieksze roéznice napiecia powoduja szkody na rzecz
uzytkownikéw iinstalacji elektrycznej, nieprawidtowe dziatanie wentylatoréw, hatas. W zwigzku z
tym nalezy bezwzglednie sprawdzac¢ zgodno$¢ wartosci rzeczywistych napiecia z wartosciami
Znamionowymi.

e Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za potaczenia wykonane w sposob niezgodny z przepi-

sami i instrukcjami okreslonymi w niniejszej instrukcji lub w przypadku manipulowania jakimkol-
wiek elementem elektrycznym urzadzenia.
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Rozmiar 01 + 02
zasil. 230/1/50 (V-F-Hz)

Rozmiar03 + 10
zasil. 400/3/50 (V-F-Hz)

L1L2L3 N
0 0O0|0
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(O CNONIe)

NEARNEAN

UWAGA: Zasilanie elektryczne
modutéw wymiennikéw elektrycznych
zawsze 400/3/50 (V-F-Hz) oddzielnie
wzgledem zasilania urzadzenia.

O przykiad potaczenia elektrycznego

A Dodatkowe ostrzezenia dotyczace podtaczenia do zrédta zasilania:

Konieczne jest zainstalowanie odpowiednich wytacznikéw réznicowopragdowych przed punktami przy-
taczenia zasilania elektrycznego maszyny, aby moc odizolowac kazdy z jej elementéw w przypadku nie-
prawidtowosci w dziataniu; wybor réznicowego urzadzenia zabezpieczajagcego nie moze byc sprzeczny z
przepisami prawa, lokalnymi przepisami, z charakterystykg instalacji elektrycznej instalacji i samej maszyny.
Jesli nie jest to sprzeczne z lokalnymi przepisami lub charakterystyka instalacji, zalecane sg wytgczniki réz-
nicowopradowe z regulowanym pradem i czasem zadziatania, na ktére nie wywiera wptywu wysoka cze-
stotliwos¢. Kable do taczenia roznych elementéw maszyny z siecig zasilania muszg by¢ ekranowane lub
przechodzi¢ przez metalowy kanat, aby ograniczy¢ zaktécenia elektromagnetyczne.

Ekran lub metalowy kanat musi by¢ podtaczony do uziemienia.

Po skonfigurowaniu systemu mozliwe jest podigczenie urzadzenia do sieci elektrycznej. Rzeczywiste na-
piecie zasilania instalacji uzytkownikdéw nie moze réznic sie o wiecej niz 10% od przewidzianego normal-
nego napiecia. Wieksze réznice napiecia powodujg szkody na rzecz uzytkownikéw i instalacji elektrycznej,
nieprawidtowe dziatanie wentylatoréw, hatas. W zwigzku z tym nalezy bezwzglednie sprawdzac¢ zgodnosc
wartosci rzeczywistych napiecia z wartosciami znamionowymi.

Przed podfaczeniem rozdzielnicy elektrycznej, podczas etapdw instalacji i konserwacji upewnic sie, ze
zadna osoba poza operatorem nie ma dostepu do pomieszczen z urzgdzeniami elektrycznymi ani do
wytgcznikow.

Po podtaczeniu upewnic sie, ze:

- Wykonano wystarczajace podtaczenie do uziemienia (przy uzyciu odpowiedniego przyrzadu). Niewtasciwe, nieefektywne potacze-
nie lub brak potgczenia obwodu uziemiajacego sg sprzeczne z przepisami bezpieczeristwa, sg zrodtem niebezpieczenstwa i moga
uszkodzi¢ wyposazenie maszyny.

- Potaczenia sg prawidtowe, a pobdr mocy silnika mniejszy, niz podano na tabliczce znamionowe;j.
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Potaczenia do sieci wodociggowej lub gazu chtodzacego

Potaczenia do sieci wodociggowej lub gazu chtodzacego s3 niezbedne, jesdli przewidziano instalacje
wymiennika wodnego lub z bezposrednim odparowaniem (do wyboru).

W przypadku zasilania wodnego/gazowego nalezy zainstalowa¢ w poblizu kolektorow zwymiaro-
wane przewody rurowe, odpowiednie wzgledem przewidzianych przeptywéw: w celu unikniecia
uszkodzenia wymiennika ciepta w punkcie potaczenia miedzy stalowym kolektorem dolotowym cieczy
a obwodem miedzianym konieczne jest podczas mocowania przewoddw instalacji operowanie kluczem
podwadjnym w taki sposéb, by nie dopusci¢ do przecigzen ztgczy wymiennikow.

Aby zagwarantowac optymalna wymiane termiczng wymiennikow, nalezy:
- poddac je MYCIU przed podtaczeniem do sieci;
- catkowicie wyeliminowac¢ powietrze obecne w obwodzie hydraulicznym, uzywajac specjalnych zawordw.

Bez wzgledu na zastosowany ptyn do wymiany ciepta wymiana ciepta z powietrzem odbywa sie w prze-
ptywie z wtryskiem w kierunku przeciwnym wzgledem przeptywu oczyszczonego powietrza. Podfgczy¢

przewody zgodnie ze wskazaniami tabliczek umieszczonych w panelu centrali.

A Nalezy zwréci¢ uwage, aby wilgo¢ i brud nie dostaty sie do przewodéw wymiennika ciepta.

N

!

A

W
X

L

0 przykiad podiaczenia wodnego wymiennika ciepta
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WYMIENNIKI CIEPLA ZASILANE WODA

Wymienniki ciepta sg instalowane z poziomymi przewodami.

Rurocigg obwodu musi by¢ zwymiarowany przy uzyciu nominalnego przeptywu obliczonego na
podstawie projektowej wydajnosci cieplnej wskazanej w karcie technicznej urzagdzenia.

Nie opierac ciezaru rur na przytaczach wymiennika ciepta, konieczne bedzie przygotowanie
A odpowiednich kotew i wspornikow (brak w zestawie).

Nalezy réwniez przygotowac zawory odcinajace, stuzace do odtaczania wymiennika ciepta od
obwodu hydraulicznego.

W przypadku wymiennikéw ciepta zatrzymanie wentylatora moze spowodowac przegrzanie stojgcego
powietrza w centrali, co moze prowadzi¢ do uszkodzenia silnika, tozysk, izolacji i czesci plastikowych.
Aby unikna¢ tych problemow, zaleca sie dostosowanie instalacji w taki sposob, aby przejscie czynnika
grzewczego ulegato zatrzymaniu w przypadku zatrzymania wentylatora.

">

Wlot zimnej
\ C:- wody

@ @ Wilot cieptej

wody

Wylot zimnej
wody

Wylot cieptej
wody

11 przyklad podigczenia wodnego wymiennika ciepta
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WYMIENNIKI CIEPLA Z BEZPOSREDNIM ODPAROWANIEM
Napetnianie musi by¢ wykonywane przez instalatora zgodnie z obowigzujgcymi normami, przez
kompetentny personel upowazniony do uzytkowania i zarzadzania ptynami chtodzacymi.

Wymienniki ciepta sg instalowane z poziomymi przewodami.

Nie opierac ciezaru rur na przytaczach wymiennika cieptfa, konieczne bedzie przygotowanie
odpowiednich kotew i wspornikéw (brak w zestawie).

Nalezy rowniez przygotowac zawory odcinajace, stuzace do odtaczania wymiennika ciepta od
A obwodu chtodzacego.

Rurocigg systemu musi by¢ podigczony do przytaczy wymiennika ciepta za pomoca lutospawania, przy
zapewnieniu przeptywu w przewodach bezwodnego azotu w celu niedopuszczenia do powstawania
tlenkow. Przewody zasysajace ciecz muszg mie¢ wymiary przewidziane dla przewidywanej wydajnosci,
zapewniajace cyrkulacje oleju znajdujacego sie w uktadzie chtodniczym, nawet gdy wymiennik ciepta
dziata przy minimalnym obcigzeniu.

A Stosowac wilgotne oktady, aby zabezpieczyc plastik przed cieptem generowanym przez ptomien.

—~_ Wlot
| chtodziwa
o | Wylot

Spust
%‘6‘ skroplin

3
@

Zawor
odcinajacy

12 przyklad podigczenia gazowego wymiennika ciepfa
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Spust i wypuszczanie

Centrale wentylacyjne s3 wyposazone, w poblizu sekcji nawilzania i chtodzacych wymiennikow ciepta,
w gwintowany odptyw, ktéry wystaje z boku na okoto 80 mm.

Aby umozliwi¢ regularny przeptyw wody, kazdy odptyw musi by¢ wyposazony w prawidtowo
zwymiarowany SYFON (patrz rys. 13).

WAZNE

Zbiornik skroplin
wylotowych

Syfon

Maksymalny poziom syfonu

100 mm minimalna wysoko$¢ syfonu

ZBIORNIK SKROPLIN WYLOTOWYCH

Przy sprezu wentylatora wiekszym niz
okoto 100 mm i catkowitym cisnie-
niu statycznym wiekszym niz 1000 Pa
zwieksza¢ wysokos¢ syfonu o 10 mm
co 10 mm wysokosci sprezu i co
100 Pa catkowitej wartosci statycznej.

13 syfon spustowy

~

Ny

Zawor
upustowy

14 syfon spustowy

u

N—

AIR GAP
min 25 mm

X+20 mm

N
X
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Aby nie dopusci¢ do przelewania sie ze zbior-
nika, a w konsekwencji zalania centrali, a takze
pomieszczenia, w ktérym jest ona zainstalo-
wana, konieczne jest wyposazenie syfonu w
zawor upustowy, ktory pozwala na usuniecie
zanieczyszczen gromadzacych sie na dnie.

Aby nie zagrazac¢ funkcjonowaniu uktadu spu-
stowego, NIE wolno podtaczac syfondw stero-
wanych cisnieniowo do syfonéw pracujacych
na zasadzie podcisnienia.

Rura spustowa do kanalizacji:

- nie moze by¢ podiaczona bezposrednio
do syfonu; w celu absorpcji zwrotéw po-
wietrza lub $ciekdw oraz do wizualnego kon-
trolowania prawidtowego odptywu sciekow;

- musi miec srednice wiekszg niz wylot centra-
li i minimalne nachylenie 2% w celu zagwa-
rantowania jej dziatania.



Potaczenia powietrzne

Jesli sg obecne, kanaty powietrzne muszg by¢ potaczone ze ztgczami lub przytaczami okragtymi, ktore
moga by¢ przewidziane dla urzadzenia. Jesli komponenty te nie sg dostarczane wraz z centralg, mozna
wykonac bezposrednie potgczenie z panelami centrali, uwazajac, aby umiesci¢ odpowiedni uktad antywi-
bracyjny miedzy centralg a kanatem.

Jezeli nie stosuje sie potaczen antywibracyjnych, nalezy:

. 0czysci¢ powierzchnie styczne miedzy kanatem a centralg/wymiennikiem.
- natozyc uszczelke na kotnierze, aby uniknac przenikania powietrza;

- odpowiednio dokreci¢ sruby mocujace;

- natozyc silikon na uszczelke, aby zoptymalizowac szczelnosc.

Jesli pofgczenie jest wykonane z zastosowaniem zigczy antywibracyjnych, po montazu nie powinny by¢
one naprezone, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia i przenoszenia drgan.

Aby zapewni¢ szczelno$¢ potgczen i integralno$¢ maszyny, konieczne jest, aby kanaty powietrzne byty
podparte specjalnymi wspornikami i nie opieraty sie bezposrednio na maszynie.
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Etap 5: przeprowadzanie proby dziatania

Aby uruchomi¢ maszyne, nalezy (oznaczy¢ wykonane czynnosci znaczkiem /"):

sprawdzi¢ doktadne potaczenie rur wliotowych i wylotowych ptynow z wymiennikami (jesli
wystepujg) ciepta (jesli wystepuja);

wykonac¢ odpowietrzenie wymiennika ciepta;

sprawdzi¢, czy zainstalowano odpowiedni syfon na wszystkich wylotach wody;

sprawdzi¢ poprawnos¢ instalacji i odpowiednio$¢ potgczenia elektrycznego urzadzer do
odzysku energii, wraz z kontrolg mechaniczng i elektryczna.

umiesci¢ ztacze antywibracyjne pomiedzy maszyng a kanalizacjami;

sprawdzi¢ dokrecenie srub i wkretéw (zwifaszcza w przypadku mocowania silnikdw, wentylatorow);

sprawdzi¢ integralnos¢ wspornikdw antywibracyjnych i poszczegodlnych akcesoriow;

Usunac niepotrzebne przedmioty (np arkusze montazowe, narzedzia montazowe, klamry itp.)
i zanieczyszczenia (odciski palcow, kurz itp.) z wnetrza sekgji;
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Etap 6: montaz przewidzianych filtrow

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ instalacji filtrow wstepnych umieszczonych na specjalnych przeciwramach ze
sprezynami bezpieczenstwa lub prowadnicami.

Po wyjeciu filtréw z opakowania (w ktérym sg one dostarczane w celu unikniecia pogorszenia ich stanu
uzytkowego podczas transportu i sktadowania w zakfadzie), wtozy¢ je do odpowiedniej obudowy,
zwracajac uwage, aby zapewnic solidny montaz i idealng szczelnos¢ uszczelnien.

Wyjac filtry z opakowania dopiero podczas instalacji, aby nie dopusci¢ do ich zabrudzenia i
zanieczyszczenia.

Uwaza¢, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia wnetrza filtrow przez czynniki zewnetrzne.
Operacje te nalezy przeprowadzi¢ po pierwszym uruchomieniem centrali, kiedy kanaty sa
oczyszczane z pytu i réznych pozostatosci. Umozliwi to zachowanie w duzym stopniu czesci filtra,
ktérych regeneracja nie jest mozliwa.

A

15 Montaz filtréw, kieszeniowych”i filtra wstepnego

Aby chroni¢ podzespoty zainstalowane w urzadzeniu, sprawdzi¢, czy zainstalowane sg filtry
zgrubne (filtry wstepne).
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Etap 7: umiescic tabliczki bezpieczenstwa

Centrala jest dostarczana z odpowiednimi tabliczkami z informacjami elektrycznymi, umieszczanymi na
drzwiczkach dostepu i na sekcjach wentylacyjnych.

Nabywca ma obowiazek zamiesci¢ odpowiednie tabliczki na centrali zgodnie z odpowiednim schematem
roboczym:

ZAKAZ USUWANIA OStON | URZADZEN BEZPIECZENSTWA
ZAKAZ NAPRAWY - OLEJOWANIA - REGULACJI - CZYSZCZENIA
KOMPONENTOW W RUCHU

Ponadto, w pomieszczeniu, w ktérym zostanie ustawiona centrala, nalezy umiesci¢ tabliczki ogdine,
zgodnie z charakterystykg pomieszczer i stanowisk roboczych:
Hatas - ruch - strefy niebezpieczne - drogi ewakuacyjne itp.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Podczas obstugi centrali zalecane jest stosowanie odpowied-
nich srodkdw ochrony osobistej zgodnie z kryteriami i przepisa-
mi zaktadowymi.

Podczas konserwacji centrali, oprocz powyzszych, zalecane sg
inne srodki zapobiegawcze: obuwie ochronne, rekawice, odpo-
wiednia odziez, zawsze zgodna z przeznaczeniem i przepisami
obowigzujacymi w firmie.

SZKOLENIE
Nabywca/uzytkownik centrali ma obowigzek zapewni¢ odpowiednie szkolenie i przyuczenie operatoréw
wyznaczonych do obstugi centrali.

OPCJA

W uzgodnionych przypadkach zapewnione moze by¢ dodatkowe szkolenie wyznaczonych
pracownikow przy asyscie personelu technicznego producenta.

61



Wigczenie do uzytku

Po wykonaniu powyzszych potaczen konieczne jest skonfigurowanie maszyny zgodnie z nastepujacymi
zasadami:

- Sprawdzi¢, czy pakiety wymiennikow sg prawidtowo zasilane (wejscie/wyjscie).

- Odpowietrzy¢ wszystkie pakiety wymiennikow.

- Sprawdzi¢, czy odptywy sg prawidtowo wykonane i podtgczone, sprawdzajgc prawidtowy odptyw
kondensatu.

- Zapewnic realizacje syfondw i uruchomic je.

- Przewidzie¢ montaz ztacza przeciwdrganiowego pomiedzy kanalizacjg a maszyna.

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ instalacji filtrow.

- Sprawdzi¢ dokrecenie srub i wkretow.

- Sprawdzi¢, czy konstrukcja zostata podtgczona do uktadu uziemienia konstrukcji.

- Sprawdzi¢ prawidtowe napiecie paska (tylko rekuperator rotacyjny Modular).

- Sprawdzi¢ prawidtowe napiecie paska rekuperatora (tylko rotacyjny Modular).

- Sprawdzi¢ prawidtowosc¢ dziatania przepustnic.

- Sprawdzi¢ i skontrolowac, czy wszystkie elementy elektryczne, takie jak mikroprzetaczniki, odfgczniki,
punkty Swietlne, przetaczniki cisnienia, sondy, falowniki itp. sa prawidtowo podtagczone i zasilane.

- Usunac wszelkie ciata obce znajdujace sie wewnatrz urzagdzenia.

- Sprawdzi¢ i zapewnic¢ odpowiedni stan czystosci wnetrza maszyny.

- Usung¢ blokady rekuperatoréw rotacyjnych (Modular).

- Sprawdzi¢ kierunek obrotéw wirnika wentylatora typu Plug Fan.

- Sprawdzi¢ integralnos¢ ztagczy elastycznych i ztaczy antywibracyjnych dla jednostek modulujgcych do
wentylatora Plug Fan o rozmiarach od 5 do 10.

Do wykonania tych zadan wymagane sg srodki ochrony osobistej (np. obuwie ochronne, okulary ochronne,
kask, rekawice itp.).

Po przeprowadzeniu operacji zwigzanych z konfiguracjg urzadzenia po instalacji mozna uruchomic
urzadzenie.

Aby unikna¢ uszkodzenia maszyny, upewnic sie, ze przepustnice maszyny sg we wiasciwej pozycji.

Nie uruchamiac¢ zespotéw silnik-wentylator bez uprzedniego sprawdzenia kompletnosci potaczen
maszyny ze wszystkimi systemami kanatowymi.

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ instalacji filtrow wstepnych.

Po wyjeciu filtréw z opakowania (w ktérym sg one dostarczane w celu unikniecia pogorszenia ich stanu
uzytkowego podczas transportu), wiozyc filtry absolutne i weglowe do odpowiednich obuddw, zwracajac
uwage, aby zapewnic solidny montaz i idealng szczelno$¢ uszczelnien.
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Aby unikna¢ uszkodzenia wymiennika spowodowanego lodem, zaleca sie napetnienie obwodu wodnego
ptynem zapobiegajgcym zamarzaniu lub catkowite opréznienie wymiennika, na wypadek gdyby
temperatura powietrza spadta ponizej 3°C.

Kontrola urzadzen ochronnych maszyny
Kontrola wydajnosci urzadzen bezpieczeristwa zamontowanych na maszynie musi by¢ OBOWIAZKOWO
przeprowadzana przed uruchomieniem.

Mikroprzetgczniki (opcjonalne)

Postepowac zgodnie z ponizszg procedura:

- Otworzyc¢ jedne z drzwi inspekcyjnych maszyny wyposazonych w mikroprzetgcznik.

- Potwierdzi¢ niemoznos¢ uruchomienia maszyny.

- Zamkng¢ drzwi i otworzy¢ kolejne drzwi wyposazone w mikroprzetacznik. Powtorzy¢ operacje dla
wszystkich zamknietych drzwi inspekcyjnych, sprawdzajac za kazdym razem niemoznos¢ uruchomienia
maszyny.

- Podobnie, nacisna¢ przycisk awaryjny po zewnetrznej stronie rozdzielnicy sterowniczej i sprawdzi¢
niemozno$¢ uruchomienia maszyny.

Obstuga maszyny

Wazne jest, aby wszystkie przepustnice po stronie instalacji byty otwarte dla zapewnienia prawidtowego
dziatania maszyny. Aby nie dopusci¢ do uszkodzen, nalezy otworzy¢ przepustnice przed rozpoczeciem
wentylagji.

Sekwencja czynnosci prowadzaca do automatycznego uruchomienia maszyny jest nastepujaca:

- Doprowadzi¢ napiecie do maszyny, oddziatujac na gtowny odtacznik;

- Przeprowadzi¢ programowanie niezbedne do poprawnego dziatania maszyny;

Maszyna nie wymaga dalszej interwencji ze strony operatora, poniewaz wykonuje automatyczne urucha-
mianie i wytaczanie oraz jest zarzadzana przez modut sterowniczy. Aby na state wytgczy¢ modut sterow-
niczy, nalezy zdezaktywowac automatyczne zarzadzanie i wykonywac czynnosci za pomocga odtgcznika.
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Konserwacja Iﬂ'f '

Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce konserwadji

JAN

>

>

JAN
A
A
A

Operacje konserwacji rutynowej i nadzwyczajnej musza by¢ wykonywane tylko i wytacznie przez
operatora wyznaczonego do konserwacji (konserwator mechaniczny i elektryczny), zgodnie z
normami obowigzujgcymi w kraju instalacji oraz z normami dotyczacymi instalacji i bezpieczenstwa
w miejscu pracy. Nalezy pamieta¢, ze operator wyznaczony do konserwacji to osoba, ktéra moze
przeprowadzac interwencje na centrali w zakresie konserwacji rutynowej i nadzwyczajnej, naprawy
i etapow regulacji. Osoba ta musi by¢ doswiadczonym, odpowiednio wyszkolonym i przeszkolonym
operatorem, biorgc pod uwage ryzyko zwigzane z takimi operacjami.

Przed przystapieniem do wykonywania jakiejkolwiek operacji w zakresie konserwacji rutynowej
lub nadzwyczajnej nalezy skutecznie unieruchomi¢ maszyne (przez odtaczenie jej od sieci
elektrycznej), ustawiajac przetacznik gtéwny w pozycji OFF (wytaczony). Wytagcznik moze posia-
dac klucz, ktory nalezy wyjac i ktory musi by¢ w posiadaniu operatora wykonujacego operacje az
do zakonczenia czynnosci konserwacyjnych.

Bezwzglednie zabrania sie zdejmowania jakichkolwiek oston komponentow w ruchu oraz
urzagdzen zabezpieczajgcych urzadzenie, kiedy jest ono podtagczone do sieci elektrycznej lub uru-
chomione. Operacje regulacji przy ograniczonych funkcjach zabezpieczert musza by¢ wykonywa-
ne przez jedna, kompetentng i upowazniong osobe. Podczas ich wykonywania nalezy ograni-
czy¢ dostep innych oséb do obszaru maszyny. Po przeprowadzeniu operacji regulacji w stanie
ograniczonego bezpieczeristwa nalezy jak najszybciej przywrdcic¢ dziatanie zabezpieczen centrali.

Podczas konserwacji przestrzen robocza otaczajgca maszyne na dtugosc 1,5 m musi by¢ wolna od
przeszkdd, czysta i dobrze oswietlona. NIE jest dozwolony ruch ani przebywanie oséb niewykwa-
liikowanych w tym obszarze.

Stosowac odziez ochronng (obuwie ochronne, okulary ochronne, rekawice itp.) zgodne z normami.
Przed wykonaniem napraw lub innych interwencji na centrali, zawsze gtosno zakomunikowac

zamiar wykonywania okreslonych czynnosci innym operatorom, ktérzy znajdujg sie w poblizu
centrali, i upewnic sie, ze ustyszeli i zrozumieli to ostrzezenie.

Podczas wykonywania operacji konserwacji przy okienkach otwartych pod zadnym pozorem
nie wchodzi¢ do wnetrza centrali i nie zamyka¢ za soba drzwiczek dostepu.
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Konserwacja rutynowa

Prawidtowa konserwacja instalacji utrzymuje statg wydajnosc¢ w czasie (obnizajac koszty) i poprawia trwa-
tos¢ sprzetu.

CZYNNOSCI CZESTOTLIWOSC

A|B C D|E

Czyszczenie ogdlne maszyny.

Kontrola i ewentualny demontaz i czyszczenie filtréow (do potwierdzenia zgodnie z
warunkami uzytkowania)

Wymiana filtrow (w razie pogorszenia ich stanu uzytkowego).

Czyszczenie powierzchni zebrowanych wymiennikéw ciepta (jesli przewidziano)
strumieniem sprezonego powietrza i miekka szczotka (w kierunku réwnolegtym
wzgledem Zeber).

Czyszczenie powierzchni wymiany rekuperatoréw ciepta strumieniem sprezonego
powietrza i miekka szczotka (kier. / do elementow wymiany).

Opréznienie i czyszczenie zbiornikow skroplin.

Kontrola wzrokowa pod katem korozji, kamienia, uwalniania substancji
wioknistych, mozliwych uszkodzen, nietypowych wibradji itp. (jesli to mozliwe,
zaleca sie wymontowanie komponentéw w celu lepszej kontroli).
Sprawdzanie odptywu kondensatu i czyszczenie syfondow

Kontrola stanu ztaczy antywibracyjnych

Kontrola dokrecenia $rub i wkretow sekcji wentylacyjnej

Kontrola wirnika i réznych urzadzen oraz usuniecie ewentualnych osadow

Kontrola integralnosci rurek fgczacych manometréw i presostatow

Kontrola i konfiguracja urzgdzen sterujacych i dzwigni do obstugi przepustnic
wlotowych oraz odpowiednie smarowanie

Kontrola poditaczenia uziemienia

Kontrola wzrokowa powierzchni czotowej kota pod katem zabrudzen lub osadow
pytu i gruzu (Modular R)

Sprawdzanie stanu paska napedowego pod katem zuzycia i naprezenia kota
(Modular R)

Sprawdzenie luzu miedzy uszczelnieniami a wirnikiem poprzez kontrole wzrokowg
i jego wyeliminowanie w razie potrzeby.

Sprawdzenie i, jesli to konieczne, oczyszczenie elementu wymiany rekuperatora
(Modular P)

A:roczna / B: semestralna / C: trymestralna / D: miesieczna / E: dwutygodniowa
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Informacje ogdlne dotyczgce procedur czyszczenia
A Przeczytac instrukcje bezpieczenstwa na poczatku niniejszej instrukgji i na str. 64

Wskazane jest skonsultowanie sie z dostawcga substancji chemicznych, aby wybrac¢ srodki najbar-
A dziej odpowiednie do czyszczenia elementdw urzadzenia.

Aby zapozna¢ sie z metodami czyszczenia, nalezy przeczyta¢ instrukcje dostarczone przez
A producenta detergentu oraz karte charakterystyki (SDS).

Jako ogolne wytyczne nalezy zapoznac sie z nastepujacymi zasadami:

- zawsze stosowac srodki ochrony indywidualnej (obuwie ochronne, okulary ochronne, rekawice itp.);

- do mycia i dezynfekgji stosowac neutralne produkty (pH od 8 do 9) w normalnych stezeniach; Detergenty
nie moga by¢ toksyczne, zrace, palne ani $cierne

- uzywac miekkich scierek lub szczotek, ktére nie uszkadzajg stalowych powierzchni;

- w przypadku stosowania strumieni wody cisnienie musi by¢ mniejsze niz 1,5 bara, a temperatura nie
moze przekraczac 80°C;

- podczas czyszczenia komponentoéw, takich jak silniki, silniki amortyzujace, rurki Pitota, filtry i czujniki
elektroniczne (jesli dotyczy), nie nalezy spryskiwac ich bezposrednio wodag;

« po zakonczeniu czyszczenia sprawdzi¢, czy czesci elektryczne i uszczelki nie zostaty uszkodzone;

- nie nalezy czyscic¢ czesci smarowanych, takich jak waty obrotowe, poniewaz moze to spowodowac pro-
blemy z prawidtowym funkcjonowaniem i czasem dziatania.

- podczas operacji czyszczenia komponentéw zebrowanych lub przepustnic, korzysta¢ z odkurzacza
przemystowego i/lub sprezarki. Uwaga, przeptyw sprezonego powietrza musi by¢ przeciwny wzgledem
kierunku przeptywu powietrza przez urzadzenie i rownolegty wzgledem zeber.

Czyszczenie filtrow

Maszyna NIE moze by¢ uruchamiana, jesli filtry s wymontowane, aby nie dopusci¢ do zasysania
powietrza z otoczenia, ktére moze by¢ zanieczyszczone.

Filtry musza by¢ czesto i doktadnie czyszczone, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie pytu i mikrobow.
Zazwyczaj kompaktowe filtry mozna czysci¢ dwa lub trzy razy przed ich wymiang (zaleca sie ich wymia-
ne zamiast czyszczenia); zgodnie z ogodlnie obowiazujgca zasadg wymiana wymagana jest po 500-2000
godzin pracy (zaleznie od rodzaju filtra, patrz instrukcje producenta), ale ich wymiana moze by¢ konieczna
znacznie wczesniej, jesli zajdzie taka potrzeba.

Filtry kompaktowe mozna czysci¢ poprzez odkurzanie ich odkurzaczem lub przedmuchiwanie sprezo-
nym powietrzem lub przeptukiwanie cieptg wodg (nie pod cisnieniem).

Filtry kieszeniowe nie mogga by¢ poddawane czyszczeniu i nalezy je wymienia¢ po uptywie ich cyklu
eksploatacyjnego.

Czyszczenie elementow plytkowych

Usuwac kurz i wtdkna miekkg szczotkga lub odkurzaczem.

A Zachowac ostroznos¢ podczas czyszczenia sprezonym powietrzem, aby nie uszkodzi¢ modutu
wymiennika. Dozwolone jest czyszczenie za pomocg dysz cisnieniowych, jesli maksymalne cisnie-
nie wody wynosi 3 bary i uzywana jest ptaska dysza (40° - typu WEG 40/04). Oleje, rozpuszczalniki
itp. mozna usuwac za pomocg wody lub gorgcego smaru do rozpuszczalnikow, metoda mycia lub
zanurzania. Okresowo czysci¢ zbiornik odptywu skroplin i napetniac syfon odptywowy woda.
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Przepustnice

Przepustnice i ich uktad napedowy mozna najpierw wyczysci¢ sprezonym powietrzem, a nastepnie lek-
ko alkalicznym detergentem; nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na dzwignie uktadu uruchamiajacego.
Uszczelki nalezy sprawdzac w regularnych odstepach czasu.

Sprawdzic¢ réwniez, czy mozliwy jest prawidtowy obrot zeber i smarowanie mechanizméw: w razie po-
trzeby uzyc oleju z dodatkiem dwusiarczku molibdenu w aerozolu, aby umozliwic skierowanie przeptywu
tam, gdzie jest to potrzebne.

Wymienniki uzdatniajace

Wymienniki nalezy czysci¢ w momencie zaobserwowania cho¢by minimalnych oznak zanieczyszczenia.
Zaleca sie bardzo delikatne czyszczenie i mycie wymiennikéw celu zachowania odpowiedniego stanu
zeber.

Do czyszczenia stosowac detergent neutralny, odpowiedni dla danego celu: stosowanie roztwordow
alkalicznych, kwasow lub chloru jest zabronione.

Dozwolone jest mycie wymiennikdw strumieniem wody pod niewielkim cisnieniem (maks. 1,5 bara):
strumien ten NIE moze zawiera¢ chemikaliow ani mikroorganizméw; ponadto kierunek wody musi by¢
przeciwny do przeptywu powietrza.

W przypadku systemu z bezposrednim odparowaniem caty czynnik chtodniczy w wymiennikach musi
zostac zebrany w zbiorniku przed przeptukaniem wezownicy woda: zapobiega to wzrostowi cisnienia i
uszkodzeniom w réznych czesciach rurociggu oraz utrzymuje przeptyw powietrza w czystosci.

Alternatywnie, wymienniki mogg zosta¢ usuniete z urzadzenia podczas czyszczenia: unika¢ wystawiania
ich na swiatto i przechowywac w ciemnosci.

Aby wyczysci¢ przewody wiryskowe, mozna uzyska¢ dostep do dystrybutora poprzez usuniecie
metalowego arkusza ochronnego: wyczysci¢ miekka szczotka i wodg lub, jesli zabrudzenia sg znaczne,
srodkiem dezynfekcyjnym rozciericzonym w wodzie.

Wentylatory

Wentylatory mozna czysci¢ sprezonym powietrzem lub szczotkowac je woda z mydtem lub neutralnym
detergentem.
Po zakoriczeniu czyszczenia obracac wirnik reka i sprawdzic, czy nie wystepujag nietypowe odgtosy.

Otwory powietrzne

Okresowo sprawdza¢, czy w poblizu wlotu powietrza nie pojawito sie jakiekolwiek nowe Zrodto zanie-
czyszczen. Kazdy komponent musi byc¢ okresowo sprawdzany na obecnosc zanieczyszczen, uszkodzen i
korozji. Uszczelke mozna zabezpieczy¢ smarem na bazie gliceryny lub wymieni¢ na nowa w przypadku
zuzycia.
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Lampy

Lampy sa wykonane z poliweglanu w powlekanej klatce stalowej: czyscic¢ je neutralnym detergentem lub
srodkiem dezynfekujagcym odpowiednim do tego celu.

Zwro¢ szczegolng uwage na szkto z poliweglanu, ktére powinno by¢ kontrolowane w regularnych
odstepach czasu, jak podano w tabeli konserwacji (akapit,Czyszczenie ogdlne maszyny”).

Wymienniki

Jesli na wymiennikach znajdujg sie osady brudu i pytu, mozna je fatwo usunag, stosujac jednga z nastepu-

jacych metod:

- odkurzacz, jesli nie ma zbyt wielu zanieczyszczen;

- sprezone powietrze, jesli jest duzo brudu, ale nie przywart zbyt mocno; uwazac, aby nie uszkodzi¢ kota;

- goragca woda (maks. 70°C) lub detergent w sprayu (np. Decade, ND-150, Chem Zyme, Primasept,
Poly-Det, Oakite 86M lub podobny) w celu usuniecia ztogdw ttuszczu, jesli przywarta duza ilos¢ brudu.
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Konserwacja nadzwyczajna

Nie mozna przewidzie¢ nadzwyczajnych czynnosci konserwacyjnych, poniewaz sg one zwykle wynikiem
zuzycia lub probleméw spowodowanych niewfasciwg obstugg urzadzenia.

Wymiana czesci
A Wymiana musi by¢ przeprowadzana przez kompetentny personel

- wykwalifikowany technik konserwacji
- wykwalifikowany technik elektryk
- technik wyznaczony przez producenta

Centrala zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby maoc wykonywac wszelkie operacje niezbedne do
utrzymania dobrej wydajnosci komponentéw. Moze sie jednak zdarzyc, ze element ulegnie awarii z po-
wodu nieprawidtowego dziatania lub zuzycia. Wymiane danego komponentu nalezy wéwczas przepro-
wadzac¢ zgodnie z odpowiednim schematem wykonania.

Ponizej zamieszczono liste komponentéw, ktére mogg wymagac wymiany:

- filtry

- paski rekuperatoréw rotacyjnych (Modular R)

- wentylator

- wymiennik ciepfa odzysku/grzewczy/chtodzacy

W przypadku niektorych z tych operacji o charakterze ogdlnym nie zamieszczono szczegdtowego opisu,
poniewaz sg to operacje, ktore mieszczg sie w zakresie mozliwosci i kompetencji zawodowych personelu
odpowiedzialnego za ich wykonanie.

Komponenty eksploatacyjne — Czesci zamienne

Urzadzenie zawiera poszczegodlne czesci mechaniczne i elektryczne, ktére sg podczas pracy bardziej
narazone na zuzycie; komponenty te muszg by¢ monitorowane w celu przeprowadzenia ich wymiany
lub odnowy, zanim spowodujg zaktdcenia prawidtowego dziatania prowadzace do zatrzymana centrali.

Inne czesci podatne na zuzycie

- filtry komoérkowe/kieszeniowe/z weglem aktywnym

- paski napedowe rekuperatorow rotacyjnych (Modular R)
- akcesoria do nawilzania

W zatacznikach znajduje sie karta z numerami referencyjnymi komponentéw ulegajacych zuzyciu odpo-
wiednich dla danej centrali. W przypadku komponentéw specjalnych, takich jaj tozyska, wat silnika itp.
zapoznac sie z odpowiednimi zatgcznikami okres$lajgcymi ich witasciwosci techniczne.

Aby zakupi¢ czesci zamienne niezbedne podczas konserwacji rutynowej lub nadzwyczajnej, nalezy
skontaktowac sie z firmg Daikin, podajac numer seryjny centrali podany w dokumentacji i na tabliczce
zZnamionowej.
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Usuwanie zuzytych materiatéw - odpady

DEFINICJA ODPADU
Przez odpady rozumiemy kazdg substancje lub przedmiot wynikajace z dziatalnosci cztowieka lub z cykli
naturalnych, porzucone lub przeznaczone do porzucenia.

ODPADY SPECJALNE

Za odpady specjalne uznaje sie:

- Pozostatosci pochodzace z przetwarzania przemystowego, dziatalnosci rolniczej, rzemiesiniczej, handlo-
wej i ustugowej, ktére ze wzgledu na ich jakosc¢ lub ilos¢ nie sg uwazane za nalezace do kategorii do
odpadow miejskich

- Uszkodzone lub przestarzate maszyny i urzadzenia

- Pojazdy silnikowe i ich czesci wykluczone z eksploatadji.

ODPADY TOKSYCZNO-SZKODLIWE

Za odpady toksyczno-szkodliwe uznawane sg wszystkie odpady, ktére zawierajg lub sg zanieczyszczone
substancjami wymienionymi w zatagczniku do Dekr. Prez. 915/52 wdrazajgcego dyrektywy 75/442/EWG,
76/442/EWG, 76/403/EWG, 768/319/EWG.

Rodzaje odpadéw, ktére mogg powstawac podczas okresu eksploatacji centrali wentylacyjnej, opisano
ponizej:

- filtry komdrkowe uktadu ssgcego

- pozostatosci olejow i smaréw pochodzacych ze smarowania grupy silnikowo-wentylacyjnej

- szmaty lub papiery nasaczone substancjami uzywanymi do czyszczenia réznych komponentéw centrali
- pozostatosci pochodzgce z czyszczenia paneli

- pasy napedowe

- lampy bakteriobdjcze UV, sg usuwane zgodnie z obowigzujagcymi normami.

Odpady komorek filtrujgcych musza by¢ traktowane jako odpady specjalne lub toksyczne, w
zaleznosci od zastosowania, sektora i sSrodowiska, w ktorym dziataja.

Odpady, w przypadku uwolnienia do srodowiska, mogg powodowac nieodwracalne szkody.

ODPADY ELEKTRYCZNE/ELEKTRONICZNE
Zgodnie z art. 13 Dekretu Ustawodawczego nr. 49 z 2014 r. Wdrozenie dyrektywy WEEE 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego”.
Znak przekreslonego kosza na smieci wskazuje, ze produkt zostat wprowadzony do obrotu po dniu 13 sierpnia 2005 . i ze
K pod koniec okresu jego uzytkowania nie mozna go usuwac wraz z innymi odpadami, lecz nalezy go unieszkodliwia¢ oddziel-
nie. Wszystkie urzadzenia wykonane s3 z nadajacych sie do recyklingu materiatow metalowych (stal nierdzewna, zelazo, alu-
minium, blacha ocynkowana, miedz itp.) w ilosci procentowej przekraczajacej 90% masy. Sprawic, aby sprzet przeznaczony
do utylizacji stat sie niezdatny do uzytku przez wyjecie przewodu zasilajgcego i wszystkich urzadzeri zamykajacych obudowe lub
komory (jesli sg obecne). Konieczne jest zwrdcenie uwagi na zarzadzanie tym produktem po zakoriczeniu jego okresu eksploatacji w
taki sposdb, aby zmniejszy¢ negatywny wptyw na srodowisko, zwiekszajac efektywnos¢ wykorzystania zasobdw, stosujac zasady ,kto
zanieczyszcza, pfaci’, zapobieganie, przygotowanie do ponownego uzycia, recykling i odzyskiwanie. Nalezy pamietac, ze nielegalna
lub nieprawidtowa utylizacja produktu wigze sie z natozeniem kar przewidzianych w obowiazujacych przepisach.
Usuwanie we Wtoszech
We Wioszech sprzet WEEE musi zostac dostarczony:
- do Centréw Zbiorki (zwanych takze wyspami ekologicznymi lub platformami ekologicznymi)
- do sprzedawcy, u ktérego kupowany jest nowy sprzet i ktéry ma obowigzek przyjecia go za darmo (zbiorka jeden za jeden”).

Usuwanie w krajach Unii Europejskiej

Dyrektywa UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego zostata wdrozona w poszczegolnych krajach w rézny
sposéb, zatem jesli nastapi konieczno$c pozbycia sie takiego sprzetu, nalezy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami lub sprzedawca,
aby uzyskac prawidtowa metode usuwania.
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Diagnostyka

Diagnostyka ogolna

Instalacja elektryczna centrali sktada sie z wysokiej jakosci komponentdw elektromechanicznych i dlatego
jest niezwykle trwata i niezawodna w miare uptywu czasu.

W przypadku anomalii w dziataniu wynikajgcych z awarii komponentow elektrycznych nalezy postepo-
wac W nastepujgcy sposob:

- sprawdzi¢ stan bezpiecznikdw zabezpieczajacych zasilanie obwodow sterujgcych i w razie potrzeby
wymienic je na bezpieczniki o tej samej charakterystyce.
- sprawdzi¢, czy wytgcznik termiczny silnika nie zadziatat lub czy jego bezpieczniki nie ulegty przepaleniu.

Przyczyny tej sytuacji mogg by¢ nastepujace:

- przecigzenie silnika z przyczyn mechanicznych: nalezy je wyeliminowac

- nieprawidtowe napiecie zasilania: sprawdzi¢ prog zadziatania bezpiecznika

- usterki i/lub zwarcia w silniku: zidentyfikowac i wymienic¢ uszkodzony komponent.

Konserwacja elektryczna

Centrala nie wymaga napraw w zakresie konserwacji rutynowe;j.

Zabrania sie modyfikowania centrali w jakikolwiek sposéb i dostosowywania innych urzadzen.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajace z tego nieprawidtowe dziatanie i problemy.
Dodatkowe wyjasnienia mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem pomocy technicznej producenta.
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Tabela identyfikacji usterek

TYP USTERKI PODZESPOL MOZLIWA PRZYCZYNA/SRODEK ZARADCZY
Odksztatcenie, utrata wywazenia lub poluzowanie wirnika
Wirnik wentylatora Uszkodzenie dyszy
HALAS Obce ciata w wentylatorze
Nadmierna predko$¢ w przewodach
Przewody : — : :
Nadmierne naprezenie ztacza antywibracyjnego
Utraty obcigzenia wieksze niz wymagano
Kanaty Zamkniete przepustnice
NIEWYSTARCZAJACY PRZEPLYW : U
Niedroznosci w kanatach
POWIETRZA
Filtry Nadmiernie zanieczyszczone

Wymienniki ciepta

Nadmiernie zanieczyszczone

NADMIERNY PRZEPLYW

POWIETRZA

Utraty obcigzenia mniejsze niz wymagano

Zbyt duzy rozmiar kanatow

Kanaty Brak zainstalowanych koncowek
Usterka przetwornika
(przy zbyt wysokiej regulacji cisnienia zadanego)
Brak zainstalowanych filtrow

Centrala Otwarte drzwi dostepu

Nieskalibrowane przepustnice

NIEWYSTARCZAJACA

Wymiennik ciepta

Btedne pofaczenie przewododw na wejsciu/wyjsciu

Zanieczyszczenie wymiennika ciepta

Obecnos$¢ pecherzy powietrza w przewodach

Nadmierny przeptyw powietrza

Niewystarczajacy przeptyw wody

WYDAJINOSC CIEPLNA
Elektropompa Niewystarczajgce cisnienie
Nieprawidtowy kierunek obrotow
Plyn Temperatura inna niz projektowa
Nieprawidtowe lub uszkodzone komponenty regulacyjne
Wymiennik ciepta Wyciek z wymiennika ciepta z powodu korozji
WYCIEK WODY Przecigganie kropli z powodu duzej predkosci powietrza

Sekcja wentylacyjna

Brak dziatania lub uszkodzenie syfonu

Niedrozno$¢ wylotu przelewowego
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Karta rejestracji napraw

DATA

RODZAJ INTERWENCJI

CZAS TRWANIA

PODPIS
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B Obstuga s

przetagcznik WE-WYL. przycisk awaryjny

przepustnica

menu gtdwne

led zielony: maszyna dziata
prawidtowo

led pomarariczowy: sygnalizuje
obecnosc alarmu

przejscie do strony
alarmow

zwiekszanie wartosci

zmniejszenie wartosci

przejscie do poprzedniej
strony

nacisniecie potwierdza
wprowadzong wartos¢

Wiecej szczegdtowych informacji na temat korzystania z maszyny mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
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