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Vodou chladeny skrutkovicovy chladic

EWWD 340 + C18 I-SS
EWWD 360 + C12 I-XS
EWLD 320 + C17 I-SS

50Hz - Chladivo: R-134a
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| A DOLEZITE UPOZORNENIE

Tento navod na inStalaciu a udrzbu je iba informacny a nepredstavuje zavaznu ponuku spolo¢nosti Daikin

Technické Specifikacie sa mdézu menit bez predchadzajuceho upozornenia. Pozrite si Udaje uvedené v Case
objednavky, kde najdete udaje tykajuce sa ,Dokumentov pre certifikaciu”, ako ,Rozmerové nakresy”, ,Schémy
zapojenia” a ,Stitky s nazvom”. Spoloénost Daikin neprebera zodpovednost za Ziadne priame ani nepriame $kody, a
to v najsirSom slova zmysle, vyplyvajice alebo spojené s pouzivanim al/alebo interpretaciou tohto navodu na
indtalciu a udrzbu.

A VYSTRAHA

Pred zaCatim montaze tejto jednotky si prosim pozorne precitajte tento navod. Je absolutne zakazané spustat toto
zariadenie, pokial vam nie su jasné vSetky pokyny uvedené v tomto navode.

Legenda symbolov
A Doélezita poznamka: ak tento pokyn nedodrzite, mozete poskodit zariadenie alebo ovplyvnit jeho fungovanie

A Poznamka tykajlica sa bezpecnosti ako takej, alebo legislativy a nariadeni

& Poznamka tykajuca sa bezpecnosti pred urazom elektrickym pradom

Popis stitkov nachadzajucich sa na elektrickom paneli
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Jednotka s jednym kompresorom
1 — Pokyny na zdvihanie 6 — Druh plynu
2 — Stitok s nazvom a tdajmi o jednotke 7 — Vystraha pred nebezpeénym napatim
3 — ZnaCka nehorlavého plynu 8 — Vystraha dotiahnutia vodi¢a
4 — Logo wyrobcu 9 — Vystraha naplnenia vodného okruhu
5 — Oviada¢ nudzového zastavenia 10 — Znacka nebezpecenstva Urazu elektrickym pradom




Jednotka s dvoma kompresormi

1 — Stitok s nazvom a tdajmi o jednotke 6 — Znacka nehorfavého plynu

2 — Pokyny na zdvihanie 7 — Logo wyrobcu

3 — Vystraha pred nebezpe€nym napatim 8 — Druh plynu

4 — Vystraha dotiahnutia vodi¢a 9 — Znacka nebezpec€enstva urazu elektrickym pradom
5 — Vystraha naplnenia vodného okruhu 10 — Ovlada¢ nudzového zastavenia
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Jednotka s troma kompresormi

1 — Stitok s ndzvom a tdajmi o jednotke 6 — Vystraha pred nebezpe€nym napatim

2 — Pokyny na zdvihanie 7 — Logo wyrobcu

3 — Vystraha dotiahnutia vodi¢a 8 — Druh plynu

4 — Znacka nehorlavého plynu 9 — Znacka nebezpecenstva Urazu elektrickym prddom
5 — Vystraha naplnenia vodného okruhu 10 — Ovlada€ nudzového zastavenia
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VsSeobecné informacie

A DOLEZITE UPOZORNENIE

Zariadenia uvedené v tomto ndvode predstavuju investiciu vysokej hodnoty. Treba venovat maximalnu pozornost
ich spravnej montazi a vhodnym prevadzkovym podmienkam.
Montaz a udrzbu smie vykonavat iba kvalifikovany a Specialne na to Skoleny personal.

A UPOZORNENIE

V tomto navode su uvedené informécie o viastnostiach a postupoch obsluhy pre kompletny rad zariadeni.

VSetky jednotky sa dodavaju z vyroby spolu so schémami zapojenia a technickymi rozmerovymi nakresmi, vratane
rozmerov, hmotnosti a viastnosti kazdého modelu.

SCHEMY ZAPOJENIA A TECHNICKE ROZMEROVE NAKRESY SA MUSIA POVAZOVAT 7zA ZAKLADNE
DOKUMENTY TOHTO NAVODU

V pripade zistenia rozdielov medzi idajmi v tomto navode a dokumentmi zariadenia povazujete, prosim, za spravne
udaje uvedené v schéme zapojenia a v rozmerovom néakrese.

A DOLEZITE UPOZORNENIE

Tento navod na inStalaciu a udrzbu je iba informaény a nepredstavuje zavaznu ponuku spolo¢nosti Daikin

Technické Specifikacie sa mézu menit bez predchadzajiceho upozornenia. Pozrite si Udaje uvedené v Case
objednavky, kde najdete udaje tykajuce sa ,Dokumentov pre certifikaciu”, ako ,Rozmerové nakresy”, ,Schémy
zapojenia” a ,Stitky s nazvom”. Spoloénost Daikin neprebera zodpovednost za Ziadne priame ani nepriame $kody, a
to v najsirSom slova zmysle, vyplyvajice alebo spojené s pouzivanim al/alebo interpretaciou tohto navodu na
inStalaciu a udrzbu.

Legenda symbolov
A Délezita poznamka: ak tento pokyn nedodrzite, mézete poskodit zariadenie alebo ovplyvnit jeho fungovanie

A Poznamka tykajuca sa bezpecnosti ako takej, alebo legislativy a nariadeni

& Poznamka tykajuca sa bezpec€nosti pred Urazom elektrickym pradom

Bezpe€né pouzivanie a udrzba jednotky, podla pokynov uvedenych v tomto navode, je zakladnym predpokladom pri
predchadzani pracovnym Urazom pocas obsluhy, udrzby a oprav stroja.

Preto odporu¢ame starostlivo si precitat’ tento navod, dodrziavat jeho pokyny a odloZit si ho na bezpe¢né miesto.

Vystrahy pre obsluhu

Pred pouzitim jednotky si pracovnik obsluhy musi precitat tento navod.

Pracovnik obsluhy musi byt zau¢eny a vySkoleny pre pouzivanie jednotky.

Pracovnik obsluhy musi prisne dodrziavat platné vnutroStatne bezpecnostné predpisy a zakony.
Pracovnik obsluhy musi prisne dodrziavat vSetky pokyny a obmedzenia tykajuce sa jednotky

Servis

Ak by bola potrebna doplnkova udrzba, pred vykonanim akéhokolvek napravného Uukonu vam odporu¢ame poradit sa s
autorizovanymi pracovnikmi servisu.

Nahradné diely

Pri udrzbe jednotky sa musia pouzivat originalne nahradné diely. Preto sa vzdy poradte s vyrobcom.

Dodanie strojového zariadenia

Strojové zariadenie treba ihned po dodavke na miesto inStalacie dékladne skontrolovat. Treba prezriet a prekontrolovat
vSetky komponenty popisané v dodacom liste. Pred pripojenim stroja k uzemneniu skontrolujte jeho identifikacny §titok,
Ci je model a napdjanie v sulade s objednavkou. Vyrobca nebude niest zodpovednost za Ziadne poSkodenia po prevzati
strojového zariadenia.



Kontroly
Pred prijatim strojového zariadenia vykonajte nasledujice kontroly, aby ste sa chrénili pre pripad kompletnej dodavky
(chybajuce ¢asti) alebo pri vyskyte poSkodenia pocas prepravy:

a) Pred prevzatim stroja prosim skontrolujte vSetky jednotlivé diely zasielky. Skontrolujte, i nie su poSkodené.

b) V pripade, Ze je stroj poSkodeny, poSkodeny material neodstranujte. Pri uréeni zodpovednosti si napomocné aj
fotografie.

c) Ihned zaznamenajte rozsah poSkodenia a okamzite ho oznamte prepravcovi, poziadajte ho, aby stroj
skontroloval.

d) Zaznam o rozsahu poSkodenia poslite okamzite zastupcovi vyrobcu, aby sa dali zabezpe it pozadované opravy.
V Ziadnom pripade sa poSkodenie nesmie opravit skor, ako ho skontroluje zastupca prepravnej spolo¢nosti.

Ucel tohto navodu

Ugelom tohto navodu je umoznit pracovnikovi, ktory bude vykonavat montaz, a kvalifikovanej obsluhe vykonat vetky
potrebné operacie, aby sa zaistila spravna montaz a Udrzba stroja, a to bez akéhokolvek ohrozenia ludi, zvierat a/alebo
majetku.

Tento navod predstavuje dbleziti pomocnu dokumentaciu pre kvalifikovanych pracovnikov, ale jeho ucelom nie je
tychto pracovnikov nahradit. VSetky ukony sa musia vykonavat v sulade s platnymi vnutroStatnymi zakonmi a predpismi.

Délezita informacia o pouzitom chladive

Tento vyrobok obsahuje plyny s obsahom fluéru, ktoré spdsobuju sklenikovy efekt a na ktoré sa vztahuje Protokol
podpisany v Kyoto. Neuvolfiujte takéto plyny do atmosféry.

Druh chladiva: R134A

Hodnota GWP™ = 1430

Mnozstvo pouzitého chladiva je uvedené na identifikacnom Stitku s nazvom jednotky.

Podla platnych vnutro$tatnych a eurépskych zakonov a predpisov méze byt nevyhnutné vykonavat kontroly, aby sa
predislo unikom chladiva do prostredia. PodrobnejSie informacie dostanete u predajcu.

(1) GWP = Global warming potential - Potencial globalneho oteplovania
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Pracovné obmedzenia

Skladovanie

Jednotky sa mbzu skladovat pri nasledujucich podmienkach prostredia:
Minimalna teplota prostredia : -20°C

Maximalna teplota prostredia : 53°C

Maximalna relativna vihkost : 95% bez kondenzacie

A POZOR

Skladovanie jednotky pri nizSej ako minimalnej vy$Sie uvedenej teplote méze byt pri¢inou poSkodenia niektorych
komponentov, napr. elektronického oviadaca a jeho LCD displeja.

A POZOR

Skladovanie jednotky pri teplote vySSej ako vySSie uvedenej teplote mdze byt pri€inou otvorenia bezpecnostnych
ventilov nasavacich ventilov kompresora.

A POZOR

Skladovanie v podmienkach s kondenzaciou vody moze poskodit elektronické komponenty.

Skladovanie v prostredi s teplotou blizko alebo nizSou ako 0°C a s naplnenymi vodnymi okruhmi si méze vyzadovat
ochranu proti zamrznutiu. Pozrite si odsek o ochrane proti zamrznutiu v kapitole Mechanicka instalacia.

Prevadzka
Jednotka musi pracovat v ramci limitov uvedenych na nasledujucich schémach.

A POZOR

Prevadzka mimo uvedenych limitov mézZe aktivovat zasah ochrannych zariadeni a prerusSit prevadzku jednotky, v
mimoriadnych pripadoch méze poskodit jednotku.

Ak mate akékolvek pochybnosti, poradte sa s vyrobcom.

Prevadzkové limity sa vztahuju na plne zatazenu prevadzku jednotky. Prevadzkové limity Ciasto€ne zatazenej jednotky
vam poskytne vyrobca



Mechanicka instalacia

Preprava
Pocas prepravy musi byt zaru¢ena stabilita strojového zariadenia. Ak sa stroj prepravuje s krizovou drevenou podlozkou
pod zakladnou, krizova podlozka sa smie odstranit az po dodani na miesto uréenia.

Zodpovednost’

Vyrobca odmieta akukolvek su€asnu aj budicu zodpovednost za vSetky Urazy a Skody, ktoré utrpeli osoby, zvierata
alebo vznikli na majetku v désledku toho, ze pracovnici obsluhy zanedbali dodrziavanie pokynov na montaz a udrzbu
uvedenych v tomto navode.

VSetky bezpe€nostné zariadenia treba pravidelne kontrolovat v sulade s tymto navodom a vnutro$tatnymi predpismi a
nariadeniami, ktoré sa tykaju bezpec¢nosti a ochrany Zivotného prostredia.

Bezpecénost’

Strojové zariadenie musi byt pevne pripevnené k podlahe.

Je nevyhnutné dodrziavat nasledujice pokyny:

- Strojové zariadenie mozno zdvihat iba pouzitim bodov uréenych na zdvihanie, ktoré st na zakladni samotného stroja.
Su to jediné miesta, ktoré dokazu uniest celi hmotnost jednotky.

- Nedowolte, aby sa k strojovému zariadeniu pribliZili nepovolané a/alebo nekvalifikované osoby.

- Je zakazané pristupovat k elektrickym komponentom bez toho, aby ste otvorili hlavny vypina¢ stroja a stroj riadne
odpoijili od elektrického napajania.

- Pristup k elektrickym komponentom je zakazany, ak sa nepouzije izolaéna podlozka. Nepristupujte ku elektrickym
komponentom v pritomnosti vody a/alebo vihkosti.

- V8etky ukony na chladiacom okruhu a na komponentoch pod tlakom smie vykonavat vyhradne kvalifikovany personal.

- Vymenu kompresora alebo pridanie lubrifikagného oleja smie vykonat’ vyhradne kvalifikovany personal.

- Mohli by ste sa porezat na ostrych hranach. Vyhyvajte sa priamemu kontaktu.

- Vyhybajte sa zavadzaniu tuhych telies do vodnych potrubi, pokial je stroj zapojeny k systému.

- Na vstupe vodného potrubia do vymennika tepla musi byt nainstalovany mechanicky filter.

- Stroj sa dodava vybaveny poistnymi ventilmi, ktoré suU osadené na vysokotlakovej aj na nizkotlakovej strane
chladiaceho okruhu.

- V pripade nahleho zastavenia jednotky postupujte podla pokynov uvedenych v Navode na obsluhu

ovladacieho panela, ktory je su¢astou dokumentaciu dodanej koncovému pouzivatelovi s tymto navodom.

Odporuca sa, aby montaz a uadrzbu vykonali iné osoby. V pripade nahodného poranenia alebo nevolnosti bude

nevyhnutné:

- zachovat rozvahu

- stlacit poplasné tlacidlo, ak sa nachadza na mieste montaze

- premiestnit poranenu osobu do tepla dalej od zariadenia a nechat ju v pokoji

- okamzite zavolat rychlu prvd pomoc v budove alebo rychlu zdravotnicku sluzbu

- pockat na prichod zachranarov, ale pritom neopustat zranenu osobu

- poskytnut zachranarom vSetky potrebné informacie

A VYSTRAHA

Pred vykonanim akéhokolvek Ukonu na strojovom zariadeni si pozorne precitajte tento navod a pokyny v fiom.
InStalaciu a udrzbu smu vykonavat iba kvalifikovani pracovnici, ktori si oboznameni s platnymi péredpismi a
normami a ktori boli riadne vy$koleni alebo maju skidsenosti s tymto druhom zariadenia.

C

A VYSTRAHA

Chladi¢ nemontujte na miestach, ktoré by mohli byt nebezpecné pre vykonavanie ¢innosti udrzby, ako napriklad na
plodindch bez zabradli alebo ohrad ani na miestach, ktoré nevyhovuju poziadavkam spojenych s vofnym prietorom
okolo zariadenia.

Manipulacia a dvihanie

Zabrante narazom a/alebo otrasom pocas skladania strojového zariadenia z prepravného prostriedku a pri jeho
premiestiiovani. Stroj netlate ani netahajte drzanim za inu €ast ako zakladfia ramu. Stroj zablokujte, aby sa neposuval
v prepravnom prostriedku, predidete tym poSkodeniu panelov a ramu zakladne. Nedovolte, aby pocas vykladania
al/alebo presunu spadla nejaka ¢ast stroja, pretoZze by mohla spdsobit vazne poskodenie.

Vsetky jednotky série su vybavené Styrmi bodmi na zdvihanie. Na dvihanie jednotky pouzivajte iba uvedené body tak,
ako je to zobrazené na obrazku 1.
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Obr. 1 - Zdvihanie jednotky

A VYSTRAHA

Zdvihacie povrazy a vymedzovacia ty¢ a/alebo vahadlo musia byt dostato¢ne silné, aby bezpe€ne zdvihli stroj.
Skontrolujte hmotnost jednotky na vyrobnom Stitku.

Hmotnosti uvedené v tabulkach ,Technické udaje“ v kapitole ,V$eobecné informacie” sa vztahuju na $tandardné
jednotky.

Niektoré Specifické stroje mézu byt vybavené prisluSenstvom, ktoré zvySi ich celkovi hmotnost (rekuperéacia tepla a
pod.)

A VYSTRAHA

Pri zdvihani stroja davajte mimoriadny pozor a postupujte opatrne. Po€as zdvihania predchadzajte otrasom, stroj
zdvihajte velmi pomaly v dokonale vodorovnej polohe.

Umiestnenie a montaz

VSetky jednotky su navrhnuté na instalaciu vnutri. Strojové zariadenie sa musi nainstalovat na silny a dokonale rovny

povrch; ak by bolo strojové zariadenie nainStalované na balkéne alebo na streche, mozno bude nevyhnutné pouzit na

dosiahnutie rovnomerného rozloZenia hmotnosti nosniky.

Pri instalacii na podlahe pripravte silny beténovy podklad, ktory bude aspon o 250 mm SirS§i a dlhSi ako strojové

zariadenie. Okrem toho, podklad musi byt dostato¢ne silny, aby udrzal hmotnost stroja sulade s jeho technickymi

Specifikaciami.

Ak bude strojové zariadenie nainstalované na miestach, ktoré su lahko dostupné pre fudi a zvierata, odpord¢ame vam,

aby ste namontovali na ¢ast s kompresorom ochrannu mrezu.

Na zaru€enie €o najlepSieho vykonu na mieste inStalacie dodrzte nasledujuce ochranné opatrenia a pokyny:

e Zabezpecte silné a pevné podlahy, aby ste €o najviac znizili hluénost a vibracie.

e Voda v systéme musi byt mimoriadne Cista, treba odstranit vSetky stopy oleja alebo hrdze. Na vstupe vodného
potrubia strojového zariadenia musi byt nainstalovany mechanicky filter.



Minimalne poziadavky na priestor
Ku stroju musi byt zaru€eny pristup z kazdej strany, aby sa dali vykonat ukony udrzby. Na obrazku €. 2 je zobrazeny
minimélny potrebny priestor.
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Obr. 2 - Minimalny vol'ny priestor okolo stroja na vykonavanie udrzby

Vetranie
Teplota v miestnosti, kde je umiestnena jednotka, sa vzdy musi udrziavat v rozsahu 0°C az 40°C.

Ochrana proti hluku

Ak si vyZzaduju drovne hluku Specialnu kontrolu, je potrebné venovat velki pozornost odizolovaniu stroja od jeho
zakladne vhodnou aplikaciu antivibracnych prvkov (dodavaju sa ako volitelné). Okrem toho treba na vodovodné pripojky
namontovat pruzné spojky.

Vodné potrubia

Vodné potrubie musi byt navrhnuté tak, aby na nom bolo o najmenej ohybov a €o najmenej vertikalnych zmien smeru.

Tymto sa znagne znizia montazne naklady a zvySi sa vykonnost systému.

Vodny systém musi obsahovat’:

1. Antivibraéné drziaky, ktoré znizia prenos vibracii na Struktiru pod strojovym zariadenim.

2. Odpojovacie ventily, ktoré poc¢as udrzby oddelia strojové zariadenie od hydraulického systému.

3. Manualne alebo automatické zariadenie na odvzduSnenie v najvy§Som bode systému; vypustacie zariadenie v
najnizséom bode systému. Vyparnik ani zariadenie na rekuperaciu tepla nesmu byt umiestnené v najvy§Som
bode systému.

Vhodné zariadenie, ktoré udrzi hydraulicky systém pod tlakom (expanzna nadrz a pod.)

Indikatory teploty vody a tlaku na stroji, ktoré pomahaju pri servisnych pracach a €innostiach udrzb.

Filter alebo zariadenie, ktoré mdze odstranit cudzie predmety z vody pred jej vstupom do &erpadla (aby sa

predi$lo kavitacii konzultujte prosim odport&any typ filtra u vyrobcu Serpadla). PoufZitie filtra prediZi Zivotnost

Cerpadla a udrzi hydraulicky systém v o najlepSich podmienkach.

7. Druhy filter treba osadit na privodné potrubie vody do stroja v blizkosti vyparnika a zariadenia na rekuperaciu
tepla (ak je nain$talované). Filter predchadza vniknutiu tuhych €astic do vymennika tepla, ¢o by mohlo sposobit
poskodenie alebo znizit vykon vymeny tepla.

8. Ak treba strojové zariadenie nahradit nejakym inym, musite vyprazdnit cely hydraulicky systém a pred
nainstalovanim novej jednotky ho vycistit. Pred spustenim do prevadzky nového stroja urobte vSetky
odporucané testy a upravu vody.

9. Ak sa do hydraulického systému prida na ochranu proti zamrznutiu glykol, venujte pozornost tomu, Ze sa zniZi
tlak nasavania, ako aj vykon strojového zariadenia a su¢asne sa zvySia poklesy tlaku vody. Bude treba resetovat’
v8etky spbsoby ochrany stroja, ako proti zamrznutiu, nizkotlakové a pod.

10. Ak sa nepredpoklada pokles teploty prostredia pod 0°C, nezabezpecluje sa Ziadna ochrana pred zamrznutim
(tepelna izolacia nestaci na zaistenie ochrany pred mrazom). Strojové zariadenie a vodné potrubie sa musi
chranit pred zamrznutim.

o oA

Pred zaizolovanim vodného potrubia sa uistite, Ze na fiom nedochadza k Gnikom.
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Obr. 3 - Zapojenie vodného potrubia vyparnika
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Obr. 4 - Zapojenie vodného potrubia kondenzatora a zariadenia na rekuperaciu tepla



A POZOR

Mechanicky filter nainstalujte na vstup kazdého vymennika tepla. Ak mechanické filtre nenainstalujete, do
vymennika sa budu méct dostat tuhé Castice a/alebo nelistoty zo zvarania. Odporu¢a sa nainstalovat filter s
velkostou otvorov s priemerom do 0,5 — 1 mm.

Vyrobca nenesie Zziadnu zodpovednost za poSkodenie vymennika spésobené nenamontovanim mechanického filtra.

Uprava vody
1. Gauge Manometer Pred uvedenim stroja do prevadzky vygistite hydraulicky okruh. Vnutri
2. Flexible connector Pruzna spojka vymennika tepla sa méZe nahromadit $pina, vodny kamen, zvysky
i' ;;g‘fg?nonl‘;tﬁre Eiglt(\)/zgciventil korézie a iny cudzi material, vysledkom &oho bude zniZenie vykonu
5' Pump 9 Cerpadio vymennika tepla. Okrem t'oho sa znizi tlak, (":lm sa ;nl’ii aj prigtok ony.
6: Filter Filter Preto spravny postup pri Uprave vody zniZuje riziko kordzie, erdzie,

tvorby usadenin vodného kamena a pod. Najvhodnej$ia uprava vody
musi byt ur€ena na mieste, podla typu systému a podla miestnej charakteristiky Uzitkovej vody.

Vyrobca nenesie Ziadnu zodpovednost ani za poruchy pri prevadzke zariadenia spdsobené nezabezpe€enim alebo
nespravnou Upravou vody.

Tabul'ka 1 - Prijatelné limity kvality vody

PH (25°C) 6.8+8.0 Celkova tvrdost (mg CaCO3/ ) <200
Elektricka vodivost nS/cm (25°C) <800 Zelezo (mg Fe /) <1.0
Chloridové iony (mg Cl "/ 1) <200 Sulfidové ibny (mg s?/ ) Ziadne
Sulfatové iény (mg SO, /1) <200 Amoniové iény (mg NH4" /1) <1.0
Zasaditost (mg CaCO3/ ) <100 Silikaty (mg SiO /1) <50

Ochrana vyparnika a vymennikov proti zamrznutiu

Pri navrhovani systému treba brat’ do Uvahy dve alebo viac nizSie uvedenych metéd:

1. NepretrZity prietok vody vnutri potrubi a vymennikov.

2. Pridanie vhodného mnozZstva glykolu do vodného okruhu.

3. Pridavna tepelnaizolacia a ohrev odkrytého potrubia.

4. Vyprazdnenie a vycistenie vymennika tepla po€as zimnej sezény.
Za zabezpecCenie vykonania dvoch alebo viacerych hore uvedenych metdd proti zamrznutiu nesie zodpovednost
pracovnik vykonavajuci instalaciu a/alebo miestny pracovnik udrzby. Pravidelnymi kontrolami si neustale overujte, Ci je
udrziavana spravna ochrana proti zamrznutiu. Nedodrzanie hore uvedenych pokynov méze spdsobit posSkodenie
niektorych komponentov stroja. Na Skody spésobené zamrznutim sa nevztahuje zaruka.

Montaz spinaca toku

Na zabezpeclenie dostatocného prietoku vody cez vyparnik je nevyhnutné, aby bol do vodného okruhu namontovany
spinaé prietoku. Spinaé prietoku sa d4 namontovat na privodné alebo na vystupné potrubie vody. Ugelom spinaéa toku
je zastavit’ stroj v pripade preruSenia prietoku vody, ¢im sa vyparnik ochrani pred zamrznutim.

Ako sucast volitelnej vybavy je k dispozicii prietokovy spina€ s identifikatnym kédom 131035072.

Tento prietokovy spina¢ lopatkového typu je vhodny pre vykonné vonkajsie aplikacie (IP67) a je vhodny pre potrubia s
priemerom 1“ az 6.

Prietokovy spinac¢ je vybaveny &istym kontaktom, ktory musi byt elektricky pripojeny k svorkam svorkovnice (podrobnosti
si pozrite v schéme zapojenia jednotky).

PodrobnejSie informacie o umiestneni a nastaveni zariadenia si precitajte v prilohe s pokynmi v Skatuli zariadenia.
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Obr. 5 - Nastavenie poistného spinaca prietoku

Poistné ventily chladiaceho okruhu
Kazdy systém sa dodava s poistnymi ventilmi namontovanymi na kazdom okruhu, na vyparniku, ako aj na kondenzatore.
Ucelom tychto ventilov je uvolnit chladiacu latku do chladiaceho okruhu v pripade akychkolvek poru

A VYSTRAHA

Jednotka je navrhnuta na in$talaciu vnutri.

Vdychnutie chladiaceho plynu méze spdsobit ochrenia. Vyhybajte sa uvolfiovaniu chladiaceho plynu do atmosféry.
Bezpe€nostné ventily musia byt pripojené externe. Pracovnik vykonavajuci montaz je zodpovedny za pripojenie
poistnych ventilov na vytokové potrubie a za ur€enie ich spravnej velkosti.

Zaistite spravne pradenie vzduchu okolo strojového zariadenia.




Elektricka instalacia

VsSeobecné Specifikacie

A UPOZORNENIE

V3etky elektrické zapojenia ku stroju sa musia urobit’ v sulade s platnymi predpismi a normami.

VSetky ukony pri inStalacii, obsluhe a udrzbe smu vykonavat vyhradne kvalifikovani pracovnici.

Pozrite si konkrétnu schému zapojenia stroja, ktory ste kupili, a ktora vdam bola zaslana spolo¢ne s jednotkou. Ak sa
schéma zapojenia na stroji nenachadza, alebo ak sa stratila, obratte sa prosim na najblizSie pracovisko udrzby, ktoré

vam posle jej kopiu.

A UPOZORNENIE

PouZivajte iba medené vodiCe. PouZitie vodi€ov z iného materidlu ako med by mohlo spdsobit’ prehriatie alebo
koréziu miest spojenia a mohlo by spdsobit’ poSkodenie jednotky.

Aby ste predisli interferencii, vSetky ovladacie kable sa musia nainstalovat oddelene od elektrickych kablov. Na tento
ucel pouZite samostatné vedenia elektrickych vodicov.

A UPOZORNENIE

Pred akymkolvek zasahom do stroja otvorte hlavny vyradovaci spina¢ na napajacom vedeni stroja.
Ked je stroj vypnuty, ale je vyradovaci spina¢ v polohe kontaktu, elektrické obvody ostanu pod napatim.

A UPOZORNENIE

Subeznost jednofazovych a trojfazovych zatazi a nerovnovaha medzi fazami by mohla spésobit unik elektrického
prudu do zeme az do hodnoty 150 mA, a to poas normalnej prevadzky jednotiek tejto série.

Ak jednotka obsahuje zariadenie, ktoré vyvolava horné harmonické (ako VFD a prerusenie fazy), moéze unik
elektrického prudu do zeme narast na ovela vysSie hodnoty (asi 2 ampére).

Ochranné zariadenia pre systém napajania treba navrhnit v stlade s hore uvedenymi hodnotami.

Do priestoru, v ktorom je nainstalovana jednotka, smu vstupit iba poverené osoby.
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Elektrické komponenty
Vsetky elektrické zapojenia, o sa tyka napajania aj rozhrani, su Specifikované v schéme zapojenia, ktora sa dodava
spolu so strojom.
Pracovnik vykonavajuci indtalaciu musi zabezpe it nasledujuce diely:
- Napajacie kable (s prislusnou izolaénou ruarkou)
- Prepéjacie kable a kable rozhrania (s prisluSnou izolaénou rarkou)
- Termicko-magneticky prerusovac¢ okruhu vhodnej velkosti (pozrite si elektrické udaje).

Elektrické vedenia
Napéjaci okruh:
Zapojte elektrické napajacie kable ku koncovkam hlavného spinaca, ktoré sa nachadzaju na svorkovnici
strojového zariadenia. Na pristupovom paneli musi byt otvor s vhodnym priemerom pre pouzité kable a
tesnenie kablov. Mozno pouzit aj pruzny kabel obsahujuci tri zivé fazy a uzemnenie.
V kazdom pripade musite zabezpecit absolutnu ochranu proti vniknutiu vody a vihkosti do koncovych bodov.

Riadiaci okruh:

Kazdé strojové zariadenie tejto série je vybavené pomocnym 400/115V regulaénym transformatorom okruhu.
Nle je potrebné pripajat Ziadne dalSie kable pre regulaény okruh napéjania.

Iba v pripade dodavky samostatnek akumulaénej nadrze bude nevyhnutné zabezpecdit nezavislé elektrické
napajanie odporu proti zamrznutiu.

Olejové ohrievace

Na kazdom okruhu je v kompresore nainstalovany odpor, u¢elom ktorého je udrziavat teplotu oleja, aby sa predchadzalo
pritomnosti kvapalného chladiva zmieSaného s olejom v kompresore. Je zrejmé, Ze prevadzka elektrického odporu bude
zaru€ena iba v pripade konStantného napajania. Ak nie je mozné napéjanie stroja, napriklad pocas odpojenia v zime,
aplikujte aspon dva z postupov opisanych v €asti "Mechanicka instalacia”, v odseku "Anti-zamrznutiu vyparnika a
vymennikov”.

Ak sa pouzivaju Cerpadlda mimo strojového zariadenia (nie je su€astou dodavky pristroja), musi byt vedenie kazdého
Cerpadla vybavené magnetotermickym spinadom a kontrolnym spinadom.

Riadenie vodného ¢erpadia

Pripojte cievku stykaca ¢erpadla ku koncovkam 27 a 28 (Cerpadlo #1) a 401 a 402 (¢erpadlo 2) na svorkovnici M3 a
nainstalujte stykaé na napajanie s rovnakym napatim ako cievka stykata stykaca Cerpadla. VSetky koncovky su
zapojené k Cistému mikroprocesorovému kontaktu.

Mikroprocesorovy kontakt ma nasledujuci komutaény vykon:

Maximalna napétie: 250 Vac
Maximalny prad: 2 A odporovy - 2 A indukény
Referen¢na norma: EN 60730-1

VySSie opisané elektrické zapojenie umozriuje mikroprocesoru riadit vodné €erpadlo automaticky. Je dobré nainstalovat
suchy stavovy kontakt na magnetotermicky spinac okruhu Eerpadla a sériovo ho pripojit k spinacu prietoku.

Relé alarmov — Elektrické zapojenie

Stroj ma digitalny vystup so suchym kontaktom, ktory pri alarme na jednom z chladiacich okruhov zmeni stav. Zapojte
tento signal k externému vizualnemu zariadeniu, zvukovému alarmu alebo k BMS, €o zaru¢i monitorovanie operacie. Pri
zapojeni postupujte podla schémy zapojenia.

Dialkové zapnutie/vypnutie jednotky — Elektrické zapojenie

Stroj ma digitalny vstup, ktory umoznuje dialkové ovladanie. K tomuto vstupu sa da zapojit Casomer spustenia, spinac
okruhu alebo BMS. Po uzatvoreni kontaktu mikroprocesor spusti Startovaciu sekvenciu, ktora zac¢ina zapnutim prvého
vodného Cerpadla a potom aj kompresorov. Po otvoreni dialkového kontaktu mikroprocesor spusti sekvenciu vypnutia.
Kontakt musi byt Cisty.

Dvojita zadand hodnota — Elektrické zapojenie

Funkcia dvojitého bodu nastavenia umozfuje vymenu bodu nastavenia jednotky medzi dvoma vopred definovanymi
hodnotami kontroléra. Prikladom typickej aplikacie je vyroba ladu v noci a Standardna prevadzka po€as dna. Pripojte
spinac¢ alebo €asomer medzi koncovky 5 a 21 svorkovnice M3. Kontakt musi byt Cisty.



Externé zruSenie zadanej hodnoty vody — Elektrické zapojenie (volite'né)

Miestny bod nastavenia jednotky sa da nastavit prostrednictvom externého analégového 4 - 20 mA signalu. Po aktivacii
tejto funkcie umozrnuje mikroprocesor upravovat nastavenu hodnotu z nastavenia miestnej hodnoty po rozdiel 3°C. 4 mA
predstavuju 0 °C diferencial, 20 mA predstavuje nastavenu hodnotu plus maximalny povoleny diferencial.

Vodi€ signalu musi byt priamo zapojeny k svorkam 35 a 36 na svorkovnici M3.

Odporu¢ame vam tieneny vodic¢, ktory nesmie byt poloZzeny v blizkosti napajacich kablov, aby nespdsoboval rusenie s
elektronickym kontrolérom.

Obmedzenie jednotky — Elektrické zapojenie (volitel'né)
Mikroprocesor jednotky umoziiuje obmedzenie vykonu chladenia podla dvoch réznych nastaveni kritérii:

>0Obmedzenie zatazenia: Zatazenie sa m6ze menit prostrednictvom externého signalu s hodnotou 4 - 20 mA z
BMS.

Vodi€ signalu musi byt priamo zapojeny k svorkam 36 a 37 na svorkovnici M3.

Odporu¢ame vam tieneny vodi€, ktory nesmie byt polozeny v blizkosti napajacich kablov, aby nespdsoboval
ruSenie s elektronickym kontrolérom.

Priadové obmedzenie: Zatazenie sa méze menit prostrednictvom externého signalu s hodnotou 4 - 20 mA z
externého zariadenia. V takom pripade musi byt mastavena maximalna hodnota pradu na mikroprocesore, aby
mikroprocesor prenasa hodnotu nameraného prudu a obmedzuje ho.

Vodi€¢ signalu musi byt priamo zapojeny k svorkam 36 a 37 na svorkovnici M3.

Odporu¢ame vam tieneny vodi¢, ktory nesmie byt poloZeny v blizkosti napajacich kablov, aby nesp6soboval
ruSenie s elektronickym kontrolérom.

Digitalny vstup umoznuje pradové obmedzenie, ak je to potrebné. Pripojte spina¢ alebo ¢asovac (suchy kontakt)
ku koncovkédm 5 a 9.
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Prirucka pre aplikacie oddeleného kondenzatora

Za dizajn aplikacie dialkového kondenzatora a predovSetkym za velkost potrubia a jeho drahu zodpoveda projektant
prevadzky. Tento odsek obsahuje iba odporicania pre projektanta, pri¢om tieto odporicania treba zvazit s ohfadom na
zviastnosti aplikacie.

Pri aplikaciach dialkového kondenzatora, ako vzduchom chladené alebo vyparnikové kondenzatory, sa chladice
dodavaju s naplfiou dusikom. Je velmi délezité, aby sa jednotka udrziavala tesne uzavreta, az kym sa nenainstaluje
dialkovy kondenzator a nezapoji sa k jednotke prostrednictvom potrubia.

Chladi¢e sa dodavaju s filtrovym vysuSova¢om, indikatorom vihkosti a expanznym ventilom namontovanym vo vyrobe.

Povinnostou zhotovitela je nainStalovat prepojovacie potrubie, vykonat skusku tesnosti na celom systéme, vyprazdnit
systém a naplnit ho chladivom.

V3etky potrubia musia vyhovovat poZiadavkam miestnych predpisov a vnutrostatnych noriem.

Pouzivajte iba tvrdé medené potrubie chladiva a vedenia chladiva odizolujte od stavby, aby ste predisli prenosu vibracii.
Je délezite, aby boli vypustacie linie ovinuté okolo kondenzatora a zachytené na kompresore, aby sa prediSlo uniku
chladiva a oleja do kompresorov, ovinutie vypustacich linii okrem toho umoziuje vacsiu flexibilitu.

Na odstranenie koncoviek nepouzivajte pilu. Do systému by sa mohli dostat medené CiastoCky. Na odstranenie
koncoviek pouzite reza€ trubiek alebo teplo. Pri pajkovani medenych spojov je dblezité, aby ste pred doplnenim chladiva
nechali cez systém prejst prdd suchého dusika. Tymto predidete formovaniu vodného kamerna a mozné formovanie
vybusnej zmesi HFC-134a a vzduchu. Zabrani sa tym aj tvorbe toxickych fosgénovych plynov, ktoré sa mozu tvorit pri
vystaveni HFC-134a otvorenému plamenu.

Nesmiete pouzivat makku pajku. Pri spojoch med - med sa pouZivaju fos-medené pajky s 6 % az 8 % obsahom striebra.
Na medeno-mosadzné a medeno-ocelové spoje musi byt pouzitd pajkovacia ty€inka s vysokym obsahom striebra.
PouZivajte iba kysliko-acetylénové pajkovanie.

Po spravnej montazi zariadenia, kontrole netesnosti a vypusteni méze byt zariadenie naplnené chladivom R134a a
spustené pod dohfadom autorizovaného technika spolo¢nosti Daikin.

Kvapalinové potrube treba naplnit’ tak, aby neboli viditelné Ziadne vzduchové bublinky pridiace do expanzného ventilu.
Celkova napln chladiva je zavisla od pouZitého oddeleného kondenzatora a objemu chladiaceho potrubia

Navrh chladiaceho potrubia

Systém sa smie nakonfigurovat iba v niektorej z hlavnych sustav zobrazenych na obrazkoch 7, 8 a 9. Délezitymi faktormi
pri ur€ovani velkosti kvapalnej linie a vypustacej linie su konfiguracia a s fou spojené prevySenie, ako aj celkova
vzdialenost medzi chladi€¢om a vzduchom chladenym kondenzatorom. Tym sa ovplyvni aj poziadavka na naplf chladiva.
V dosledku toho nesmu byt porusené fyzikalne limity, ak ma systém fungovat podla navrhu.

1. Celkova vzdialenost medzi chladiCom a vzduchom chladenym kondenzatorom nesmie presiahnut 60
ekvivalentnych metrov

2. Kvapalnd linia nesmie presiahnut vySkovy rozdiel 5 metrov medzi spojenim kvapalnej linie a kondenzatorom.

3. Stupania vipustného potrubia nesmu presiahnut vySkovy rozdiel o viac ako 30 skuto&nych metrov.

| Chiller unit | Jednotka chladi¢a |
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Obr. 7 - Kondenzator umiestneny bez vySkového rozdielu
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Obr. 9 - Kondenzator umiestneny pod jednotkou chladi¢a

Uréenie ekvivalentnej dizky vedenia

Na uréenie vhodnej velkosti kvapalnej a vypUstacej linie v prostredi je najprv nevyhnutné urgit ekvivalentnt dizku kazdej
linie. Ekvivalentna dizka sa uréuje odpogitanim strat od linearnej dizky potrubia, a to strat trenim pri linedrnom prietoku,
ako strat trenim na ohyboch, ventiloch a pod. V tabulke 2 s uvedené ekvivalentné dizky potrubia réznych ventilov a
spojov z nemagnetického materialu. Pri vypoéte dizky potrubia postupujte podla nasledujucich krokov:

1. Zagnite s pribliznou aproximaciou ekvivalentnej dizky za predpokladu, Ze ekvivalentna dizka potrubia je 1,5-
nasobkom skutoénej dizky potrubia.

2. Prva aproximaciu dizky urobte podla Tabuliek 2 a 3.

3. Skontrolujte dizku vypoétom skuto&nej ekvivalentnej dizky.



Poznamka: Pri wpodte ekvivalentnej dizky nezapoéitajte potrubie jednotky chladia. Treba brat do tvahy iba potrubie v
prietore.

Tabulka 2 - Ekvivalentné dizky (v metroch)

Vel'kost’ potrubia Uhlovy Kréatky Dlhy
Vonk. priem. (palce) ventil polomer polomer Ohyb
Ohyb
1/4 5.8 0.8 0.6
3/8 7.3 1.2 0.9
1/2 7.3 14 1.0
5/8 7.6 17 1.2
3/4 7.6 2.0 1.4
7/8 8.5 2.4 1.6
1-1/8 8.8 0.8 0.6
1-3/8 10.1 1.0 0.7
1-5/8 10.4 1.2 0.8
2-1/8 11.9 1.6 1.0
2-5/8 134 2.0 13
3-1/8 14.3 2.4 1.6

Velkost’ kvapalného vedenia

Pri navrhovani kvapalného vedenia je dblezité, aby kvapalina dosiahla expanzny ventil bez narazu plyn, pretoze tento by
znizil kapacitu ventilu. Vzhladom na to, Ze plynovy naraz méze byt spésobeny prudkym poklesom tlaku na vedeni, straty
tlaku trenim a hydrostatické zmeny by sa mali udrziavat na minime.

Na vedeni musi byt nainStalovany spatny ventil, ked' okolita teplota méze klesnut pod teplotu zariadenia v miestnosti,
aby sa zabranilo migracii kvapaliny ku kondenzatoru a na udrzZiavanie kvapalného chladiva vo vedeni na spustenie
jednotky (ak sa pouziva termostaticky expanzny ventil, spatny ventil okrem toho napomaha udrziavat tlak kvapaliny
dostato€ne vysoky na uzatvorenie ventilu po¢as vypnutia kompresora)

Medzi spatny ventil a expanzny ventil musi byt nainstalovany poistny ventil.

Priemer kvapalného vedenia musi byt ¢o pajmenéi, aby sa mohol zachovat prijatelny pokles tlaku. Je to nevyhnutné na
manimalizaciu naplne chladiva. Celkova dizka medzi jednotkou chladi¢a a vzduchom chladenym kondenzatorom nesmie
presiahnut 60 ekvivalentnych metrov.

Stupania v kvapalnom vedeni si vyzaduju 11,5 kPa pokles talu na meter vertikalneho stipania. Ak by bolo nevyhnutné
nainStalovat v kvapalnom vedeni stupania, urobte Usek stupania ihned za kondenzatorom, pred akymikolvek
doplnkovymi zuzeniami. Kvapalné vedenie nesmie presiahnut vySkovy rozdiel 3 metrov medzi spojenim kvapalného
vedenia a kondenzatorom (pozri Obrazok 22). Kvapalné vedenie nesmie byt ohnuté.

Kvapalné vedenia zvy€ajne nie su izolované. Napriek tomu, ak su vystavené sine€nému svetlu alebo teplotach vy$Sich
ako 43°C, mbze byt ovplyvnené chladenie. V takych pripadoch sa odporu¢a vedenie zaizolovat.

Odkazy na velkost kvapalného vedenia najdete v tabulke 3. Udaje treba pouzit iba ako referenéné, a to pre okruhy
pracujuce s kondenzacnou teplotou rovnou 55°C a 5°C podchladenim na vystupe kondenzatu. Za projektovanie velkosti
vedenia zodpoveda projektant prevadzky, pouzite priru¢ku pre chladiarenstvo ASHRAE aleo ind vhodnu projektovu
dokumentaciu.

Tabulka 3 - Velkosti kvapalinového vedenia

Vykon Celkové ekvivalentné dizky (v metroch)

okruhu
kw 5 10 15 20 25 30 40 50 60
300 1-1/8 1-1/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-5/8 1-5/8
350 1-1/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-5/8 1-5/8 1-5/8
400 1-1/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-5/8 1-5/8 1-5/8 1-5/8
450 1-1/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-5/8 1-5/8 1-5/8 2-1/8 2-1/8
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Velkost’ vystupného vedenia (horuci plyn)
Velkost vystupného potrubia je zalozena na rychlosti potrebnej pre spravne fungovanie chladi¢a, manipulaciu s olejom a
ochranu kompresora pred poSkodenim, ku ktorému mé&ze dojst kondenzaciou chladiva pri vypnuti.

Celkové strany trenim na vypustnom potrubi v rozmedzi 20 az 40 kPa sa povazuju za primerané. Pozorne treba zvazit
prierez kazdého potrubia, aby boli rychlosti plynu dostatoéné pre vietky prevadzkové podmienky pri preprave oleja.

AK je rychlost vo vertikadlnom Useku vystupného potrubia vefmi nizka, bude mozné znaéné zadrzanie oleja v stipacom
useku a vodorovnom zberali, ¢o spbsobi stratu oleja na kondenzatore, nasledkom coho mézZze byt poSkodenie
kondenzatora nasledkom nedostatku oleja. Pri zvySeni zatazenia kompresora (a rychlosti plynu o vystupnom potrubi),
olej zadrzany pocas redukovaného zatazenia sa m6ze dostat spatne do kompresora a spdsobit jeho poSkodenie.
VSetky vystupné vedenia prichadzajuce ho vodorovného zbera¢a by sa mali dvihnut nad strednym vedenim zberaca.
Vystupné vedenia by sa mali ohabat dolu, v smere toku horticeho plynu, s pomerom 6 mm na meter vodorovnej dizky.
Je nevyhnutné, aby sa olej zadrzany v zberacCi pohyboval gravitaciou. Treba sa snazit, aby sa olej nezadrziaval vo
nadmerne, pretoze takého zadrzné miesta moézu spdsobit nedostatok oleja v kompresore.

Ak je chladiaca jednotka pod kondenzatorom, ovifite vystupné potrubie aspon 2,5 cm nad hornym okrajom kondenzatora.
Na kondenzator bude treba nainstalovat tlakovy uzatvaraci ventil, ¢im sa ulah&i meranie prevadzkového tlaku.

Na vystupnom vedeni treba namontovat poistny ventil.
Odkazy na velkost vystupného vedenia najdete v tabulke 9. Udaje treba pouzit iba ako referenéné, a to pre okruhy
pracujuce s vyparnikom s vystupnou teplotou rovnou 7°C a s kondenzacnou teplotou rovnou 55°C. Za projekt velkosti

vedenia zodpoveda prevadzkovy projektant, pouzite priru¢ku pre chladiarenstvo ASHRAE alebo inG vhodnu
dokumentaciu.

Tabulka 4 - Velkosti vystupného vedenia

(;/lgrlij?wnu Celkové ekvivalentné dizky (v metroch)
kW 5 10 15 20 25 30 40 50 60
300 2-1/8 2-1/8 2-1/8 2-5/8 2-5/8 2-5/8 3-1/8 3-1/8 3-1/8
350 2-1/8 2-1/8 2-5/8 2-5/8 3-1/8 3-1/8 3-1/8 3-1/8 3-1/8
400 2-1/8 2-5/8 2-5/8 3-1/8 3-1/8 3-1/8 3-1/8 2 x2-5/8 | 2 x2-5/8
450 2-5/8 2-5/8 2-5/8 3-1/8 3-1/8 3-1/8 2x2-5/8 | 2x2-5/8 | 2x3-1/8

Napln oleja

Pri aplikaciach s oddelenym kondenzatorom treba brat do Uvahy, Ze do chladiva sa mieSa priblizne 1% oleja, preto toto
mnozstvo treba priratat k Standardnej naplni chladiva, a to v pripade, Ze napli chladiva presahuje Standardnu napln
jednotky. Pocas prevadzky je ddlezité, aby Uroven oleja v separatore oleja nebola nizSia ako % horného boc¢ného
okienka.

Kompresor jednotky verzie EWLD s akumulaénou nadrzou kvapaliny sa dodava s kompletnou naplfiou oleja. Chladiace
okruhy nesmu ostat otvorené a vystavené vzduchu dlhSie ako 15 minut. Ak sa tak stane, bude potrebné vymenit olej a
olejovy filter podla postupu uvedeného v €asti ,Vymena olejového filtra“ tohto navodu.



Prevadzka

Povinnosti obsluhujuceho pracovnika

Je velmi délezité, aby bol obsluhujuci pracovnik dokonale vySkoleny a aby sa oboznamil so zariadenim eSte pred
prevadzkou stroja. Okrem toho, Ze si obsluhujlci pracovnik precita tento navod, musi si preStudovat aj navod na
obsluhu mikroprocesora a schému zapojenia, aby pochopil sekvenciu $tartovania, prevadzku, sekvenciu odstavovania a
prevadzku vSetkych bezpecnostnych prvkov.

Pocas pociato¢nej Startovacej fazy stroja technik, povereny vyrobcom, zodpovie vSetky vaSe otazky a poskytne vam
pokyny tykajuce sa spravnych postupov prevadzky.

Obsluhujuci pracovnik by mal uchovavat zaznamy o vSetkych pracovnych udajoch pre kazdy nainStalovany stroj. Druhy
zaznam by sa mal uchovavat o vSetkych pravidelnych udrzbach a opravach stroja.

Ak obsluhujuci pracovnik zaznamena nezvy€ajné alebo mimoriadne pracovné podmienky, odporu¢a sa mu konzultovat
tieto s technikom poverenym vyrobcom.

Popis strojového zariadenia
Toto strojove zariadenie kondenzacného typu s vodou pozostava z nasledujucich hlavnych komponentov:

- Kompresor: Jednoskrutkovy kompresor série Fr 3200 alebo Fr4100 je polo-hermetického typu a na
chladenie motora vyuZiva plyn z vyparnika, pricom je schopny optiméalnej prevadzky za
akychkolvek oCakavanych podmienok zataze. Mazaci systém so vstrekovanim oleja
nevyzaduje olejové Cerpadlo, pretoze tok oleja je zabezpeceny rozdielom tlaku medzi

dodavkou a nasavanim. Okrem toho, na zabezpecenie mazania gulé¢kovych lozisk,
vstrekovanie oleja dynamicky utesriuje skrutku, ¢im sa umoziuje proces kompresie.

- Vyparnik: Vyparnik s priamou expanziou plastového a rurkového typu zabezpeduje optimalnu
ucinnost' za podmienok akejkolvek zataze.
- Kondenzator: Plastovy a rurkovy kondenzator je vybaveny vysoko u€innymi mikrorebrami.

Dochladzovanie kvapaliny v spodnej €asti rarok nielen zlepSuje celkovi u€innost stroja,
ale aj kompenzuje zmeny zataZenia prispdsobovanim chladiacej naplne vSetkym
predvidanym podmienkam.

- Expanzny ventil: Strojové zariadenie je vybavené elektronickym expanznym ventilom, ktory riadi
elektronické zariadenie nazyvané Driver, ktoré optimalizuje jeho €innost.

Popis chladiaceho cyklu

Chladiaci plyn s nizkou teplotou z vyparnika sa nasava kompresorom cez elektricky motor, ktory sa chladi chladivom.
Nasledne sa komprimuje a pocas tohto procesu sa chladivo mieSa s olejom z olejového odlu€ovaca.

Zmes oleja s chladivom pod vysokym tlakom sa vpusta do odluGovaca oleja odstredivého typu s vysokou u¢innostou,
kde sa olej oddeluje od chladiva. Olej nahromadeny v spodnej ¢asti oddelovac¢a sa tlakovym rozdielom odosle znovu do
kompresora, zatial o sa chladivo oddelené od oleja odosle do kondenzatora.

Vo vnutri kondenzatora sa chladiaca tekutina rovnomerne rozdeluje v celom objeme vymennika; po€as tohto procesu sa
prehriate pary chladiva schladzuju a za€inaju kondenzovat.

Kondenzovana tekutina pri saturacnej teplote dostava do dochladzovacej Casti, kde sa zbavuje dalSieho tepla, ¢im sa
zvysSuje ucinnost cyklu. Teplo odobraté z tekutiny po€as fazy chladenia prehriatych par, kondenzacie a dochladzovania
sa prenasa na vodu, ktora prechadza kondenza¢nymi rarkami.

Dochladena kvapalina putuje cez vysokowykonny dehydratacny filter a potom dosiahne expanzny prvok (expanzny
ventil), ktory spusti proces expanzie poklesom tlaku, odparenim €asti chladiacej kvapaliny.

Vysledkom v tomto bode je nizkotlakova a nizkoteplotna zmes kvapaliny a plynu vstupujdca do vyparnika, kde naberie
teplo potrebné na vyparovanie.

Potom, ako sa zmes chladiacej kvapaliny a plynu rovnomerne rozdelila v rarkach priameho expanzného vyparnika,
vymiena si teplo s chladiacou vodou, ¢im sa znizuje teplota vody, priCom sa kompletne odparuje a potom prehrieva.

Po dosiahnuti stavu super ohriatej pary chladivo opusta vyparnik a opat vstupuje do kompresora, aby sa tento cyklus
zopakoval.

Popis chladiaceho cyklu s ¢iasto€nou rekuperaciou tepla
Chladiaci plyn s nizkou teplotou z vyparnika sa nasava kompresorom cez elektricky motor, ktory sa chladi chladivom.
Nasledne sa komprimuje a po¢as tohto procesu sa chladivo mieSa s olejom z olejového odlu€ovaca.

Zmes oleja s chladivom pod vysokym tlakom sa vpusta do odlu€ovaca oleja odstredivého typu s vysokou ucinnostou,
kde sa olej oddeluje od chladiva. Olej nahromadeny v spodnej ¢asti oddelovac¢a sa tlakovym rozdielom odosle znovu do
kompresora, zatial ¢o sa chladivo oddelené od oleja odo$le do kondenzatora.

Horna Cast kondenzatora je vybavena chladiacimi rarkami, pomocou ktorych sa rekuperuje priblizne 10% vystupu tepla
(predovsetkym prehriata para).
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Tieto kondenzatora s rarkami na &iasto€nu rekuperaciu tepla su vybavené korunkami so Specialnymi spojkami, pomocou
ktorych sa daju pripojit k potrubiu s horicou vodou. Ked je aktivovana iasto&na rekuperacia tepla, zvySuje sa vykonnost
kondenzatora, pretoze teplota v kondenzatore sa eSte viac znizuje, pretoze je vacsi povrch na odber tepla.

Po prechode chladiacimi rarkami para za¢ne kondenzovat v strednej ¢asti kondenzatora.

Kondenzovana tekutina pri saturanej teplote dostava do dochladzovacej Casti, kde sa zbavuje dalSieho tepla, ¢im sa
zvySuje ucinnost cyklu. Dochladena kvapalina putuje cez vysokovykonny dehydrataény filter a potom dosiahne expanzny
prvok (expanzny ventil), ktory spusti proces expanzie poklesom tlaku, odparenim Casti chladiacej kvapaliny.

Vysledkom v tomto bode je nizkotlakova a nizkoteplotnd zmes kvapaliny a plynu vstupujdca do vyparnika, kde naberie
teplo potrebné na vyparovanie.

Potom, ako sa zmes chladiacej kvapaliny a plynu rovnomerne rozdelila v rarkach priameho expanzného vyparnika,
vymiena si teplo s chladiacou vodou, €im sa znizuje teplota vody, pri¢om sa kompletne odparuje a potom prehrieva.

Po dosiahnuti stavu super ohriatej pary chladivo opusta vyparnik a opat vstupuje do kompresora, aby sa tento cyklus
zopakoval.

Regulacia okruhu s €iastoénou rekuperaciou a odporucéania pri instalacii
Systém s &iato¢nou rekuperaciou tepla nie je riadeny ani regulovany strojovym zariadenim. Zhotovitel by mal na
zabezpecenie o najvysSieho vykonu a spolahlivosti postupovat podla nasledujucich krokov:

1) Na vstup vymennika tepla nainstalujte mechanicky filter.

2) Nainstalujte uzatvaracie ventily, ktoré vymennik tepla oddelia po¢as obdobia mimo prevadzky a po¢as
udrzby od vodného systému.

3) Nainstalujte vypustny ventil, ktory umozni vypustenie vymennika tepla v pripade, Ze sa o€akava pokles
teploty vzduchu pod 0°C poc¢as obdobia mimo prevadzku.

4) Na vstupné a vystupné vodné potrubie nainStalujte ohybné antivibracné spoje, ¢im sa o najviac znizia
vibracie a hluk.

5) Spoje vymennika nezatazujte hmotnostou potrubia na rekuperaciu tepla. Spoje vodného potrubia nie
su navrhnuté tak, aby zniesli hmotnost potrubia.

6) Ak by bola teplota vody pri rekuperacii tepla nizSia ako teplota prostredia, odporu¢a sa vypnut vodné

Cerpadlo rekuperacie tepla 3 minuty po vypnuti posledného kompresora.



Obr. 10- Chladiaci cyklus EWWD I-SS s jednym okruhom
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Obr. 11 - Chladiaci cyklus EWLD I-SS s jednym okruhom
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Obr. 12 - Chladiaci cyklus EWLD I-SS s jednym okruhom
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Obr. 13 - Chladiaci cyklus EWWD s jednym okruhom - celkova rekuperéacia tepla
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Obr. 14 - Chladiaci cyklus EWWD I-XS s jednym okruhom
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Obr. 15 - Chladiaci cyklus EWWD I-SS s dvojitym okruhom
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Obr. 16 - Chladiaci cyklus EWLD I-SS s dvojitym okruhom
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Obr. 17 - Chladiaci cyklus EWLD I-SS s dvojitym okruhom
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Obr. 18 - Chladiaci cyklus EWWD s dvojitym okruhom - celkova rekuperacia tepla
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Obr. 19 - Chladiaci cyklus EWWD I-XS s dvojitym okruhom
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Obr. 20 - Chladiaci cyklus EWWD I-SS s trojitym okruhom
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Obr. 21 - Chladiaci cyklus EWLD I-SS s trojitym okruhom
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Obr. 22 - Chladiaci cyklus EWLD I-SS s trojitym okruhom
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Obr. 23 - Chladiaci cyklus EWWD s trojitym okruhom - celkova rekuperacia tepla
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Kompresor

Jednoskrutkovy kompresor je polohermetického typu s asynchronnym trojfazovym dvojpélovym elektromotorom, ktory je
priamo spojeny pomocou pera s hlavnym hriadefom. Nasavany plyn z vyparnika chladi elektromotor eSte pred vstupom
do nasavacich portov. Vnutri elektromotora su teplotné snimace, ktoré su kompletne pokryté vinutim cievky a nepretrzite
monitoruji teplotu elektromotora. Ak sa teplota vinutia cievky velmi zvysi (120 C), Specialne externé zariadenie pripojené
k snimacom a elektronickému kontroléru prislusny kompresor vypne.

Su tu iba dve otacajuce sa Casti a nie tu Ziadne ¢asti s excentrickym a/alebo neobvyklym pohybom.

Zakladnymi ¢astami su preto hlavny rotor a satelity, ktoré vykonavaju proces kompresie, pricom do seba perfektne
zapadaju.

Kompresné utesnenie sa realizuje vdaka vhodne tvarovanému Specialnemu kompozitnému materialu, ktory je vsunuty
medzi hlavnu skrutku a satelit. Hlavny hriadel, na ktorom je upnuty hlavny rotor, je drzany 2 gul6ckovymi loziskami.
Takto pripraveny systém je pred montazou staticky aj dynamicky vyvazeny.

Obr. 24 - Obrazok kompresora Fr4100

Proces kompresie

U jednoskrutkovych kompresorov proces nasavania, kompresie a vytlaku prebieha nepretrzitym spésobom vdaka
hornému satelitu. V tomto procese nasavania plyn prenika do profilu medzi rotorom, zubami satelitu a telom kompresora.
Objem sa postupne znizuje kompresiou chladiva. Stlateny plyn sa potom pod vysokym tlakom vypusta do
zabudovaného odlu€ovaca oleja. V odlucovadi oleja sa zmes plynu/oleja a olej chladi v priestore v spodnej Casti
kompresora, kde sa tieto latky vstrekuju do kompresnych mechanizmov, aby sa zaistilo kompresné utesnenie a mazanie
guléckovych lozisk.



1. E 2. Nasavanie

Drazky hlavného rotora ,a“, ,b* a ,c* su
spojené s jednym koncom naséavacej komory
a su utesnené na druhom konci zubami
horného satelitu. Pocas otaCania hlavného
rotora sa Uginna dizka drazok zvysuje, &im sa
primerane zvySuje objem otvoreny do sacej
komory. Tento postup vidno jasne na obrazku
1. Ked drazka ,a“ dosiahne polohu drazok
,b a ,c“ narastie jej objem, €o vyvola
nasavanie par na strane drazky.

Pri dalSom otoceni hlavného rotora sa drazky,
ktoré boli otvorené voci nasavacej komore,
napoja so zubami satelitu. Tym sa kazda
drazka postupne utesni hlavnym rotorom.

Ked je objem drazky uzatvoreny zo strany

nasavacej komory, etapa  nasavania
kompresného cyklu sa kongi.

. Kompresia

Otaéanim hlavného rotora sa objem

zachyteného plynu v drazke redukuje, pretoze
dizka drazky sa skracuje a dochadza ku
kompresii.

. Vytlak

Ked sa zub hviezdicového rotora priblizi ku
koncu drazky, tlak zachytenej pary dosiahne
maximalnu hodnotu, ¢o sa stane vtedy, ked
vodiaci okraj drazky zacne prekryvat
trojuholnikovy vytlakovy otvor. Tlak sa nahle
znizi, pretoze plyn sa vypusti do zberného
potrubia. Zub hviezdicového rotora pokracuje
v odsavani drazky, pokym sa objem drazky
neznizi na nulu. Tento kompresny proces sa
opakuje pre kazdu drazku/satelitny zub v
otacke.

Vytlaény plyn

-

Odlucovac oleja nie je zobrazeny

Obr. 25 - Proces kompresie
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Kontrolx gred sgustem’m do Erevédzkx

VsSeobecne
Po inStalacii stroja postupujte podla pri kontrole, €i je vSetko v poriadku, podla nasledovnych pokynov:

A UPOZORNENIE

Pred vykonavanim akejkolvek kontroly vypnite napajanie stroja.
Ak pri kontrole napajanie nevypnete, m6ze to spdsobit’ vazne poranenie alebo dokonca smrt pracovnika obsluhy.

Skontrolujte vSetky elektrické zapojenia ku okruhom napdjania a ku kompresorom, vratane kontaktov, poistiek a
elektrickych koncoviek a skontrolujte, ¢i su Cisté a dobre zaistené. Aj ked su pre kazdy prepravovany stroj vykonané v
tovarni, vibracie z transportu mézu niektoré elektrické pripojenia uvolnit.

A UPOZORNENIE

Skontrolujte, & su spravne utiahnuté elektrické koncovky kablov. Uvolnené kable sa mézu prehriat a spdsobit
problémy kompresorov.

Otvorte vypustné, kvapalinoveé, vstrekovacie a nasavacie (ak su nainStalované) ventily.

| A VYSTRAHA

Kompresory nespustajte, ak su zatvorené vypustné, kvapalinové, vstrekovacie kvapalinové alebo nasavacie ventily.
Ak ventily nebudu otvorené, mbze to spdsobit’ vazne poSkodenie kompresora.

Je absolutne zakézané zatvorit ventily na privodnom a nasadvacom potrubi, pokial je jednotka v prevadzke.

Tieto ventily mozno zatvorit iba ked je kompresor mimo prevadzky pocas jeho udrzby. Tuto operaciu smie vykonat
vyhradne kvalifikovany technik, s kvalifikaciou podla poziadaviek eurépskych a vnutrostatnych smernic a za pouzitia
predpokladnych individualnych ochrannych prostriedkov.

Skontrolujte napatie napajania na koncovkach hlavného spinaca. Napatie elektrického napajania sa musi zhodovat s
napatim uvedenym na vyrobnom Stitku. Maximalna povolena odchylka je + 10%.
Nerovnovaha napéatia medzi jednotlivymi troma fazami nesmie prekrocit + 3%.

Jednotka sa dodava z vyroby s fazovym monitorom, ktory predchadza nastartovaniu kompresorov, ak nie je spravne
poradie faz. Skontrolujte spravne zapojenie elektrickych koncoviek ku vyradovaciemu spinacu, aby bolo zarucena
¢innost bez alarmov. Ak fazovy monitor spusti alarm po elektrickom zapojeni stroja, staci vymenit dve fazy na hlavnom
vyradovacom spinaci privodu elektrickej energie (dodavka energie do stroja). ikdy nezamienajte zapojenie faz monitora.

A POZOR

Nastartovanie s nespravnym poradim faz nenapravitelne poskodi ¢innost kompresora. Skontrolujte, &i fazy L1, L2 a
L3 zodpovedaju v poradi R, S a T.

Naplrite vodny okruh a odsajte vzduch v najvy§Som mieste systému a otvorte vzduchovy ventil nad plastom vyparnika.
Nezabudnite ho po naplneni zatvorit. Naprojektovany tlak na vodnej strane vyparnika je 10,0 bar. Po¢as celej Zivotnosti
stroja tento tlak nikdy nepresiahnite.

| A DOLEZITE UPOZORNENIE

Pred uvedenim stroja do prevadzky vycistite hydraulicky okruh. Vnutri vymennika tepla sa mdze nahromadit’ Spina,
vodny kamen, zvySky kor6zie a iny cudzi material, vysledkom ¢oho bude zniZenie vykonu vymennika tepla. Okrem
toho sa znizi tlak, ¢im sa zniZi aj prietok vody. Preto spravny postup pri Uprave vody znizuje riziko kordzie, erozie,
tvorby usadenin vodného kamena a pod. NajvhodnejSia Uprava vody musi byt ur€ena na mieste, podla typu systému
a podfa miestnej charakteristiky uZitkovej vody.

Vyrobca nenesie Ziadnu zodpovednost ani za poruchy pri prevadzke zariadenia spdsobené nezabezpe€enim alebo
nespravnou Upravou vody.




Jednotky s externym vodnym €erpadliom

Nastartujte vodné Cerpadlo a skontrolujte, ¢i na hydraulickom systéme nedochadza k nejakym uUnikom, podla potreby
urobte napravy. Pokial je v Cinnosti vodné €erpadlo, upravte tok vody, kym sa nedosiahne pokles tlaku pre vyparnik.
Upravte bod aktivacie prietokového spinac¢a (nedodava sa z vyroby), aby sa zabezpecila €innost stroja v intervale + 20%
prietoku.

A POZOR

Od tejto chvile bude stroj pod elektrickym napéatim. Pri nasledujicich tkonoch davajte mimoriadny pozor.
Nepozornost’ poc¢as nasledujucich ukonov méze spdsobit’ vazne osobné zranenia.

Elektrické napégjanie

Napatie elektrického napéjania stroja sa musi zhodovat s napatim uvedenym na vyrobnom Stitku £ 10 %, zatial ¢o
nerovnovaha napatia medzi fAzami nesmie prekroCit = 3 %. Odmerajte napéatie medzi fazami a ak hodnota nespadé do
ur€eného limitu, urobte napravy eSte pred nastartovanim stroja.

A UPOZORNENIE

Zabezpeclte vhodné elektrické napajanie. Nevhodné napajacie napatie by mohlo spdsobit poruchu riadiacich
komponentov a nezelané odstavenie teplotnych ochrannych zariadeni, a su¢asne by mohlo podstatnou mierou znizit
zivotnost stykacov a elektromotorov.

Nerovnovaha elektrického napéjania

V trojfazovom systéme spdsobi nerovnovidha medzi fAzami prehriatie motora. Maximalna nerovnovéha napétia je 3 %,
vypoc€itana nasledujucim spésobom:

V max—Vaverage
Nerovnovaha %: g x100 = %

Vaverage

Priklad: v troch fazach bolo pre jednotlivé fazy namerané napatie 383, 386 a 392 Voltov, priemer je:

383+386+392 - 387 Voltov
3
nasledkom ¢oho nerovnovaha vyjadrenda v percentach je:

392 - 387
387

Elektrické napajanie olejového ohrievaca

Kazdy kompresor ma vo vybave elektricky ohrieva€ umiestneny v svojej spodnej ¢asti. Jeho ucelom je ohrievat mazaci
olej a tym predchadzat, aby sa zamiesal do chladiacej tekutiny.

Preto je nevyhnutné zabezpecit, aby boli ohrievace pod napatim aspor 24 hodin pred planovanym ¢asom S$tartu. Aby ste
sa uistili, Ze su aktivované, stac¢i nechat stroj zapnuty, ked je zatvoreny hlavny vyradovaci spina¢ Q10.

Mikroprocesor v§ak ma rad snimacov, ktory zabranuje spusteniu kompresora, ked nie je teplota oleja minimalne 5 C nad
ekvivalentnou teplotou saturacie nasévacieho tlaku.

Nechajte spinace QO0, Q1 a Q12 v polohe Vyp (alebo 0), kym stroj nebudete chciet nastartovat.

x100 =1,29% pod maximalnou povolenou hodnotou 3%.

Ovlada€ nudzového zastavenia
Strojové zariadenie je vybavené systémom nidzového zastavenia, ktoré vyradi elektrické napajanie kompresorov, ¢im
sa umozni v pripade nebezpecCenstva bezpeCné zastavenie strojového zariadenia. Nudzové zastavenie sa spusta
stlacenim €erveného tlacidla v tvare hriba na dverach elektrického panela stroja.
Po zastaveni stroja sa v riadiacej karte jednotky aktivuje alarmowvy signél; v karte sa ukaladd zoznam nadzovych
zastaveni, pricom karta zabrani opatovnému spusteniu kompresorov. Opatovné spustenie kompresorov:

— Resetujte tlacidlo nudzového zastavenia

— Zru$te alarm na riadiacej karte.

A POZOR

Tlagidlom nudzového zastavenia sa prerusi elektrické napajanie kompresorov, ale nie elektrického panela strojového
zariadenia. Po nudzovom zastaveni preto urobte vSetky potrebné opatrenia, ak by ste na stroji museli vykonat' nejaky
zasah.
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Sgustenie stro'|a do Qrevédzkx

Zapnutie strojového zariadenia

1. Pri zatvorenom hlavnhom vyradovacom spinaci Q10 skontrolujte, €i su spinace QO0, Q1, Q2 a Q12 v polohe Off
(alebo 0).

2. Zatvorte magnetotermicky spina¢ Q12 a pockajte, kym sa zapne mikroprocesor a oviada€. Skontrolujte, Ci je teplota
oleja dostatocne vysoka. Teplota oleja musi byt aspor 5°C nad saturacnou teplotou chladiacej latky v kompresore.
Ak olej nie je dostatoCne teply, kompresory sa nebudu dat nastartovat’ a na displeji mikroprocesora sa objavi veta
,Ohrev oleja“.

3. Spustite vodné Cerpadlo.

4.  Prepnite spina€ QO do polohy On a pockajte, kym sa na displeji neobjavi sprava ,Jednotka zapnuta/kompresor v
pohotovosti*.

5.  Skontrolujte, €o pokles tlaku vo vyparniku zodpoveda navrhnutému poklesu tlaku a podla potreby opravte. Pokles
tlaku sa musi merat pri spojoch zatazenia dodanych z vyroby, ktoré su umiestnené na potrubi vyparnika.
Nemerajte poklesy tlaku v miestach, kde su zaradené nejaké ventily a/alebo filtre.

6. Iba v pripade prvého Startu prepnite spina¢ Q0 do polohy Off, aby ste skontrolovali, ¢i zostane vodné Eerpadlo
zapnuté na tri minuty pred jeho zastavenim.

7.  Znovu prepnite spina¢ Q0 do polohy On (Zap).

8.  Skontrolujte, &i je bod nastavenia upraveny na pozadovanu hodnotu stlatenim klavesu nastavenia.

9.  Prepnite spina¢ Q1 do polohy On (alebo 1), ¢im sa zapne kompresor #1.

10. Po nastartovani kompresora pockajte asport 1 minutu, aby sa systém stabilizoval. Pocas tejto doby ovlada¢ vykona
sériu ukonov na vyprazdnenie vyparnika (predcistenie) na zaru€enie bezpe¢ného Startu.

11. Na konci etapy predCistenia spusti mikroprocesor zataZovanie kompresora, ktory teraz bezi, aby znizil teplotu
vystupnej vody. Skontrolujte spravnu funkénost zatazovacieho zariadenia odmeranim spotreby elektrického pradu
kompresora.

12. Skontrolujte vyparovanie chladiacej latky a kondenzacny tlak.

13. Po ¢ase potrebnom na stabilizovanie chladiaceho okruhu skontrolujte okienko na privode do expanzného ventila, €i
je uplne pIné (bez bubliniek) a ¢i indikator vihkosti zobrazuje ,Dry (Suché)*. Akékolvek bubliny v okienku mézu
indikovat nizku hladinu chladiacej latky alebo zvySeny pokles tlaku cez filtraény susit alebo expanzny ventil, ktory je
zablokovany v kompletne otvorenej polohe.

14. Okrem kontroly kontrolky kvapaliny skontrolujte pracovné parametre okruhu overenim:

a) Prehrievanie chladiva na nasavani do kompresora

b) Prehrievanie chladiva na vytlaku z kompresora

c) Dochladenie kvapaliny prichadzajlcej z batérii kondenzéatora

d) Tlak vyparovania

e) Kondenzacny tlak

Okrem teploty kvapaliny a teploty nasavania pre stroje s termostatickym ventilom, ktory vyZzaduje pouzivanie
externého teplomera, je mozné vSetky ostatné merania vykonavat odcitanim prisluSnych hodnét priamo na
zabudovanom displeji mikroprocesora.

15. Prepnite spina¢ Q2 do polohy On (alebo 1), ¢im sa zapne kompresor #2.

16. Zopakujte kroky 10 az 15 aj pre druhy okruh.

Tabulka 5 — Typical prevadzkové podmienky s kompresorom na 100%

Usporny cyklus? Prehrievania Prehrievanie Dochladenie
nasavania vystupu kvapaliny
NIE 4+6°C 20+25°C 5+6°C
ANO 4+6°C 18 +23°C 10 +15°C

A DOLEZITE UPOZORNENIE

Priznakmi nizkej hladiny naplne chladiacej latky su: nizky tlak vyparovania, vysoké nasavanie a prehrievanie vystupu
(nad hore uvedenymi limitmi) a nizka Uroven dochladenia. V takom pripade pridajte do prisluSného okruhu chladivo
R134A . Systém je vybaveny spojom na plnenie medzi poistnym ventilom a vyparnikom. Chladivo doplrite tak, aby sa

pracovné podmienky dostali opat na normalne hodnoty.
Po ukonéeni nezabudnite vratit uzaver ventilu na miesto.

17. Doc&asne vypnite stroj (v ramci kazdodennej alebo tyZzdennej odstavky), vypnite spina¢ QO do polohy Off (alebo
0), alebo otvorte dialkovy kontakt medzi svorkami 58 a 59 na svorkovnici M3 (montaz dialkového spinaca
vykonava zakaznik). Mikroprocesor aktivuje proces vypnutia, ktory si vyziada niekolko sekund. Tri minudty po
vypnuti kompresorov mikroprocesor vypne aj €¢erpadlo. Nevypinajte elektrické napajanie, aby sa tym nevypli
elektrické odpory kompresora a vyparnika.



A DOLEZITE UPOZORNENIE

Ak stroj nie je vybaveny zabudovanym &erpadlom, nevypinajte externé ¢erpadlo predtym, ako uplynuli 3 minaty po
vypnuti posledného kompresora. Skoré vypnutie ¢erpadla spusti alarm poruchy toku vody.

Sezonne vypnutie

1.

2.

Prepnite spina¢e Q1 a Q2 do polohy Off (alebo 0), aby sa vypli kompresory, pouzite pritom normalny postup
odstavovania Cerpadla.

Po vypnuti kompresorov prepnite spina¢ Q0 do polohy Off (alebo 0) a pockajte, kym sa nevypne zabudované
vodné Cerpadlo. Ak sa Cerpadlo ovlada externe, pockajte po vypnuti kompresorov a pred vypnutim Cerpadla 3
minuty.

Otvorte magnetotermicky spina Q12 (poloha Off) vnutri ovliddacej sekcie elektrického panela a potom otvorte
hlavny vyradovaci spina¢ Q10, ¢im vypnete celé napajanie strojového zariadenia.

Zatvorte privodné ventily kompresora (ak su k dispozicii) a vystupné ventily, ako aj ventily nachadzajice sa na
vetve kvapaliny a vetve vstrekovania kvapaliny.

Na kazdy otvoreny spina¢ umiestnite varovnu tabulku s upozornenim, Ze pred nastartovanim kompresorov treba
otvorit’ vSetky ventily.

Ak bude systém pocas zimného obdobia neaktivny a do systému sa nezavadza zmes vody a glykolu, vypustite
vSetku vodu z vyparnika a z pripojeného potrubia. Musite si zapamatat, Zze po preruSeni elektrického napajania
stroja nebudu elektrické odpory proti zamfzaniu fungovat. Po¢as celého obdobia necinnosti nenechavajte vyparnik
a potrubia vystavené atmosférickym vplyvom.

Nastartovanie po sez6nnom vypnuti

1.

2.

3.

S otvorenym vyradovacim hlavnym spinaCom sa uistite, Ze su vSetky elektrické pripojenia, kable, koncovky a
skrutky dobre utesnené, aby sa zaistil dobry elektricky kontakt.

Skontrolujte, ¢i sa napéatie elektrického napajania stroja zhoduje s napatim uvedenym na vyrobnom Stitku + 10%,
zatial ¢i je nerovnovaha napéatia medzi fazami + 3%.

Skontrolujte, €i su vSetky ovladacie zariadenia v dobrom stave a funkéné, a ¢i je pre Start vhodné teplotné
zatazenie.

Overte si, €i su vSetky zapajacie ventily spravne utiahnuté a ze nedochadza k ziadnemu Uniku chladiva. Vzdy vratte
na miesto kryty ventilov.

Skontrolujte, ¢i su spinace Q0, Q1, Q2 a Q12 v otvorenej polohe (Off). Prepnite hlavny spina¢ Q10 do polohy On.
Tym sa umozni zapnutie elektrickych odporov kompresorov. Pred spustenim pockajte aspori 12 hodin, aby sa
ohrial olej.

Otvorte vSetky nasavacie, vystupné, kvapalinové a vstrekovacie ventily. Vzdy vratte na miesto kryty ventilov.
Otvorte vodné ventily, aby sa systém naplnil a vypustite vzduch z vyparnika cez odvzduSfiovaci ventil namontovany
na jeho plasti. Overte si, Ze z potrubi neunika voda.
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Udrzba systému
A VYSTRAHA

Vsetky Cinnosti beznej a neplanovanej udrzby stroja musia vykonavat vyhradne kvalifikovani pracovnici, ktori su
oboznameni s vlastnostami stroja, postupmi prevadzky a udrzby, a ktorym su zname bezpecnostné poziadavky a
rizikd s tym spojené.

A VYSTRAHA

Je absolutne zakézané odstrafovat akékolvek ochrany na pohyblivych €astiach jednotky

A POZOR

Pri¢iny opakovanych vypnuti nasledkom zasahu bezpecnostnych zariadeni treba dokladne preskimat a odstranit ich.
Iba resetovanie alarmu méze tazko poskodit jednotku .

A POZOR

Na dosiahnutie optimalnej prevadzky a ochranu zivotného prostredia su nevyhnutné spravne naplne chladiva a oleja.
S olejom a chladivom treba vzdy manipulovat v sulade s platnymi predpismi.

VSeobecnhe

A DOLEZITE UPOZORNENIE

Okrem kontrol odportéanych v programe beznej Gdrzby sa odpord¢a vykonavat pravidelné periodické kontroly, ktoré
musi vykonavat kvalifikovany personal, a to podla nasledujucich pokynov:

4 previerky ro¢ne (kazdé tri mesiace) u jednotiek pracujucich 365 dni v roku;

2 previerky ro¢ne (1 na zaciatku sezény a druha v strede sezdny) u jednotiek pracujucich priblizne 180 dni v roku v
sezonnej prevadzke.

1 previerky ro€ne (pri sezénnom spusteni) u jednotiek pracujucich 90 dni v roku po€as sezony.

A DOLEZITE UPOZORNENIE

Vyrobca jednotky vyzaduje od pouzivatela, aby sa vykonavala kompletna kontrola jednotky a stav tlaku okrehov
chladiva vzdy po desiatich rokoch pouzivania, ako to predpisuju talianske pravne predpisy (zakon 93/2000), a to u
vSetkych skupin kategérie | a IV, obsahujuce tekutiny skupiny 2.

Vyrobca okrem toho odporuca, aby pouzivatelia kontrolovali vibracie kompresora v ro¢nych intervaloch, ako aj
vykonavali kontrolu moznych unikov chladiva. Kontroly na potvrdenie neporu$enia a bezpeénosti chladiacho okruhu
sa musia vykonat v sulade s vnutrostatnymi a/alebo eurépskymi normami, pricom ich smie vykonat vyhradne riadne
kvalifikovany personal.

Udrzba kompresora

Vhodnym spdsobom overenia mechanickych podmienok kompresora je analyza vibracii.

Odporuc¢a sa overenie nacitania vibracii okamzite po spusteni a pravidelne v ro€nych intervaloch. Na zarucenie
spolahlivosti merania musi byt zatazenie kompresora priblizné ako pri predchadzajicom nacitani.

Mazanie

Jednotky si nevyzaduju postupy mazania komponentov.

Kompresorovy olej je syntetického druhu a je vysoko hygroskopicky. Preto sa odporu¢a obmedzovat jeho vystavenie
atmosférickym vplyvom pocas skladovania a faz plnenia. Odpori¢a sa nevystavovat olej atmosférickym vplyvom viac
ako 10 minut.

Filter kompresorového oleja sa nachadza pod odlu¢ovacom oleja (strana vystupu). Jeho vymena sa odporuca potom, o
pokles tlaku prekro¢i hodnotu 2,0 barov. Pokles tlaku cez olejovy filter je rozdiel medzi tlakom na vystupe z kompresora
a tlakom oleja. Oba tieto tlaky sa daju kontrolovat’ prostrednictvom mikroprocesora pre oba kompresory.
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Obr. 27 - InStalacia regulaénych mechanizmov pre kompresor Fr4
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Bezna udrzba

Tabul'ka 6 — Program beznej udrzby(Poznamka 2)

Vseobecne:

Precitanie pracovnych udajov (Poznamka 3) X

Vizualna kontrola stroja, ¢ na fom nie su poskodenia a/alebo uvolnené X
Casti

Overenia celistvosti tepelnej izolacie

Cistenie a podla potreby nafarbenie

Analyza vody (Poznamka 5)

XX | X

Elektricka:

Overenie ovladacej sekvencie

Overenie opotrebovania kontaktov — Vymena podla potreby

Overenie, €i su utiahnuté vSetky elektrické koncovky — Podla potreby
utiahnite

XX | X

Vycistenie vnutra elektrického oviadacieho panela X

Vizualna kontrola komponentov, €i na nich nie su znaky prehriatia X

Overenie Cinnosti kompresora a elektrického odporu X

Meranie izolacie kompresorového motora pouzitim Megger X

Chladiaci okruh:

Skontrolujte, ¢i nedochadza k Unikom chladiva X

Overenie toku chladiva pomocou kontrolného sklicka — PInost kontrolky X

Overenie poklesu tlaku dehydrataéného filtra X

Overenie poklesu tlaku oleja (Poznamka 4) X

Analyza vibracii kompresora X

Analyza kyslosti kompresorového oleja (Poznamka 6) X

Kontrola bezpeénostnych ventilov (Poznamka 7) X

Sekcia kondenzatora:

Cistenie vymennikov (Poznamka 8) X

Poznamky:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

7

8)

Mesacné ukony zahffiaju aj vSetky ukony vykonavané tyzdenne

Ro¢né ukony (alebo Ukony na zacdiatku sezény) zahffaju aj vietky ukony vykonavané tyzdenne a mesacéne

Pracovné hodnoty stroja by sa mali kontrolovat denne, aby sa zarucilo dodrziavanie noriem

Ak tlak klesne na 2,0 barov, vymerite olejovy filter

Skontrolujte vSetky rozpustené kovy

TAN (Total Acid Number - celkova kyslost) : <0,10 : Netreba nic¢ robit
V rozsahu 0,10 az 0,19: Vymena filtrov proti kyslosti a overenie po 1000
hodinach prevadzky Pokraujte v nahradzani filtrov, az kym TAN neklesne
pod 0,10
>0,19 : Vymerite olej, vymerite olejovy filter a susSiaci filter. Kontrolujte v

pravidelnych intervaloch.

Bezpenostné ventily

Skontrolujte, Ci nie je poSkodeny kryt a tesnenie a ¢€i sa nespojili.

Skontrolujte, &i nie je upchyty vypustny otvor bezpe&nostnych ventilov cudim predmetom, hrdzou alebo fadom.
Skontrolujte udaje vyroby uvedené na bezpecnostnom ventile. Ventil vymerite kazdych 5 rokov a uistite sa, ze
spifia poZiadavky platnych predpisov, &o sa tyka instalacie jednotky.

Rurky vymennika tepla vyc€istite mechanicky a chemicky v nasledujdcich pripadoch: pokles vykonu pri
kondenzacii vody, pokles diferencialu teploty medzi vstupnou a vystupnou vodou, vysoka teplota kondenzéacie.

Vymena dehydrataéného filtra
Dérazne sa odporuca, aby ste viozky dehydrataéného filtra vymiefali v pripade podstatného poklesu tlaku cez filter alebo
ak sa spozorovali cez kontrolné okienko kvapaliny bubliny, pri€om hodnoty dochladenia mézu byt v ramci povolenych

limitov.

Vymena viozZiek sa odporuca, ked pokles tlaku prechodom cez filter dosiahne 50 kPa pri plnom zatazeni kompresora.
Vlozky je potrebné vymenit aj vtedy, ked ukazovatel vihkosti v kontrolke meni farbu a ukazuje nadmernu vihkost, alebo
ked periodicka skuska oleja objavi pritomnost kyslosti (prili§ vysoka hodnota TAN).




Postup vymeny vlozky dehydrataéného filtra

A POZOR

Pocas celého obdobia ukonu musi byt zabezpeleny tok vody cez vyparnik. PreruSenie toku vody pocas tohto
postupu by spdsobilo zamrznutie vyparnika s naslednym prasknutim vnutorného potrubia.

1. Vypnite prisluSny kompresor prepnutim spina¢a Q1 alebo Q2 do polohy Off.

2. Pockajte, kym sa kompresor nezastavi a zatvorte ventil nachadzajuci sa na vedeni kvapaliny.

3. Po zastaveni kompresora umiestnite na vypinaé kompresora vystraznu tabulku, aby sa predislo
nadhodnému spusteniu do prevadzky.

4. Zatvorte nasavaci ventil kompresora (ak je k dispozicii).

5. Pouzitim regeneracénej jednotky odstrante nadbytok chladiacej latky z vodného filtra, kym sa nedosiahne

atmosféricky tlak. Chladivo sa musi skladovat vo vhodnej Cistej nadobe.

A VYSTRAHA

Na zaru€enie ochrany Zivotného prostredia, nevypustajte chladivo do atmosféry. Vzdy pouzivajte regeneracné
zariadenie a skladovaciu nadrz.

Vyrovnajte interny a externy tlak zatlacenim ventilu vakuového €erpadla nainstalovaného na kryte filtra.
Odmontujte kryt dehydratacného filtra.

Odmontujte prvky dehydrataéného filtra.

Nainstalujte nové prvky filtra do filtra.

©CoNo

A POZOR

Strojové zariadenie neuvadzajte do prevadzky skor, ako bude spravne viozeny dehydratacny filter. Vyrobca jednotky
odmieta akukolvek zodpovednost za akékolvek zranenie osdb alebo poSkodenie majetku spésobené prevadzkou
stroja, pokial neboli spravne viozené viozky dehydrataéného filtra.

10. Vratte na miesto tesnenie krytu. Nedovolte, aby mineralny olej vnikol do tesnenia filtra, pretoze by sa tym
kontaminoval okruh. Na tento ucel pouzite iba vhodny olej (POE).

11. Zatvorte kryt suSiaceho filtra.

12. Zapojte vakuove ¢erpadlo ku filtru a dosiahnite vakuum 230 Pa.

13. Zatvorte ventil vakuového Cerpadla.

14. Naplnite filter chladiacou latkou, ktoru ste uchovali po vyprazdneni.

15. Otvorte kohdtik kvapalinového vedenia.

16. Otvorte naséavaci ventil (ak je k dispozicii).

17. Nastartujte kompresor prepnutim spina¢a Q1 alebo Q2.

Vymena olejoveého filtra

Mazaci systém bol navrhnuty tak, aby sa vaésina naplne oleja udrziavala vnutri kompresora. Napriek tomu sa pocas
prevadzky uvolni do systému strhnutim chladiacou latkou obmedzené mnozstvo oleja. Mnozstvo vymeneného oleja
vstupujuceho do kompresora by preto malo byt rovnaké, ako pévodné mnozstvo a nie celkové mnozstvo, ktoré je na
identifikacnom Stitku, predide sa tym pritomnosti nadmerného mnozstva.

Mnozstvo uvolneného oleja z kompresora treba merat’ po odpareni chladiacej latky pritomnej v oleji, ¢im sa urci
spravne mnozstvo. Aby sa znizil objem chladiacej latky v oleji na minimum, odporuc¢a sa, aby boli elektrické odpory
zapnuté a aby sa olej odstranil iba vtedy, ked dosiahol teplotu 35+45°C.

A POZOR

Vymena olejového filtra vyZzaduje opatrné zaobchadzanie s nahradzanym olejom; olej sa nesmie vystavovat vzduchu
viac ako cca 30 min(t.

V pripade pochybnosti si overte kyslost oleja, a ak nie je mozné vykonat jeho meranie, nahradte olej za Cerstvy, ktory
sa skladoval v uzatvorenych nadobach alebo spésobom, ktory spifia poZiadavky dodavatela.
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Mazaci systém bol navrhnuty tak, aby sa vaésina naplne oleja udrziavala vnutri kompresora. Napriek tomu sa pocas
prevadzky uvolni do systému strhnutim chladiacou latkou obmedzené mnozstvo oleja. Mnozstvo vymeneného oleja
vstupujuceho do kompresora by preto malo byt rovnaké, ako pévodné mnozstvo a nie celkové mnozstvo, ktoré je na
identifikacnom Stitku, predide sa tym pritomnosti nadmerného mnozstva.

Mnozstvo uvolneného oleja z kompresora treba merat po odpareni chladiacej latky pritomnej v oleji, ¢im sa urci
spravne mnozstvo. Aby sa znizil objem chladiacej latky v oleji na minimum, odporuc¢a sa, aby boli elektrické odpory
zapnuté a aby sa olej odstranil iba vtedy, ked dosiahol teplotu 35+45°C.

Vymena olejového filtra vyZzaduje opatrné zaobchadzanie s nahradzanym olejom; olej sa nesmie vystavovat vzduchu
viac ako cca 30 min(t.

V pripade pochybnosti si overte kyslost oleja, a ak nie je mozné vykonat jeho meranie, nahradte olej za Cerstvy, ktory
sa skladoval v uzatvorenych nadobach alebo spésobom, ktory spifia poZiadavky dodavatela.

Kompresor Fr4200

Filter kompresorového oleja sa nachadza pod odlu€ovaéom oleja (strana vypustu). Jeho vymena sa ddrazne odporuca
potom, €o pokles tlaku prekroCi hodnotu 2,0 barov. Pokles tlaku cez olejovy filter je rozdiel medzi tlakom na vystupe z
kompresora a tlakom oleja. Oba tieto tlaky sa daju kontrolovat prostrednictvom mikroprocesora pre oba kompresory.
Vhodné oleje .

Potrebny material:

Olejovy filter s kodom 95816-401 — Mnozstvo 1
Slprava tesnenia s kbdom 128810988 — Mnozstvo 1

Kompatibilné oleje:
DAPHNE HERMET OIL FVC68D

Standardna naplf oleja pre kompresor je 18 litrov.

Postup vymeny olejového filtra
Vymena olejového filtra

1) Vypnite oba kompresory prepnutim spina¢a Q1 a Q2 do polohy Off.

2) Otocte spina¢ Q0 do polohy Off, poCkajte, kym sa vypne cirkulaéné Cerpadlo a otvorte hlavny vyradovaci
spina¢ Q10 tak, aby ste prerusili napajanie stroja.

3) Na rukovat hlavného vyradovacieho spina¢a zaveste tabulku, aby sa prediSlo nahodnému zapnutiu.

4) Zatvorte ventily naséavania, vystupu a vstrekovacie kvapalinové.

5) Zapojte rekuperator ku kompresoru a uchovajte chladiacu latku vo vhodnej a Cistej nadobe.

6) Vypréazdnite chladiacu latku, kym sa vnatorny tlak nedostane na zapornd hodnotu (v porovnani s atmosférickym
tlakom). MnozZstvo chladiacej latky rozpustenej v oleji sa takto znizi na minimum.

7) Vypustte olej v kompresore otvorenim vypustacieho ventilu nachadzajiceho sa pod elektromotorom.

8) Vyberte kryt olejového filtra a vyberte vnutorny prvok filtra.

9) Vratte na miesto kryt a interné objimkové tesnenia. Tesnenia nemazte minerdlnym olejom, aby sa

nekontaminoval systém.
10) Vsurite novy prvok filtra.

11) Uzatvéaracie veko filtra vratte na miesto a utiahnite skrutky. Skrutky treba utahovat striedavo a postupne
kl'a€om s krutiacim momentom nastavenym na 60 Nm.
12) Napliite olej cez horny kohutik nachadzajiuci sa na odluCovali oleja. Ked zvazime vysoku hygroskopiu

esterového oleja, mal by sa vymienat ¢o najrychlejie. Nevystavujte esterovy olej atmosférickym vplyvom dlhsie
ako 10 minut.

13) Zatvorte plniaci olejovy kohutik.

14) Zapojte vakuové Cerpadlo a dosiahnite vakuum kompresora 230 Pa.

15) Po dosiahnuti hore uvedenej hodnoty zatvorte kohutik vakuového ¢erpadia.

16) Otvorte ventily vypustania systému, nasavania a vstrekovania kvapaliny.

17) Odpojte vakuové ¢erpadlo od kompresora.

18) Odstranite varovnu tabulku z hlavného vyradovacieho spina¢a napajania.

19) Zatvorte hlavny vyradovaci spina¢ Q10, ¢im sa aktivuje elektrické napajanie stroja.

20) Stroj nastartujte podla postupu Startovania popisaného v predchadzajucom texte.



Napln chladiva

A POZOR

Jednotky st navrhnuté na prevadzku s chladivom R134a. Preto sa iné chladiace latky ako R134a NESMU
POUZIVAT.

A VYSTRAHA

VSetky zasahy pri pridavani alebo vypustani chladiaceho plynu sa musia urobit v sulade s platnymi predpismi a
normami.

A POZOR

Pri dopifiani alebo odoberani chladiaceho plynu zo systému sa uistite, 7e poéas celého procesu
doplfiovania/odpustania je zaisteny spravny tok vody cez vyparnik. PreruSenie toku vody poc€as tohto postupu by
spoOsobilo zamrznutie vyparnika s naslednym prasknutim jeho vnatorného potrubia.

Na Skody spésobené zamrznutim sa nevztahuje zaruka.

A VYSTRAHA

Vypustanie a doplfiovanie chladiva musia vykonavat technici, ktori su kvalifikovani na pouzivanie prisludnych
materialov v tejto jednotke. Nevhodna udrzba mdze znamenat nekontrolovany pokles tlaku a unik tekutiny. Chladivo
ani mazaci olej nevypustajte volne do prostredia. Vzdy zabezpeéte vhodnu recyklaciu.

Jednotky sa dodavaju s plnou naplfiou chladiacej latky, ale v niektorych pripadoch méze byt potrebné stroj doplnit aj na
mieste.

A POZOR

Vzdy skontrolujte pri€iny uniku chladiva. Opravte systém a podfa potreby chladivo doplrite.

Strojové zariadenie sa méze dopifiat za lubovolnych stabilnych podmienok (uprednostiujte interval 70 az 100 %) a za
akychkolvek podmienok teploty okolia (uprednostfujete teplotu viac ako 20 C). Stroj by sa mal udrziavat v chode aspon
5 minut, aby sa stabilizoval kondenzaény tlak.

Hodnota dochladenia je priblizne 3 - 4°C.

Po uplnom naplneni dochladzovacej sekcie pridanie dalSieho mnozstva chladiacej latky uz nezvysi ucinnost systému.
Napriek tomu maly pridavok chladiacej latky (1+2 kg) znizi troSku citlivost systému.

Pozn.: Dochladenie sa meni a na svoju stabilizaciu si méze vyzadovat niekolko minut. Napriek tomu, nikdy by hodnota
dochladenia nemala dosiahnut menej ako 2°C. Okrem toho sa méze hodnota dochladenia mierne menit s teplotou vody
a rdznym prehrievanim nasavania. S klesanim hodnoty prehrievania prisluSne klesne aj dochladenie.

V stroji bez chladiacej latky méZe dojst k vyvinu jednej z nasledujucich situdcii:

1. Ak je hladina chladiacej latky troSku znizena, cez kontrolné skliCko tekutiny vidno trochu bubliniek. Doplfite
chladiacu latku podfla postupu popisaného v odseku o doplfani chladiacej latky.
2. Ak je hladina chladiacej latky mierne nizSia, prislusny chladiaci okruh sa méze niekedy poklesom tlaku

zastavit. Dopliite prislusny okruh podla postupu popisaného v odseku o dopifiani chladiva.

Proces doplnenia chladiva
1) Ak su na stroji uniky chladiva, bude nevyhnutné najprv urcit’ pri€iny a az potom vykonat doplnenie. Musite
najst miesto uniku a opravit ho. Dobrym indikatorom su olejové Skvrny, pretoZe sa zvy€ajne vyskytuju v
blizkosti miesta uniku. Napriek tomu to nie je vZdy to spravne kritérium vyhladavania pri€iny. Vyhladanie
uniku mydlovou vodou moéze byt dobrou metddou u strednych az velkych unikov, zatial ¢o elektronické
zariadenia na vyhlad4avanie najde aj malé uniky.

2) Dopliite chladivo do systému prostrednictvom obsluzného ventilu na nasavacom potrubi alebo
prostrednictvom ventilu Schrader, ktory sa nachadza na vstupnom potrubi vyparnika.

3) Chladiaca latka sa da dopihat za lubovolnych podmienok zataZze v intervale 25 az 100 % okruhu.
Prehrievanie nasavania musi byt medzi 4 a 6 °C.

4) Pridavajte dostatoéné mnozstvo chladiacej kvapaliny, aby sa kontrolka kvapaliny Uplne vyplnila, kym sa

bublinky vo vnutri nezastavia. Pridajte 2 + 3 kg chladiva ako rezervu, na doplnenie dochladzovania, ak
kompresor pracuje pri zatazeni 50 — 100 %.

5) Skontrolujte hodnotu dochladenia od¢itanim hodnoty tlaku kvapaliny a teploty kvapaliny vedla expanzného
ventilu. Hodnota podchladenia sa musi nachadzat medzi 3 az 5°C. Hodnota dochladenia mdze byt nizSia
pri 75 + 100% naplneni a vysSia pri 50% naplneni.

6) Preplnenie systému bude znamenat narast vystupného tlaku kompresora.
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Standardné kontroly

Teplotné a tlakové senzory

Jednotka vychadza z vyroby vybavena vSetkymi nasledujucimi snimaémi. Pravidelne kontrolujte, €i su ich merania
spravne, a to pomocou referenénych nastrojov (manometrov, teplomerov). Udaje podla potreby opravte pomocou
klavesnice mikroprocesora. Spravne kalibrované snimace zvySuju ucinnost stroja a predlzuju jeho Zivotnost.

Poznamka: Uplny popis aplikacii, nastaveni a tprav najdete v navode na pouzivanie a tdrzbu mikroprocesora.

VSetky snimace s namontované a zapojené na mikroprocesor. V dalSom texte sa uvadza popis kazdého snimaca:

Snimac teploty vystupnej vody vyparnika — Tento snima¢ sa nachadza na pripojeni vystupu vody z vyparnika a
pouziva ho mikroprocesor na riadenie zataze stroja v zavislosti od teplotnej zataze systému. Okrem toho napomaha
ovladat funkciu vyparnika proti zamrznutiu.

Snimac teploty vstupnej vody vyparnika — tento snima¢ sa nachadza na pripojeni vstupnej vody do vyparnika a
pouziva sa na sledovanie teploty vratnej vody.

Prevodnik vystupného tlaku kompresora — tento je namontovany na kazdom kompresore a umoziuje sledovat
vystupny tlak a regulovat tak ventilatory. Ak déjde k zvySeniu v kondenzac¢nom tlaku bude mikroprocesor regulovat
zatazenie kompresora, aby mu umoznit funkénost aj ked je zaseknuty. Okrem toho prispieva k Uplnému logickému
oviadaniu oleja.

Prevodnik tlaku oleja — Tento je namontovany na kazdom kompresore a umoznuje sledovat tlak oleja. Mikroprocesor
vyuziva tento snimac¢ na to, aby informoval pracovnika obsluhy o stave olejového filtra a o tom, ako pracuje mazaci
systém. Spolo¢nou ¢innostou vysoko a nizko tlakového prevodnika chrani kompresor pred problémami, ktoré sa tykaju
slabého mazania.

Nizkotlakovy prevodnik — Tento je namontovany na kazdom kompresore a umozniuje sledovat tlak nasavania
kompresora spolu s vystrahami nizkeho tlaku. Okrem toho prispieva k Uplnému logickému ovliddaniu oleja.

Snima¢ nasavania — Tento je namontovany doplnkovo (ak bol objednany elektronicky expanzny ventil) na kazdom
kompresore a umozfiuje sledovat’ teplotu pri nasavani. Signal z tohto snimaca vyuziva mikroprocesor na kontrolu
elektronického expanzného ventilu.

Snimac teploty vystupného tlaku kompresora — Tento je namontovany na kazdom kompresore a umoznuje sledovat
teplotu vytlaku kompresora a teplotu oleja. Mikroprocesor reguluje vstrekovania kvapaliny pomocou tohto snimaca a
vypina kompresor v pripade alarmu, Ze teplota na vystupe dosahuje 110 °C. Chrani tiez kompresor od mozného
spustenia s kvapalinou.



Testovaci harok

Odporu¢ame vam, aby ste nasledovné prevadzkové Udaje pravidelne kontrolovali, aby ste skontrolovali, €i stroj funguje
spravne. Tieto Udaje budld okrem toho mimoriadne uzito¢né pre technikov pri vykonavani beznej a/alebo mimoriadne;j
udrzby stroja.

Merania na strane kvapaliny

Nastavena hodnota chladenej kvapaliny °C
Teplota odchadzajlucej kvapaliny vyparnika °C
Teplota vstupnej kvapaliny vyparnika °C
Pokles tlaku na vyparniku kPa
Prietok vody vyparnikom m3h
Nastavena hodnota chladenej kvapaliny °C
Teplota odchadzajucej kvapaliny kondenzatora °C
Teplota vstupnej vody kondenzatora °C
Pokles tlaku na kondenzatore kPa
Prietok vody kondenzatorom m3h

Merania na strane chladiva

Okruh #1:
ZatazZenie kompresora %
Pocet cyklov expanzného ventilu (iba elektronicky)
Tlak chladiva/oleja Tlak vyparovania
Kondenzaény tlak bar
Tlak oleja bar
Teplota chladiva Teplota nasytenia pri vyparovani bar
Teplota nasavaného plynu °C
Prehrievania nasavania °C
Teplota nasytenia pri kondenzacii °C
Prehrievanie vystupu °C
Teplota kvapaliny °C
Dochladenie °C
°C
Okruh #2
Zatazenie kompresora %
Pocet cyklov expanzného ventilu (iba elektronicky)
Tlak vyparovania
Tlak chladiva/oleja Kondenzacny tlak bar
Tlak oleja bar
Teplota nasytenia pri vyparovani bar
Teplota chladiva Teplota nasavaného plynu °C
Prehrievania nasavania °C
Teplota nasytenia pri kondenzacii °C
Prehrievanie vystupu °C
Teplota kvapaliny °C
Dochladenie °C
°C
Teplota vonkajSieho vzduchu °C
Okruh #2
Zatazenie kompresora %
Pocet cyklov expanzného ventilu (iba elektronicky)
Tlak vyparovania
Tlak chladiva/oleja Kondenzacny tlak bar
Tlak oleja bar
Teplota nasytenia pri vyparovani bar
Teplota chladiva Teplota nasavaného plynu °C
Prehrievania nasavania °C
Teplota nasytenia pri kondenzacii °C
Prehrievanie vystupu °C
Teplota kvapaliny °C
Dochladenie °C
°C
Teplota vonkajSieho vzduchu °C
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Elektrické merania

Analyza nerovnovahy napétia jednotky:
Fazy: RS

\%

V max—Vaverage

Nerovnovaha %:
Vaverage
Prad kompresorov — Fazy: R S
Kompresor #1 A
Kompresor #2 A

Kompresor #3 A

X100 =

ST

%

RT

>>>



Servis a obmedzenia zaruky

VSetky stroje boli vo vyrobe testované a vztahuje sa na ne 12 mesacna zaruéna lehota od prvého spustenia alebo 18

mesacna zaru¢na lehota od dodavky .

Tieto strojové zariadenia boli vyvinuté a vyrobené v sulade s najprisnej§imi normami, ¢im je zaru€ena ich dlhoro€na

bezporuchova prevadzka. Napriek tomu je nevyhnutné zabezpedit vykonavanie spravnej a pravidelnej udrzby, v sulade

so vSetkymi postupmi uvedenymi v tomto navode.

Odporuca sa uzatvorit zmluvu o udrzbe so servisom, ktorého vyrobca na to opravnil, aby sa zaistila efektivnost a

bezproblémovy servis, a to vdaka odbornosti a skisenosti nasho personalu.

Musite tiez brat do uvahy, Ze zaru¢né obdobie vyzaduje udrzbu, rovnako ako si to vyZzaduju podmienky zaruk.

Je potrebné mat na pamati, Zze prevadzka stroja nevhodnym spdésobom mimo jeho prevadzkovych parametrov alebo

nerealizovanie spravnej Udrzby podla tohto navodu méze zrusit platnost tejto zaruky.

Na udrzanie si zaruky dodrziavajte predovietkym nasledujice body:

1. Stroj nesmie pracovat v podmienkach presahujucich katalégové obmedzenia

2. Hodnoty elektrického napajania musia spadat do limitov uréeného napatia a napatovych harmonickych alebo
nahodnych zmien.

3. Nerovnovaha medzi jednotlivymi fazami trojfazového napajania nesmie prekrocCit 3%. Stroj musi ostat vypnuty, kym
sa neodstrania problémy s elektrickym napajanim.

4. Nikdy sa nesmie odpojit alebo vyradit Ziadne bezpecnostné zariadenie, mechanické, elektrické ani elektronické.

5. Voda pouzivana na naplnenie hydraulického okruhu musi byt Cistd a vhodne upravena. Namiesto najblizSie ku
vstupu do vyparnika treba nainstalovat mechanicky filter.

6. Pokial existuje v dobe objednavania isté Specifické usporiadanie, nesmie byt prietokovy objem vody vyparnika
nikdy vacsi ako 120 % alebo nizsi ako 80 % menovitého prietoku.
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Pravidelné povinneé kontroly a spustenie zariadeni pod tlakom

Standardné jednotky st zaradené v kategorii IV klasifikacie uvedenej v eurdpskej smernici PED 2014/68/EU
V pripade chladicov patriacich do tejto kategorie je potrebné podla vnutrostatnej legislativy vykonat pravidelna kontrolu.
Preverte si prosim svoje miestne poziadavky.

Doélezita informacia o pouzitom chladive

Obsahuje flu6rované sklenikové plyny. Neuvolfujte takéto plyny do atmosféry.

Typ chladiva: R134a
Hodnota GWP: 1430
(1)GWP = Global warming potential - Potencial Globalneho Oteplovania

Mnozstvo pouzitej chladiacej latky je uvedené na vyrobnom Stitku jednotky.
Pravidelné kontroly unikov chladiacej latky je mozné pozadovat v zavislosti od Eurdpskej alebo vnutrostatnej
legislativy. PodrobnejSie informacie dostanete u predajcu.



Pokyny pre tovarenské a montazne plniace jednotky

(Délezité informacie vztahujuce sa k pouzivanému chladivu)

Chladiaci systém bude plneny fluérovanymi sklenikovymi plynmi.
Nevypustajte plyny do ovzdusia.

1 Vypliite Stitok o naplni chladiva nezmazatefnym atramentom podfa nasledujucich pokynov:

- napli chladi

va pre kazdy okruh (1; 2; 3)

- celkova napln chladiva (1 + 2 + 3)
- vypocitajte emisie sklenikovych plynov pomocou nasledujiceho vzorca:

Hodnota GWP chladiva x celkova napli chladiva (v kg)/1000

a

b ¢

P

. L . T
Contains fluorinated | CH=XXXXXXXX—KKKKXX
greenhouse gases Factory Field d
charge charge
m ——(R134a 1= kg ———e
M ———— GWP: 1430
2| = kg ———e
3= kg ———¢€
T{+[2]+]3]= kg —— f
Total refrigerant charge k
Factory + Field 9 g
GWP x kg/1000 tC0,eq —r——nh
A vy
a Obsahuje fluorované sklenikové plyny
b Cislo okruhu
c Tovarenska napln
d Montazna napln
e Napln chladiva pre kazdy okruh (podla po¢tu okruhov)
f Celkova napln chladiva
g Celkova napln chladiva (tovarenska + montazna)
h Uvedené emisie sklenikovych plynov celkovej naplne chladiva
v ekvivalente ton CO2
m Druh chladiva
n GWP = potencial globalneho oteplovania
p Sériové Cislo jednotky

2 Vyplneny Stitok sa musi nalepit na vnutornu stranu elektrického ovladacieho panelu.
V zavislosti od eurdpskej alebo miestnej legislativy je mozné, Ze su potrebné periodické inSpekcie pre zistovanie

eventualnych unikov chladiva. Kontaktujte miestneho predajcu pre dalSie informacie.

o UPOZORNENIE

V Eurépe su emisie sklenikovych plynov v celkovej naplni chladiva v systéme
(vyjadrené ako ekvivalent v tonach CO;) pouzivané na uréenie intervalov Gdrzby.
Dodrziavajte platné zakony.

Vzorec na vypocet emisii sklenikovych plynov:
Hodnota GWP chladiva x celkova naplf chladiva (v kg)/1000

Pouzivajte hodnotu GWP uvedenu na Stitku o sklenikovych plynoch. Tato hodnota GWP sa
zaklada na 4. hodnotiacej sprave IPCC. Hodnota GWP uvedena v manuali méze byt neaktualna (t. j. zaklada sa na 3.
hodnotiacej sprave IPCC).
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Pokyny montazna napln
(Dolezité informacie vztahujuce sa k pouzivanému chladivu)

Chladiaci systém bude plneny flu6rovanymi sklenikovymi plynmi.
Nevypustajte plyny do ovzdusia.

1 Vyplhte Stitok o naplni chladiva nezmazatelnym atramentom podla nasledujucich pokynov:
- napln chladiva pre kazdy okruh (1; 2; 3)
- celkova naplri chladiva (1 + 2 + 3)
- vypocitajte emisie sklenikovych plynov pomocou nasledujuceho vzorca:
Hodnota GWP chladiva x celkova napln chladiva (v kg)/1000

a b ¢ P

( m]lts ;unctfonin relies | CH—XXXXX*XX—KKKKXX

on fluorinate )
greenhouse gases Eﬂgi‘;@’ CE:fr'ge d
m ——|R134a 11= O+ kg ———¢
N ——— GWP: 1430 o= ol+ kg ———e
3= o]+ kg ————e
T+]2]+]|3]|= 0|+ kg ——f

Total refrigerant charge

Factory + Field kg g
GWP x kg/1000 tC0,eq ———h

Jeho funkcia zavisi od fluérovanych sklenikovych plynov
Cislo okruhu

Tovarenska napln

Montazna napln

Napln chladiva pre kazdy okruh (podla po¢tu okruhov)
Celkova napln chladiva

Celkova napln chladiva (tovarenska + montazna)
Uvedené emisie sklenikovych plynov celkovej napine chladiva
v ekvivalente ton CO;

m Druh chladiva

n GWP = potencial globalneho oteplovania

p Sériové Cislo jednotky

= (o Bl O BN o N @ B @ i o))

2 Vyplneny Stitok sa musi nalepit na vnutornu stranu elektrického ovidadacieho panelu.
V zavislosti od europskej alebo miestnej legislativy je mozné, ze su potrebné periodické inSpekcie pre zistovanie
eventualnych unikov chladiva. Kontaktujte miestneho predajcu pre dalSie informacie.

o UPOZORNENIE

V Eurépe su emisie sklenikovych plynov v celkovej naplni chladiva v systéme
(vyjadrené ako ekvivalent v tonach CO;) pouzivané na uréenie intervalov udrzby.
Dodrziavajte platné zakony.

Vzorec na vypocet emisii sklenikovych plynov:
Hodnota GWP chladiva x celkova napli chladiva (v kg)/1000

Pouzivajte hodnotu GWP uvedenu na $titku o sklenikovych plynoch. Tato hodnota GWP sa
zaklada na 4. hodnotiacej sprave IPCC. Hodnota GWP uvedena v manudli méZe byt neaktualna (t. j. zaklada sa na 3.
hodnotiacej sprave IPCC).



Likvidacia

Jednotky su vyrobené z kovu a plastovych Casti. VSetky tieto Casti treba likvidovat v sulade s vnutrostatnymi predpismi o
likvidacii odpadov. Olovnaté batérie treba odovzdat v $pecialnych zbernych strediskach.
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Tato prirucka sluzi ako technicka pomécka a nepredstavuje ziadnu zavaznu ponuku. Jej obsah nembze byt garantovany bezvyhradne a
jednoznaéne ako kompletny, presny alebo spolahlivy. VSetky Udaje a Specifické popisy mbzu byt pozmenené bez predchadzajuceho
upozornenia. Udaje, komunikované v momente objednavky, budi povaZované za definitivne. Vyrobca sa zbavuje akejkolvek
zodpovednosti za eventualne priame alebo nepriame $kody, a to v najSirSom zmysle slova, suvisiace alebo spojené s pouzitim a/alebo

interpretaciou tejto prirucky.
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