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Traduccion de las instrucciones originales



A IMPORTANTE

El presente manual de instalacion y mantenimiento se ha redactado con fines informativos y no constituye una
oferta vinculante de Daikin.

Las especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso. Consulte los datos proporcionados en el momento
del pedido que aparecen como "Documentos certificados" tales como "Dibujos dimensionales", "Diagramas de
cableado" y "Placa de identificacion”. Daikin no asume ninguna responsabilidad por ningin dafio directo o indirecto,
en el sentido mas amplio de la palabra, que surja o esté relacionado con el uso y/o interpretacién de este manual de
mantenimiento e instalacion.

A ADVERTENCIA

Antes de comenzar a instalar la unidad, lea este manual detenidamente. La puesta en marcha de la unidad esta
totalmente prohibida si no se han comprendido las instrucciones des este manual.

Explicacion de los simbolos
ANota importante: no seguir esta instruccion puede dafiar la unidad o comprometer su funcionamiento

& Nota en relacién a la seguridad en general o a las leyes y normativas

A Nota en relacién a la seguridad eléctrica

Descripcion de las etiquetas del panel eléctrico
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Unidad de compresor simple

1 — Instrucciones de izado 6 — Tipo de gas

2 — Datos de la placa de identificacion de la unidad 7 — Advertencia de tension peligrosa

3 — Simbolo de gas no inflamable 8 — Advertencia sobre torsion de cables

4 — Logotipo del fabricante 9 — Advertencia sobre llenado de circuito de agua
5 — Parada de emergencia 10 — Simbolo de peligro eléctrico
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Unidad de dos compresores

1 — Datos de la placa de identificacion de la unidad 6 — Simbolo de gas no inflamable
2 — Instrucciones de izado 7 — Logotipo del fabricante

3 — Advertencia de tensién peligrosa 8 — Tipo de gas

4 — Advertencia sobre torsion de cables 9 — Simbolo de peligro eléctrico
5 — Advertencia sobre llenado de circuito de agua 10 — Parada de emergencia
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Unidad de tres compresores

1 — Datos de la placa de identificacion de la unidad 6 — Advertencia de tensién peligrosa
2 — Instrucciones de izado 7 — Logotipo del fabricante

3 — Advertencia sobre torsion de cables 8 — Tipo de gas

4 — Simbolo de gas no inflamable 9 — Simbolo de peligro eléctrico

5 — Advertencia sobre llenado de circuito de agua 10 — Parada de emergencia
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Informacion general
A |IMPORTANTE

Las unidades que se describen en este manual suponen una inversién valiosa. Debera ponerse el maximo cuidado
para asegurar una instalacion correcta y unas condiciones de funcionamiento de las unidades apropiadas.

Se recomienda especialmente establecer un contrato de mantenimiento con el Centro de Servicio Técnico
autorizado.

A PRECAUCION

Este manual proporciona informacion sobre las caracteristicas y procedimientos de la serie completa.

Todas las unidades vienen de fabrica formando un equipo completo, con diagramas de cableado y dibujos de
dimensiones que incluyen medidas, peso y caracteristicas de cada modelo.

LOS DIAGRAMAS DE CABLEADO Y DIBUJOS DE DIMENSIONES DEBEN CONSIDERARSE DOCUMENTOS
ESENCIALES DE ESTE MANUAL

En caso de discrepancia entre este manual y los dos documentos anteriormente mencionados, remitase, por favor,
al diagrama de cableado y dibujos con las dimensiones.

Advertencias para el operador

El operador debe leer este manual antes de utilizar la unidad.

El operador debe estar formado e instruido sobre cdmo utilizar la unidad.

El operador deseguir estrictamente las leyes y disposiciones locales en canto a seguridad.
El operador debe seguir las instrucciones y respetar las limitaciones de la unidad.

El uso y mantenimiento seguros de la unidad, tal y como se explica en este manual, son fundamentales a la hora de
evitar accidentes durante el funcionamiento y las tareas de mantenimiento y reparacion.

Por lo tanto, se recomienda encarecidamente leer este documento detenidamente, cumplirlo y guardarlo en un lugar
seguro.

En caso de que sea necesario mantenimiento adicional, se recomienda consultar con el personal autorizado antes de
llevar a cabo cualquier trabajo de reparacion.

Piezas de repuesto
Las piezas de repuesto que se utilicen para el mantenimiento de la unidad deberan ser originales. Por lo tanto, consulte
siempre con el fabricante.

Recepcion de la maquina

La maquina debera ser inspeccionada inmediatamente, una vez recibida en el lugar de instalacion, para comprobar si
presenta algun dafio. Deberan inspeccionarse y comprobarse atentamente todos los componentes mencionados en el
albaran; cualquier defecto que se encuentre debera ser comunicado a la empresa transportista. Antes de conectar la
maquina a tierra, compruebe que el modelo y la tension de alimentacion que figuran en la placa identificativa son
correctos. El fabricante no asume responsabilidad por dafios ocurridos una vez aceptada la maquina.

Comprobaciones
En prevencién de una posible entrega incompleta (piezas no incluidas) o dafios durante el transporte, efectle, por favor,
las siguientes comprobaciones una vez recibida la maquina:

a) Antes de aceptar la maquina, compruebe, por favor, cada uno de los componentes del envio. Compruebe si
existen dafios.

b) Sila maquina presenta algun dafo, no retire ningin material dafiado. La toma de una serie de fotos ayudara a
establecer responsabilidades.

c) Comunigue inmediatamente la importancia de los dafios a la empresa transportista y solicite que inspeccionen
personalmente la maquina.

d) Comunigue inmediatamente la importancia de los dafios al representante del fabricante, de forma que puedan
organizarse las reparaciones necesarias. En ninglin caso debera repararse el dafio antes de que el
representante de la empresa transportista inspeccione la maquina.
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Objetivo del manual

El objetivo de este manual es el de facilitar al instalador y al operador cualificado la realizacion de las tareas necesarias
para una instalacién y mantenimiento correctos de la maquina, sin riesgo para las personas, animales o bienes.

Este manual es un importante documento de ayuda para el personal cualificado, pero no permite prescindir de dicho
personal. Todas las actividades deberan realizarse de acuerdo con las leyes y regulaciones locales.

Informacion importante sobre el refrigerante utiliz ado

Este producto contiene gases fluorados que crean efecto invernadero, segun determina el protocolo de Kioto. No libere
dichos gases en la atmdsfera.

Tipo de refrigerante: R134A

valor GWP® = 1300

La cantidad de refrigerante se indica en la placa de identificacién con el nombre de la unidad.

Puede que sea necesario realizar inspecciones rutinarias a tenor de lo dispuesto por las leyes europeas y/o locales,
para comprobar posibles fugas de refrigerante. Para méas informacion, péngase en contacto con su representante local.

(1) GWP=Potencial de calentamiento global
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NOMENCLATURA
EWW D 340
Tipo de maquina

EWA = Enfriador refrigerado por aire, solo frio
EWY = Enfriador refrigerado por aire, bomba de calor

EWL = Enfriador de agua de condensador remoto

ERA = Unidad condensadora refrigerada por aire

EWW = Enfriador de agua compacto refrigerado por agua

EWC = Enfriador refr. por aire, solo frio, con ventilador centrufugo
EWT = Enfriador refr. por aire, solo frio, con recuperacion de calor

Refrigerante
D: R-134a
P: R-407C
Q: R-410A

Designation de la capacidad en kW (frio)
Siempre un codigo de 3 digitos
Idem que el anterior

Numeracion de serie del modelo

Letra A, B,...: modification importante

Inverter
- = Non-inverter

z = Inverter

Nivel de eficiencia

S S

S = Eficiencia estandar
X = Eficiencia alta
P = Eficiencia Premium (No disponibles con un de este rango)

Nivel de ruido

1 a o de garantia
2 a os de garantia

0 o001

S = Ruido de la

L = Bajo nival de ruido  (No disponibles con un de este rango)
R = Reduccion de ruido (No disponibles con un de este rango)
X = De ruido de muy baja (No disponibles con un de este rango)
C = Gabinete (No disponibles con un de este rango)
Garantia

0

B

C

3 a os de garantia
... anos de garantia

Numero secuencial
000 = Modelo basico

001 = De primer orden para este modelo (1 0 mas unidade)
002 = De segundo orden para este modelo (1 o mas unidade)
... = ... paraque este modelo

B01 = De primer orden para este modelo + 1 a o de garantia
B02 = De segundo orden para este modelo (1 o mas unidade)

... para que este modelo
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Especificaciones técnicas
Datos técnicos — EWWD I-SS

ESPECIFICACIONES TECNICAS EWWD I-SS 340 400 460 550
Capacidad Refrigeracion | kw 333 394 460 538
. Tipo progresivo
Control de capacidad "~ - = qad minima % 25 25 25 25
Consumo de la Refrigeracion KW 715 86.8 101 120
unidad
EER 4.66 4.59 4.56 4.47
ESEER 5.06 4.96 4.93 4.86
Color Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Carcasa - - -
Material Chapa de acero pintada y galvanizada
Altura mm 1821 1821 1821 1821
Dimensiones Unidad Anchura mm 1430 1430 1430 1430
Profundidad mm 3398 3398 3398 3398
Peso Unidad kg 2150 2160 2179 2224
Peso operativo kg 2380 2396 2410 2457
Tipo Carcasa y tubo
Volumen de agua | 193 193 183 172
Intercambiador de Caudal de agua | Refrigera
calor de agua nominal cion I's 15.90 18.81 21.97 25.71
E d i i6 i
vaporador dCalda de presion R_gfrlgera KPa 37 50 54 62
e agua nominal | cién
Material aislante Elastémero de espuma de celda cerrada
Tipo Carcasa y tubo
Numero de condensadores Ne° 1 1 1 1
Volumen de agua | 37 43 48 61
Intercambiador de Caut_jal de agua R_gfrlgera s 19.32 2291 26.79 31.46
calor de agua nominal cion
Condensador
Caida de presion Rgfrlgera KPa 26 o8 30 26
de agua nominal | cién
Material aislante Elastébmero de espuma de celda cerrada
Tipo Compresor de tornillo
Compresor Carga de aceite | | 16 16 16 16
Cantidad 1 1 1 1
Potencia sonora Egg'gera dBA 93.7 96.6 96.7 96.7
Nivel sonoro Refrioera
Presion sonora cion 9 dBA 75.2 76.2 78.2 78.2
Tipo de refrigerante R134a
ch;wto de Carga de refrigerante kg 54 52 52 52
refrigerante
N° de circuitos 1 1 1 1
Cone?(lones de Entrada/salida de agua del mm 168.3 168.3 168.3 168.3
tuberia evaporador
Conexiones de Entrada/salida de agua del| pulg " " " "
. 5 5 5 5
tuberia condensador .

Dispositivos de

Alta presion (presostato)

Baja presion (presostato)

Parada de emergencia

Alta temperatura de descarga del compresor

seguridad Monitor de fase
Baja relacion de presion
Alta caida de presion de aceite
Baja presion de aceite
Notas La capacidad de refrigeracion, el consumo de la unidad en refrigeracion y la EER se basan en

las siguientes condiciones: evaporador 129 7C; co ndensador 309 35TC.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

EWWD |-SS

650

700

800 850

Capacidad

| Refrigeracion |

kw

640

705

782 844
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. Tipo progresivo
Control de capacidad Capacidad minima % 12.5 12.5 12.5 12.5
Consumo de la Refrigeracion KW 141 156 171 186
unidad
EER 4.53 4.52 4.57 4.55
ESEER 5.54 5.75 5.56 5.70
Color Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Carcasa - - -
Material Chapa de acero pintada y galvanizada
Altura mm 2113 2113 2113 2113
Dimensiones Unidad Anchura mm 1350 1350 1350 1350
Profundidad | mm 4361 4361 4361 4361
Unidad kg 3909 3927 3945 3971
Peso Peso operativo kg 4217 4228 4243 4262
Tipo Carcasa y tubo
Volumen de agua | 271 263 256 248
Intercambiador de Caudal de agua | Refrigera
calor de agua R e e lis 30.58 33.66 37.37 40.34
Evaporador Caida de presion Rgfrlgera KPa 55 44 58 53
de agua nominal | cién
Material aislante Elastémero de espuma de celda cerrada
Tipo Carcasa y tubo
Numero de condensadores N° 2 2 2 2
Intercambiador de Volumen de agua _ | 74 80 86 93
calor de agua Caudal de agua| Refrigera | | 37.33 41.11 45.56 49.21
Condensador nominal cion
Caida de presion Rgfrlgera KPa o5 o5 o8 o8
de agua nominal | cién
Material aislante Elastémero de espuma de celda cerrada
Tipo Compresor de tornillo
Compresor Carga de aceite | 16 + 16 16 + 16 16 + 16 16 + 16
Cantidad 2 2 2 2
_ Potencia sonora Egg'gera dBA 96.9 97.3 97.8 98.9
Nivel sonoro » Refrigera
Presion sonora cion dBA 77.8 78.2 78.7 79.8
Tipo de refrigerante R134a
C"‘T‘U'to de Carga de refrigerante kg 108 106 104 104
refrigerante
N° de circuitos 2 2 2 2
Cone?<|ones de Entrada/salida de agua del mm 168.3 168.3 168.3 168.3
tuberia evaporador
Conexiones de Entrada/salida de agua del| pulg " " " "
tuberia condensador . 5 5 5 5

Dispositivos de

Alta presion (presostato)

Baja presion (presostato)

Parada de emergencia

Alta temperatura de descarga del compresor

seguridad Monitor de fase
Baja relacion de presion
Alta caida de presion de aceite
Baja presion de aceite
Notas La capacidad de refrigeracion, el consumo de la unidad en refrigeracién y la EER se basan en

las siguientes condiciones: evaporador 129 7C; co ndensador 309 35TC.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS EWWD I-SS 900 950 C10 C12
Capacidad Refrigeracion | kw 910 986 1027 1155
. Tipo progresivo
Control de capacidad Capacidad minima % 12.5 125 12.5 8.3
Consumo de la Refrigeracion KW 200 218 237 254
unidad
EER 4.55 4.51 4.33 4.54
ESEER 5.47 5.61 5.36 5.51
Color Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Carcasa - - -
Material Chapa de acero pintada y galvanizada
Altura mm 2113 2113 2113 2323
Dimensiones Unidad Anchura mm 1350 1350 1350 2135
Profundidad mm 4361 4361 4361 4426
Peso Unidad kg 3996 4080 4092 6079
Peso operativo kg 4288 4369 4386 6628
Tipo Carcasa y tubo
Volumen de agua | 241 233 233 504
Intercambiador de Caudal de agua | Refrigera
calor de agua nominal cion I's 43.49 47.12 49.06 55.20
Evaporador Caida de presion Rgfrlgera KPa 53 66 51 52
de agua nominal | cién
Material aislante Elastobmero de espuma de celda cerrada
Tipo Carcasa y tubo
Numero de condensadores N° 2 2 2 3
Intercambiador de \C/:olu(;nclendde agua —— | 100 117 122 135
calor de agua audal ‘de agua ) Remgera | g 53.04 57.56 60.38 67.35
Condensador norplnal ___clon
Caida de presion R.gfrlgera KPa 26 23 o o4
de agua nominal | cién
Material aislante Elastébmero de espuma de celda cerrada
Tipo Compresor de tornillo
Compresor Carga de aceite | | 16 + 16 16 + 16 16 + 16 16+16+16
Cantidad 2 2 2 3
Potencia sonora Eg:'gera dBA 99.8 99.8 99.8 100.4
Nivel sonoro Refrigera
Presioén sonora cion 9 dBA 80.7 80.7 80.7 80.4
Tipo de refrigerante R134a
Clrgmto de Carga de refrigerante kg 104 104 104 156
refrigerante
N° de circuitos 2 2 2 3
Cone?<|ones de Entrada/salida de agua del mm 168.3 168.3 168.3 2191
tuberia evaporador
Conexiones de Entrada/salida de agua del| pulg " " " "
. 5 5 5 5
tuberia condensador .

Dispositivos de

Alta presion (presostato)

Baja presién (presostato)

Parada de emergencia

Alta temperatura de descarga del compresor

seguridad Monitor de fase
Baja relacion de presion
Alta caida de presién de aceite
Baja presion de aceite
Notas La capacidad de refrigeracion, el consumo de la unidad en refrigeracion y la EER se basan en

las siguientes condiciones: evaporador 129 7C; co ndensador 3079 35<C.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS EWWD I-SS C13 Cl4 C15
Capacidad Refrigeracion | kw 1204 1274 1346
. Tipo Regulacién continua
Control de capacidad Capacidad minima % 8.3 8.3 8.3
Consumo de la Refrigeracion KW 268 282 298
unidad
EER 4.50 4.51 4.51
ESEER 5.56 5.56 5.54
Color Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Carcasa - - -
Material Chapa de acero pintada y galvanizada
Altura mm 2323 2323 2323
Dimensiones Unidad Anchura mm 2135 2135 2135
Profundidad mm 4426 4426 4426
Peso Unidad kg 6097 6136 6174
Peso operativo kg 6646 6670 6699
Tipo Carcasa y tubo
Volumen de agua | 504 489 472
Intercambiador de Caudal de agua | Refrigera
calor de agua nominal cion Vs 57.53 60.87 64.32
Evaporador Caida de presion Rgfrlgera KPa 56 47 58
de agua nominal | cién
Material aislante Elastobmero de espuma de celda cerrada
Tipo Carcasa y tubo
Numero de condensadores N° 3 3 3
Intercambiador de \éolu(;nlendde agua — | 143 151 159
calor de agua audal de agua) kelrgera | -, 70.32 74.36 78.57
Condensador nominal ___|clon
Caida de presion R.gfrlgera KPa o o5 o4
de agua nominal | cién
Material aislante Elastébmero de espuma de celda cerrada
Tipo Compresor de tornillo
Compresor Carga de aceite | | 16+16+16 16+16+16 16+16+16
Cantidad 3 3 3
Potencia sonora Eg:'gera dBA 100.8 101.2 103.0
Nivel sonoro Refrigera
Presion sonora | 22 119%™ | dBA 80.8 81.2 83.0
Tipo de refrigerante R134a
Clrguno de Carga de refrigerante kg 156 156 156
refrigerante
N° de circuitos 3 3 3
Cone?<|ones de Entrada/salida de agua del mm 2191 2191 2191
tuberia evaporador
Conexiones de Entrada/salida de agua del| pulg " " "
. 5 5 5
tuberia condensador .

Dispositivos de

Alta presion (presostato)

Baja presion (presostato)

Parada de emergencia

Alta temperatura de descarga del compresor

seguridad Monitor de fase
Baja relacion de presion
Alta caida de presion de aceite
Baja presion de aceite
Notas La capacidad de refrigeracion, el consumo de la unidad en refrigeracion y la EER se basan en

las siguientes condiciones: evaporador 129 7C; co ndensador 309 35TC.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS EWWD I-SS C16 C17 C18
Capacidad Refrigeracion | kw 1401 1455 1510
Control de Tipo progresivo
capacidad Capacidad minima % 8.3 8.3 8.3
Consumo de la Refrigeracion KW 317 335 353
unidad
EER 4.43 4.35 4.28
ESEER 5.55 5.45 5.27
Color Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Carcasa - - -
Material Chapa de acero pintada y galvanizada
Altura mm 2323 2323 2323
Dimensiones Unidad Anchura mm 2135 2135 2135
Profundidad mm 4426 4426 4426
Peso Unidad kg 6192 6210 6228
Peso operativo kg 6717 6735 6761
Tipo Carcasa y tubo
Volumen de agua I 472 472 472
Intercambiador de Caudal . de Refrigeracion | /s 66.93 69.54 72.15
calor de agua agua nominal
Evaporador Cald.a} de . ”
presién de | Refrigeracion | kPa 62 66 71
agua nominal
Material aislante Elastémero de espuma de celda cerrada
Tipo Carcasa y tubo
Ndmero de condensadores N° 3 3 3
Volumen de agua I 167 174 183
'Crggfggng&d: rde acgﬁgi'ommi? Refrigeracion | s 82.05 85.53 89.01
Condensador Caida de
presién de | Refrigeracion | kPa 24 24 23
agua nominal
Material aislante Elastémero de espuma de celda cerrada
Tipo Compresor de tornillo
Compresor Carga de aceite | I 16+16+16 16+16+16 16+16+16
Cantidad 3 3 3
Potencia Refrigeracion | dBA 103.0 103.0 103.0
. sonora
Nivel sonoro Presion . =
Refrigeracion | dBA 83.0 83.0 83.0
sonora
Tipo de refrigerante R134a
ch;wto de Carga de refrigerante kg 156 156 156
refrigerante
N° de circuitos 3 3 3
Cone?(lones de Entrada/salida de agua del mm 2191 2191 2191
tuberia evaporador
Conexiones de Entrada/salida de agua del " " "
tuberia condensador pulg. 5 5 5

Dispositivos de

Alta presion (presostato)

Baja presion (p

resostato)

Parada de emergencia

Alta temperatura de descarga del compresor

seguridad Monitor de fase
Baja relacion de presion
Alta caida de presion de aceite
Baja presion de aceite
Notas La capacidad de refrigeracion, el consumo de la unidad en refrigeracion y la EER se basan en las

siguientes condiciones: evaporador 129 7C; conden sador 309 35TC.
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Datos técnicos — EWWD I-XS

ESPECIFICACIONES TECNICAS EWWD [-XS 360 440 500 600
Capacidad Refrigeracion | kW 362 433 506 573
Control de Tipo progresivo
capacidad Capacidad minima % 25 25 25 25
Co_nsumo dela Refrigeracién kw 70.7 85.3 100 120
unidad
EER 5.12 5.08 5.06 4.76
ESEER 5.34 5.27 5.22 5.11
Color Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Carcasa - - -
Material Chapa de acero pintada y galvanizada
Altura mm 1883 1883 1883 1883
Dimensiones Unidad Anchura mm 1430 1430 1430 1430
Profundidad mm 4081 4081 4081 4081
Peso Unidad kg 2594 2667 2704 2704
Peso operativo kg 2998 3078 3116 3116
Tipo Carcasa y tubo
Volumen de agua I 326 317 308 308
Intercambiador de Caudal . de Refrigeracion | I/s 17.28 20.69 24.19 27.38
calor de agua aglfa nominal
Evaporador Cald_a} de : ”
presion de | Refrigeracion | kPa 64 48 54 68
agua nominal
Material aislante Elastomero de espuma de celda cerrada
Tipo Carcasa y tubo
Nimero de condensadores N° 1 1 1 1
Volumen de agua I 79 94 105 105
L”;.irf 32‘ Z&d; rde ESSSilomingf Refrigeracion | s 20.65 24.77 28.97 33.13
Condensador Caida de
presion de | Refrigeracion | kPa 48 47 51 66
agua nominal
Material aislante Elastomero de espuma de celda cerrada
Tipo Compresor de tornillo
Compresor Carga de aceite | I 16 16 16 16
Cantidad 1 1 1 1
Potencia Refrigeracion | dBA 93.7 96.6 96.7 96.7
Nivel sonoro ;?ggirgln
Refrigeracion | dBA 75.2 76.2 78.2 78.2
sonora
Tipo de refrigerante R134a
Cquwto de Carga de refrigerante kg 54 52 52 52
refrigerante
N° de circuitos 1 1 1 1
Cone?(lones de Entrada/salida de agua del mm 168.3 168.3 168.3 168.3
tuberia evaporador
Conexiones de Entrada/salida de agua del | 5 5 5 5
tuberia condensador pulg.

Dispositivos de

Alta presion (presostato)

Baja presion (presostato)

Parada de emergencia

Alta temperatura de descarga del compresor

seguridad Monitor de fase
Baja relacion de presion
Alta caida de presion de aceite
Baja presién de aceite
Notas La capacidad de refrigeracién, el consumo de la unidad en refrigeracion y la EER se basan en las

siguientes condiciones: evaporador 129 7C; conden sador 307 35<C.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS EWWD I-XS 750 800 850 950
Capacidad Refrigeracion | kW 720 795 866 933
Control de Tipo Regulacién continua
capacidad Capacidad minima % 12.5 125 12.5 125
Consumo de la Refrigeracion kW 142 156 171 185
unidad
EER 5.08 5.10 5.08 5.05
ESEER 6.13 6.31 6.01 6.14
Color Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Carcasa - - -
Material Chapa de acero pintada y galvanizada
Altura mm 2245 2245 2245 2245
Dimensiones Unidad Anchura mm 1350 1350 1350 1350
Profundidad mm 4769 4769 4769 4769
Peso Unidad kg 4964 4997 5049 5073
Peso operativo kg 5582 5615 5671 5695
Tipo Carcasa y tubo
Volumen de agua | 539 539 528 528
: Caudal de . - 20.58 20.44 24.75 23.31
Intercambiador de agua nominal Refrigeracion | /s 2058 2498 2475 2848
calor de agua —
Evaporador Cald_a de . .
presion de | Refrigeracion | kPa 48 48 47 50
agua nominal
Material aislante Elastobmero de espuma de celda cerrada
Tipo Carcasa y tubo
Numero de condensadores N° 2 2 2 2
Volumen de agua | 157 173 188 199
Intercambiador de | Caudal ~ de Refriaeracion | I/s 20.58 20.44 24.75 23.31
calor de agua agua nominal 9 20.58 24.98 24.75 28.48
Condensador -
Caida de
presién de | Refrigeracién | kPa 48 48 a7 50
agua nominal
Material aislante Elastébmero de espuma de celda cerrada
Tipo Compresor de tornillo
Compresor Carga de aceite | | 16 + 16 16 + 16 16 + 16 16 + 16
Cantidad 2 2 2 2
Potencia Refrigeracién | dBA 96.9 97.3 97.8 98.9
. sonora
Nivel sonoro Presion
Refrigeracion | dBA 77.8 78.2 78.7 79.8
sonora
Tipo de refrigerante R134a
Clrgmto de Carga de refrigerante kg 108 106 104 104
refrigerante
N° de circuitos 2 2 2 2
Cone?<|ones de Entrada/salida de agua del mm 2191 2191 2191 2191
tuberia evaporador
Conexiones de Entrada/salida de agua del " " " "
. pulg. 5 5 5 5
tuberia condensador

Dispositivos de

Alta presion (presostato)

Baja presion (presostato)

Parada de emergencia

Alta temperatura de descarga del compresor

seguridad Monitor de fase
Baja relacién de presion
Alta caida de presion de aceite
Baja presion de aceite
Notas La capacidad de refrigeracion, el consumo de la unidad en refrigeracion y la EER se basan en las

siguientes condiciones: evaporador 129 7C; conden sador 307 35TC.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS EWWD I-XS C10 C11 C12
Capacidad Refrigeracion | kw 976 1038 1134
. Tipo progresivo

Control de capacidad "~ G iad minima % 125 125 125
Consumo de la unidad | Refrigeracién kw 199 220 240
EER 4.90 4.72 4.73
ESEER 5.90 6.05 5.67

Color Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Carcasa - - -

Material Chapa de acero pintada y galvanizada

Altura mm 2245 2245 2245
Dimensiones Unidad Anchura mm 1350 1350 1350
Profundidad mm 4769 4769 4769

Peso Unidad kg 5097 5132 5132

Peso operativo kg 5729 5741 5741

Tipo Carcasa y tubo

Volumen de agua I 528 504 504
:jneteggﬁgblador de calor ﬁ;‘:}?ﬁél de agua Refrigeracion IIs 46.63 49.59 54.16
Evaporador Caida de presion Refrigeracién kPa 72 46 52

de agua nominal

Material aislante Elastémero de espuma de celda cerrada

Tipo Carcasa y tubo

Numero de condensadores N° 2 2 2

Volumen de agua I 209 209 209
Intercambiador de calor | caydal de agua |, .. 28.07 27.10 32.82
de agua nominal Refrigeracion Vs 28.07 33.12 32.82
Condensador

(dZalda de presion Refrigeracién kPa 50 65 65

e agua nominal

Material aislante Elastémero de espuma de celda cerrada

Tipo Compresor de tornillo
Compresor Carga de aceite | I 16 + 16 16 + 16 16 + 16

Cantidad 2 2 2
Nivel Sonoro Potepcia sonora Refr?gerac?én dBA 99.8 99.8 99.8

Presién sonora Refrigeracion dBA 80.7 80.7 80.7

Tipo de refrigerante R134a
Circuito de refrigerante | Carga de refrigerante kg 104 104 104

N° de circuitos 2 2 2
Conexiones de tuberia | Entrada/salida de agua del evaporador mm 219.1 219.1 219.1
Conexiones de tuberia | Entrada/salida de agua del condensador | pulg. 5” 5” 5”

Dispositivos de

Alta presion (presostato)

Baja presion (presostato)

Parada de emergencia

Alta temperatura de descarga del compresor

seguridad Monitor de fase
Baja relacion de presion
Alta caida de presion de aceite
Baja presion de aceite
Notas La capacidad de refrigeracion, el consumo de la unidad en refrigeracion y la EER se basan en

las siguientes condiciones: evaporador 129 7C; co ndensador 309 35<C.
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Datos técnicos — EWLD I-SS

ESPECIFICACIONES TECNICAS EWLD I-SS 320 400 420 500
Capacidad Refrigeracion | kW 328 391 428 504
Control de Tipo progresivo
capacidad Capacidad minima % 25 25 25 25
Co_nsumo dela Refrigeracién kw 83.8 100 116 137
unidad
EER 3.91 3.90 3.70 3.67
Color Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Carcasa - - -
Material Chapa de acero pintada y galvanizada
Altura mm 1899 1899 1899 1899
Dimensiones Unidad Anchura mm 1464 1464 1464 1464
Profundidad mm 3114 3114 3114 3114
Peso Unidad kg 1861 1861 1869 1884
Peso operativo kg 2054 2054 2052 2056
Tipo Carcasa y tubo
Volumen de agua I 193 193 183 172
Intercambiador de CauQaI de agua Rgfrlgera Is 15.65 18.66 20.46 24.09
calor de agua gorpdlna:]: cion
E d aida de .
vaporador presion de agua (F:zig];rlgera kPa 34 47 47 54
nominal
Material aislante Elastémero de espuma de celda cerrada
Tipo Compresor de tornillo
Compresor Carga de aceite | I 16 16 16 16
Cantidad 1 1 1 1
Potencia sonora Sg‘:'gera dBA 93.7 96.6 96.7 96.7
Nivel sonoro Refriera
Presion sonora cion 9 dBA 75.2 76.2 78.2 78.2
Tipo de refrigerante R134a
Circuito de : @ -
refrigerante Carga de refrigerante kg - - -
N° de circuitos 1 1 1 1
Cone?(lones de Entrada/salida de agua del mm 168.3 168.3 168.3 168.3
tuberia evaporador
Ic,:on_exmnes de Entrada mm 42 42 42 42
iquido
Conexion de Salida mm 88.9 88.9 88.9 88.9
descarga de gas
Receptor de liquido Volumen | 170

(opcional)

Dispositivos de
seguridad

Alta presion (presostato)

Baja presién (presostato)

Parada de emergencia

Alta temperatura de descarga del compresor

Monitor de fase

Baja relacion de presion

Alta caida de presién de aceite

Baja presion de aceite

Notas

La capacidad de refrigeracion y el consumo se basan en: temperatura de entrada/salida del
agua del evaporador 1279 7 C; temperatura saturada de descarga en el compresor 45C.
(1) Los unidades de la version ME son precargados con nitrégeno a 2 bar. Carga de refrigerante debe ser

definido por el disefiador de la planta.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS EWLD I-SS 600 650 750 800
Capacidad Refrigeracion | kW 596 657 730 788
Control de Tipo progresivo
capacidad Capacidad minima % 125 125 12.5 125
Consumodela | pofigeracion KW 165 181 198 214
unidad
EER 3.61 3.63 3.69 3.67
Color Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Carcasa - - -
Material Chapa de acero pintada y galvanizada
Altura mm 2325 2325 2325 2325
Dimensiones Unidad Anchura mm 1464 1464 1464 1464
Profundidad | mm 4391 4391 4391 4391
Peso Unidad kg 3331 3339 3347 3356
Peso operativo kg 3602 3602 3603 3604
Tipo Carcasa y tubo
Volumen de agua | 271 263 256 248
Intercambiador de Caudal de. Refrigeracion | I/s 28.49 31.40 34.88 37.64
calor de agua aglfa nominal
Evaporador Ca'd.é} de : .
presion de Refrigeracion | kPa 49 39 52 a7
agua nominal
Material aislante Elastomero de espuma de celda cerrada
Tipo Compresor de tornillo
Compresor Carga de aceite | | 16 + 16 16 + 16 16 + 16 16 + 16
Cantidad 2 2 2 2
. Potencia Refrigeracion | dBA 96.9 97.3 97.8 98.9
Nivel sonoro sonora
Presion sonora | Refrigeracion | dBA 77.8 78.2 78.7 79.8
Tipo de refrigerante R134a
gfrrcisg?aﬂfe Carga de refrigerante(l) kg - - - -
N° de circuitos 2 2 2 2
Cone?<|ones de Entrada/salida de agua del mm 168.3 168.3 168.3 168.3
tuberia evaporador
Conexiones de | £y aqa mm 42 42 42 42
liquido
dCO”eX'O” de Salida mm 88.9 88.9 88.9 88.9
escarga de gas
I?egeptor de. Volumen | 170
liquido (opcional)
Alta presion (presostato)
Baja presion (presostato)
) = Parada de emergencia
DISpO§ItIVOS de Alta temperatura de descarga del compresor
seguridad -
Monitor de fase
Baja relacion de presion
Alta caida de presion de aceite
Baja presion de aceite
La capacidad de refrigeracion y el consumo se basan en: temperatura de entrada/salida del agua
Notas del evaporador 127 7 C; temperatura saturada de d escarga en el compresor 45C.
(1) Los unidades de la versién ME son precargados con nitrégeno a 2 bar. Carga de refrigerante debe ser
definido por el disefiador de la planta.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS EWLD I-SS 850 900 950 C10
Capacidad Refrigeracion | kW 850 919 966 1033
Control de Tipo progresivo
capacidad Capacidad minima % 12.5 12.5 12.5 8.3
S&g;‘émo dela | pefrigeracion Kw 231 252 271 279
EER 3.67 3.65 3.56 3.59
Color Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Carcasa - - -
Material Chapa de acero pintada y galvanizada
Altura mm 2325 2325 2325 2415
Dimensiones Unidad Anchura mm 1464 1464 1464 2135
Profundidad mm 4391 4391 4391 4426
Peso Unidad kg 3364 3412 3412 5146
Peso operativo kg 3605 3645 3645 5667
Tipo Carcasa y tubo
Volumen de agua | 241 233 233 521
Intercambiador de Caudal de. | Refrigeracion | /s 40.61 46.14 46.14 47.91
calor de agua aglfa nomina
Evaporador Ca|d_a} de . .
presion de Refrigeracion | kPa 47 45 45 52
agua nominal
Material aislante Elastomero de espuma de celda cerrada
Tipo Compresor de tornillo
Compresor Carga de aceite | | 16 + 16 16 + 16 16 + 16 16+16+16
Cantidad 2 2 2 3
. Potencia Refrigeracion | dBA 99.8 99.8 99.8 100.1
Nivel sonoro sonora
Presion sonora | Refrigeracion | dBA 80.7 80.7 80.7 80.1
Tipo de refrigerante R134a
gfrrcisg?aﬂfe Carga de refrigerante(l) kg - - - -
N° de circuitos 2 2 2 3
Cone?<|ones de Entrada/salida de agua del mm 168.3 168.3 168.3 2191
tuberia evaporador
%’JS’S‘O”GS 9 | Entrada mm 42 42 42 42
dcgsnce;r'gg gee qas | Salida mm 88.9 88.9 88.9 88.9
I?egeptor de. Volumen | 170
liquido (opcional)

Dispositivos de
seguridad

Alta presion (presostato)

Baja presion (presostato)

Parada de emergencia

Alta temperatura de descarga del compresor

Monitor de fase

Baja relacion de presion

Alta caida de presion de aceite

Baja presion de

aceite

Notas

La capacidad de refrigeracion y el consumo se basan en: temperatura de entrada/salida del agua
del evaporador 127 7<C; temperatura saturada de de scarga en el compresor 45C.
(1) Los unidades de la versién ME son precargados con nitrégeno a 2 bar. Carga de refrigerante debe ser
definido por el disefiador de la planta.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS EWLD I-SS C11 C12 C13 Cl4
Capacidad Refrigeracion | kW 1078 1125 1188 1267
Control de Tipo progresivo
capacidad Capacidad minima % 8.3 8.3 8.3 8.3
Consumodela | pofigeracion KW 296 312 329 347
unidad
EER 3.64 3.60 3.61 3.65
Color Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Carcasa - - -
Material Chapa de acero pintada y galvanizada
Altura mm 2415 2415 2415 2415
Dimensiones Unidad Anchura mm 2135 2135 2135 2135
Profundidad mm 4426 4426 4426 4426
Peso Unidad kg 5167 5167 5188 5208
Peso operativo kg 5671 5671 5677 5680
Tipo Carcasa y tubo
Volumen de agua [ 504 504 489 472
Intercambiador de Caudal . :je Refrigeracion | /s 51.51 53.73 56.78 60.53
calor de agua aglfa nomina
Evaporador Ca|d_a} de . .
presion de | Refrigeracion | kPa 46 49 41 51
agua nominal
Material aislante Elastomero de espuma de celda cerrada
Tipo Compresor de tornillo
Compresor Carga de aceite | | 16+16+16 16+16+16 16+16+16 16+16+16
Cantidad 3 3 3 3
. Potencia Refrigeracion | dBA | 100.4 100.8 101.2 103.0
Nivel sonoro sonora
Presion sonora | Refrigeracion | dBA 80.4 80.8 81.2 83.0
Tipo de refrigerante R134a
Circuito de . @
refrigerante Carga de refrigerante kg - - - -
N° de circuitos 3 3 3 3
Cone?<|ones de Entrada/salida de agua del mm 2191 2191 2191 2191
tuberia evaporador
%’JS’S‘O”GS 9 | Entrada mm 42 42 42 42
Conexion de Salida mm 88.9 88.9 88.9 88.9
descarga de gas
I?egeptor de. Volumen | 170
liquido (opcional)

Dispositivos de
seguridad

Alta presion (presostato)

Baja presion (presostato)

Parada de emergencia

Alta temperatura de descarga del compresor

Monitor de fase

Baja relacion de presion

Alta caida de presion de aceite

Baja presion de aceite

Notas

La capacidad de refrigeracion y el consumo se basan en: temperatura de entrada/salida del agua
del evaporador 127 7 C; temperatura saturada de d escarga en el compresor 45C.
(1) Los unidades de la versién ME son precargados con nitrégeno a 2 bar. Carga de refrigerante debe ser
definido por el disefiador de la planta.

D - EIMWCO00404-13ES - 20/103




ESPECIFICACIONES TECNICAS EWLD I-SS C15 C16 C17
Capacidad Refrigeracion | kw 1319 1370 1422
. Tipo progresivo
Control de capacidad Capacidad minima % 8.3 8.3 8.3
Consumo de la unidad | Refrigeracion kW 366 386 405
EER 3.60 3.55 351
Carcasa Color lvory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Material Chapa de acero pintada y galvanizada
Altura mm 2415 2415 2415
Dimensiones Unidad Anchura mm 2135 2135 2135
Profundidad mm 4426 4426 4426
P Unidad kg 5208 5208 5208
eso Peso operativo kg 5680 5680 5680
Tipo Carcasa y tubo
Volumen de agua | 472 472 472
:j”;e;gﬁgnb'ador de calor ﬁc?r‘:]?r?; de  agua| pefrigeracion lis 63.00 65.48 67.96
Evaporador dCalda de presion Refrigeracion kPa 55 59 63
e agua nominal
Material aislante Elastomero de espuma de celda cerrada
Tipo Compresor de tornillo
Compresor Carga de aceite | | 16+16+16 16+16+16 16+16+16
Cantidad 3 3 3
Nivel sonoro Poter\cia sonora Refr?gerac?(’)n dBA 103.0 103.0 103.0
Presion sonora Refrigeracion dBA 83.0 83.0 83.0
Tipo de refrigerante R134a
Circuito de refrigerante | Carga de refrigerante(l) kg - - -
N° de circuitos 3 3 3
Conexiones de tuberia | Entrada/salida de agua del evaporador mm 219.1 219.1 219.1
Conexiones de liquido | Entrada mm 42 42 42
dCO”eX'O” de descarga | g jiqa mm 88.9 88.9 88.9
e gas
Receptor de liquido volumen | 170

(opcional)

Dispositivos de
seguridad

Alta presion (presostato)

Baja presion (presostato)

Parada de emergencia

Alta temperatura de descarga del compresor

Monitor de fase

Baja relacion de presién

Alta caida de presion de aceite

Baja presién de aceite

Notas

La capacidad de refrigeracién y el consumo se basan en: temperatura de entrada/salida del
agua del evaporador 1279 7 C; temperatura saturada de descarga en el compresor 45C.
(1) Los unidades de la versién ME son precargados con nitrégeno a 2 bar. Carga de refrigerante debe ser

definido por el disefiador de la planta.
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Nivel de presion sonora
EWWD I-SS - EWWD I-XS - EWLD I-SS

EWWD Presion sonora a 1 m de la unidad en lugar (_Jlsespejado semiesférico AIimgn -
1SS (factor de ref. 2 x 10 > Pa) tacion
63 Hz 125 Hz | 250 Hz | 500 Hz |1.000 Hz | 2.000 Hz | 4.000 Hz | 8.000 Hz | dB(A) dB(A)
340 53.6 56.2 71.1 74.5 69.7 65.6 63.9 59.5 75.2 93.7
400 54.6 57.2 72.1 75.5 70.7 66.6 64.9 60.5 76.2 96.6
460 56.6 59.2 74.1 77.5 72.7 68.6 66.9 62.5 78.2 96.7
550 56.6 59.2 74.1 77.5 72.7 68.6 66.9 62.5 78.2 96.7
650 56.2 58.8 73.7 77.1 72.3 68.2 66.5 62.1 77.8 96.9
700 56.6 59.2 74.1 77.5 72.7 68.6 66.9 62.5 78.2 97.3
800 57.1 59.7 74.6 78.0 73.2 69.1 67.4 63.0 78.7 97.8
850 58.2 60.8 75.7 79.1 74.3 70.2 68.5 64.1 79.8 98.9
900 59.1 61.7 76.6 80.0 75.2 71.1 69.4 65.0 80.7 99.8
950 59.1 61.7 76.6 80.0 75.2 71.1 69.4 65.0 80.7 99.8
C10 59.1 61.7 76.6 80.0 75.2 71.1 69.4 65.0 80.7 99.8
C12 58.8 61.4 76.3 79.7 74.9 70.8 69.1 64.7 80.4 100.4
C13 59.2 61.8 76.7 80.1 75.3 71.2 69.5 65.1 80.8 100.8
C14 59.6 62.2 77.1 80.5 75.7 71.6 69.9 65.5 81.2 101.2
C15 61.4 64.0 78.9 82.3 77.5 73.4 71.7 67.3 83.0 103.0
C16 61.4 64.0 78.9 82.3 77.5 73.4 71.7 67.3 83.0 103.0
C17 61.4 64.0 78.9 82.3 77.5 73.4 71.7 67.3 83.0 103.0
C18 61.4 64.0 78.9 82.3 77.5 73.4 71.7 67.3 83.0 103.0

Nota: Valores conforme a ISO 3744 y en relacién a: evaporador 129 7C, condensador 307 35°C, funcionamie nto a plena carga;

EWWD Presion sonora a 1 m de la unidad en lugar (_Jlsespejado semiesférico AIimgn -
XS (factor de ref. 2 x 10 > Pa) tacion
63 Hz 125 Hz | 250 Hz | 500 Hz | 1000 Hz | 2000 Hz | 4000 Hz | 8000 Hz | dB(A) dB(A)
360 53.6 56.2 71.1 74.5 69.7 65.6 63.9 59.5 75.2 93.7
440 54.6 57.2 72.1 75.5 70.7 66.6 64.9 60.5 76.2 96.6
500 56.6 59.2 74.1 77.5 72.7 68.6 66.9 62.5 78.2 96.7
600 56.6 59.2 74.1 77.5 72.7 68.6 66.9 62.5 78.2 96.7
750 56.2 58.8 73.7 77.1 72.3 68.2 66.5 62.1 77.8 96.9
800 56.6 59.2 74.1 77.5 72.7 68.6 66.9 62.5 78.2 97.3
850 57.1 59.7 74.6 78.0 73.2 69.1 67.4 63.0 78.7 97.8
950 58.2 60.8 75.7 79.1 74.3 70.2 68.5 64.1 79.8 98.9
C10 59.1 61.7 76.6 80.0 75.2 71.1 69.4 65.0 80.7 99.8
Cl1 59.1 61.7 76.6 80.0 75.2 71.1 69.4 65.0 80.7 99.8
C12 59.1 61.7 76.6 80.0 75.2 71.1 69.4 65.0 80.7 99.8

Nota: Valores conforme a ISO 3744 y en relacién a: evaporador 129 7<C, condensador 307 35°C, funcionamie nto a plena carga.

EWLD Presion sonora a 1 m de la unidad en lugar (_Jlsespejado semiesférico AIim_gn -
1-SS (factor de ref. 2 x 10 ™ Pa) tacion
63 Hz 125 Hz | 250 Hz | 500 Hz | 1000 Hz | 2000 Hz | 4000 Hz | 8000 Hz | dB(A) dB(A)
320 53.6 56.2 71.1 74.5 69.7 65.6 63.9 59.5 75.2 93.7
400 54.6 57.2 72.1 75.5 70.7 66.6 64.9 60.5 76.2 96.6
420 56.6 59.2 74.1 77.5 72.7 68.6 66.9 62.5 78.2 96.7
500 56.6 59.2 74.1 77.5 72.7 68.6 66.9 62.5 78.2 96.7
600 56.2 58.8 73.7 77.1 72.3 68.2 66.5 62.1 77.8 96.9
650 56.6 59.2 74.1 77.5 72.7 68.6 66.9 62.5 78.2 97.3
750 57.1 59.7 74.6 78.0 73.2 69.1 67.4 63.0 78.7 97.8
800 58.2 60.8 75.7 79.1 74.3 70.2 68.5 64.1 79.8 98.9
850 59.1 61.7 76.6 80.0 75.2 71.1 69.4 65.0 80.7 99.8
900 59.1 61.7 76.6 80.0 75.2 71.1 69.4 65.0 80.7 99.8
950 59.1 61.7 76.6 80.0 75.2 71.1 69.4 65.0 80.7 99.8
C10 58.5 61.1 76.0 79.4 74.6 70.5 68.8 64.4 80.1 100.1
Cl1 58.8 61.4 76.3 79.7 74.9 70.8 69.1 64.7 80.4 100.4
C12 59.2 61.8 76.7 80.1 75.3 71.2 69.5 65.1 80.8 100.8
C13 59.6 62.2 77.1 80.5 75.7 71.6 69.9 65.5 81.2 101.2
Cl14 61.4 64.0 78.9 82.3 77.5 73.4 71.7 67.3 83.0 103.0
C15 61.4 64.0 78.9 82.3 77.5 73.4 71.7 67.3 83.0 103.0
Cl6 61.4 64.0 78.9 82.3 77.5 73.4 71.7 67.3 83.0 103.0
C17 61.4 64.0 78.9 82.3 77.5 73.4 71.7 67.3 83.0 103.0

Nota: Valores conforme a ISO 3744 y en relacién a: evaporador 129 7C, temperatura saturada de descarga en el compresor 40C (sin condensador).
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EWWD I-SS - EWWD I-XS - EWLD I-SS
con armario con aislamiento acustico

EWWD Presion sono ra a 1 m de la unidad en Iugar_Sdespejado semiesféri  co AIim_gn -

1SS (factor de ref. 2 x 10 ™ Pa) tacion

63 Hz 125Hz | 250 Hz | 500 Hz |1.000 Hz | 2.000 Hz | 4.000 Hz | 8.000 Hz | dB(A) dB(A)
340 43.6 46.2 61.1 64.5 59.7 55.6 53.9 49.5 65.2 83.7
400 44.6 47.2 62.1 65.5 60.7 56.6 54.9 50.5 66.2 86.6
460 46.6 49.2 64.1 67.5 62.7 58.6 56.9 52.5 68.2 86.7
550 46.6 49.2 64.1 67.5 62.7 58.6 56.9 52.5 68.2 86.7
650 46.2 48.8 63.7 67.1 62.3 58.2 56.5 52.1 67.8 86.9
700 46.6 49.2 64.1 67.5 62.7 58.6 56.9 52.5 68.2 87.3
800 47.1 49.7 64.6 68.0 63.2 59.1 57.4 53.0 68.7 87.8
850 48.2 50.8 65.7 69.1 64.3 60.2 58.5 54.1 69.8 88.9
900 49.1 51.7 66.6 70.0 65.2 61.1 59.4 55.0 70.7 89.8
950 49.1 51.7 66.6 70.0 65.2 61.1 59.4 55.0 70.7 89.8
C10 49.1 51.7 66.6 70.0 65.2 61.1 59.4 55.0 70.7 89.8
C12 48.8 51.4 66.3 69.7 64.9 60.8 59.1 54.7 70.4 90.4
C13 49.2 51.8 66.7 70.1 65.3 61.2 59.5 55.1 70.8 90.8
Cl14 49.6 52.2 67.1 70.5 65.7 61.6 59.9 55.5 71.2 91.2
C15 51.4 54.0 68.9 72.3 67.5 63.4 61.7 57.3 73.0 93.0
C16 51.4 54.0 68.9 72.3 67.5 63.4 61.7 57.3 73.0 93.0
C17 51.4 54.0 68.9 72.3 67.5 63.4 61.7 57.3 73.0 93.0
C18 51.4 54 68.9 72.3 67.5 63.4 61.7 57.3 73.0 93.0

Nota: Valores conforme a ISO 3744 y en relacién a: evaporador 129 7, condensador 307 35°C, funcionamie nto a plena carga.

EWWD Presion sonora a 1 m de la unidad en lugar (_Jlsespejado semiesférico AIim_gn -

XS (factor de ref. 2 x 10 ™ Pa) tacion

63 Hz 125 Hz | 250 Hz | 500 Hz | 1000 Hz | 2000 Hz | 4000 Hz | 8000 Hz | dB(A) dB(A)
360 43.6 46.2 61.1 64.5 59.7 55.6 53.9 49.5 65.2 83.7
440 44.6 47.2 62.1 65.5 60.7 56.6 54.9 50.5 66.2 86.6
500 46.6 49.2 64.1 67.5 62.7 58.6 56.9 52.5 68.2 86.7
600 46.6 49.2 64.1 67.5 62.7 58.6 56.9 52.5 68.2 86.7
750 46.2 48.8 63.7 67.1 62.3 58.2 56.5 52.1 67.8 86.9
800 46.6 49.2 64.1 67.5 62.7 58.6 56.9 52.5 68.2 87.3
850 47.1 49.7 64.6 68.0 63.2 59.1 57.4 53.0 68.7 87.8
950 48.2 50.8 65.7 69.1 64.3 60.2 58.5 54.1 69.8 88.9
C10 49.1 51.7 66.6 70.0 65.2 61.1 59.4 55.0 70.7 89.8
Cl1 49.1 51.7 66.6 70.0 65.2 61.1 59.4 55.0 70.7 89.8
C12 49.1 51.7 66.6 70.0 65.2 61.1 59.4 55.0 70.7 89.8

Nota: Valores conforme a ISO 3744 y en relacién a: evaporador 129 7, condensador 307 35°C, funcionamie nto a plena carga.
EWLD Presion sonora a 1 m de la unidad en lugar (_Jlsespejado semiesférico AIimgn -

1SS (factor de ref. 2 x 10 ™ Pa) tacion

63 Hz 125 Hz | 250 Hz | 500 Hz | 1000 Hz | 2000 Hz | 4000 Hz | 8000 Hz | dB(A) dB(A)
320 43.6 46.2 61.1 64.5 59.7 55.6 53.9 49.5 65.2 83.7
400 44.6 47.2 62.1 65.5 60.7 56.6 54.9 50.5 66.2 86.6
420 46.6 49.2 64.1 67.5 62.7 58.6 56.9 52.5 68.2 86.7
500 46.6 49.2 64.1 67.5 62.7 58.6 56.9 52.5 68.2 86.7
600 46.2 48.8 63.7 67.1 62.3 58.2 56.5 52.1 67.8 86.9
650 46.6 49.2 64.1 67.5 62.7 58.6 56.9 52.5 68.2 87.3
750 47.1 49.7 64.6 68.0 63.2 59.1 57.4 53.0 68.7 87.8
800 48.2 50.8 65.7 69.1 64.3 60.2 58.5 54.1 69.8 88.9
850 49.1 51.7 66.6 70.0 65.2 61.1 59.4 55.0 70.7 89.8
900 49.1 51.7 66.6 70.0 65.2 61.1 59.4 55.0 70.7 89.8
950 49.1 51.7 66.6 70.0 65.2 61.1 59.4 55.0 70.7 89.8
C10 48.5 51.1 66.0 69.4 64.6 60.5 58.8 54.4 70.1 90.1
Cl1 48.8 514 66.3 69.7 64.9 60.8 59.1 54.7 70.4 90.4
C12 49.2 51.8 66.7 70.1 65.3 61.2 59.5 55.1 70.8 90.8
C13 49.6 52.2 67.1 70.5 65.7 61.6 59.9 55.5 71.2 91.2
Cl14 51.4 54.0 68.9 72.3 67.5 63.4 61.7 57.3 73.0 93.0
C15 51.4 54.0 68.9 72.3 67.5 63.4 61.7 57.3 73.0 93.0
C16 51.4 54.0 68.9 72.3 67.5 63.4 61.7 57.3 73.0 93.0
C17 51.4 54 68.9 72.3 67.5 63.4 61.7 57.3 73.0 93.0

Nota: Valores conforme a ISO 3744 y en relacién a: evaporador 129 7C, temperatura saturada de descarga en el compresor 40C (sin condensador).
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Factores de correccion de presion sonora para disti ntas

distancias

EWWD |-SS

Distancia (m)
EWWD1-SS 1 5 10 15 20 25

340 0 -7.9 -12.7 -15.8 -18.1 -19.8
400 0 -7.9 -12.7 -15.8 -18.1 -19.8
460 0 -7.9 -12.7 -15.8 -18.1 -19.8
550 0 -7.9 -12.7 -15.8 -18.1 -19.8
650 0 -7.9 -12.7 -15.8 -18.1 -19.8
700 0 -7.5 -12.2 -15.3 -17.5 -19.3
800 0 -7.9 -12.7 -15.8 -18.1 -19.8
850 0 -7.5 -12.2 -15.3 -17.5 -19.3
900 0 -7.5 -12.2 -15.3 -17.5 -19.3
950 0 -7.9 -12.7 -15.8 -18.1 -19.8
C10 0 -7.5 -12.2 -15.3 -17.5 -19.3
C12 0 -7.5 -12.2 -15.3 -17.5 -19.3
C13 0 -7.5 -12.2 -15.3 -17.5 -19.3
Cl4 0 -7.5 -12.2 -15.3 -17.5 -19.3
C15 0 -7.5 -12.2 -15.3 -17.5 -19.3
C16 0 -7.5 -12.2 -15.3 -17.5 -19.3
C1l7 0 -7.5 -12.2 -15.3 -17.5 -19.3
C18 0 -7.5 -12.2 -15.3 -17.5 -19.3

Nota: Los valores estan

direccionalidad Q=2)

en dB(A) (nivel de presién), en condiciones de campo abierto en superficie reflectante (factor de

EWWD [-XS
Distancia (m)

EWWD I-XS 1 5 10 15 20 25
360 0 -7.9 -12.7 -15.8 -18.1 -19.8
440 0 -7.9 -12.7 -15.8 -18.1 -19.8
500 0 -7.9 -12.7 -15.8 -18.1 -19.8
600 0 -7.9 -12.7 -15.8 -18.1 -19.8
750 0 -7.9 -12.7 -15.8 -18.1 -19.8
800 0 -7.5 -12.2 -15.3 -17.5 -19.3
850 0 -7.9 -12.7 -15.8 -18.1 -19.8
950 0 -7.5 -12.2 -15.3 -17.5 -19.3
C10 0 -7.5 -12.2 -15.3 -17.5 -19.3
Cl1 0 -7.9 -12.7 -15.8 -18.1 -19.8
C12 0 -7.5 -12.2 -15.3 -17.5 -19.3

Nota: Los valores estan en dB(A) (nivel de presion), en condiciones de campo abierto en superficie reflectante (factor de

direccionalidad Q=2)
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Limites oeerativos

Almacenamiento
Las unidades pueden almacenarse en las siguientes condiciones ambientales:

Minima temperatura ambiente : -20C
Maxima temperatura ambiente : 53T
Humedad relativa maxima : 95% sin condensacion

El almacenamiento a una temperatura inferior a la minima indicada puede provocar dafios en algunas piezas
incluyendo la unidad de control electrénica y la pantalla LCD.

A ADVERTENCIA

El almacenamiento a una temperatura mas alta que la indicada puede hacer que las valvulas de seguridad en las
véalvulas de aspiracion de los compresores se abran.

A ATENCION

El almacenamiento en atmosferas saturadas de humedad puede ocasionar dafios a los componentes electrénicos.

El almacenamiento a una temperatura ambiente cercana o inferior a O con los circuitos de agua llenos de agua,
requiere proteccion contra congelacion. Consulte la proteccién contra congelacion en el parrafo de instalacion mecanica.

Operacion
La unidad debe funcionar dentro de los limites que se indican en el siguiente diagrama.

El funcionamiento fuera de los limites indicados puede hacer que los dispositivos de seguridad se disparen e
interrumpan el funcionamiento de la unidad, en casos extremos, la unidad puede resultar dafada.

Ante cualquier duda, consulte con el fabricante.

Los limites de funcionamiento hacen referencia a una maquina funcionando a plena carga. Para los limites de
funcionamiento a carga parcial, pongase en contacto con la fabrica

Envelope EWWD I-SS — EWWD I-XS Gama EWWD I-SS — EWWD |I-XS

Operation with glycol Funcionamiento con glicol

Condenser leaving water temperature Temperatura del agua de salida del condensador
Evaporator leaving water temperature Temperatura de agua de salida del evaporador

EIMWCO00404-13ES - 25/103




Envelope
EWWD I-SS — EWWD I-XS

60
59
58
57
56
55 ®—
54 /

53 /

52
51 ‘/

50 /
49 /
48 /

o )4
45 / o
44
43
42
41
40
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35
34
33
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27 /
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’
25 /

peration with glycol

Condenser leaving water temperature °C

23 /.
22 /
21
20 -
19
18
17
16
15

-10-9 87 6-54-3-2-1012 3 45 6 7 8 910111213 14 15 16

Evaporator leaving water temperature °C
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Saturated discharge temperature °C
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Envelope WHS E SE ME/LR

yi

Operation with

col

-10-9 -8 -7 654321012 3 45 6 7 8 9 1011121314 1516

Evaporator leaving water temperature °C
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Instalacidén mecanica

Transporte
Debe asegurarse la estabilidad de la maquina durante el transporte. Si la maquina se envia con un travesafio de madera
en la base, dicho travesafio s6lo debera retirarse una vez que el envio llega a su destino final.

Responsabilidades

El fabricante declina cualquier responsabilidad presente o futura sobre dafios a personas, animales o bienes
ocasionados por negligencia de los operadores en el seguimiento de las instrucciones de instalacion y mantenimiento
indicadas en este manual.

Todo el equipo de seguridad debe ser revisado regular y periédicamente segun las instrucciones de este manual y
respetando las leyes y regulaciones locales en materia de seguridad y proteccién medioambiental.

Seguridad

La unidad debe ser fijada al suelo firmemente.

Es esencial observar las instrucciones siguientes:

- La maquina solamente podra ser izada por los puntos de izado que se encuentran en la base de la misma maquina.
Estos son los Unicos puntos que pueden soportar el peso total de la unidad.

- No permita el acceso a la maquina de personal no autorizado o sin la debida cualificacion.

- Se prohibe el acceso a los componentes eléctricos sin haber abierto el interruptor principal de la maquina y
desconectado la alimentacién eléctrica.

- Se prohibe el acceso a los componentes eléctricos sin la utilizacion de una plataforma aislante. No acceda a los
componentes eléctricos si hay agua o humedad presente.

- Toda operacién en el circuito de refrigerante o en los componentes a presion debera ser realizada siempre por
personal cualificado.

- Los trabajos de sustitucion de un compresor o de relleno de aceite lubricante seran realizados solamente por personal
cualificado.

- Los bordes afilados pueden provocar lesiones. Evite el contacto directo.

- Evite la introduccién de objetos solidos en las tuberias de agua mientras la maquina esté conectada al sistema.

- Debera instalarse un filtro mecanico en la tuberia de agua conectada a la entrada del intercambiador de calor.

- La maquina se entrega con valvulas de seguridad instaladas tanto en la zona de alta presién como en la zona de baja
presion del circuito de refrigerante.

En caso de parada repentina de la unidad, siga las instrucciones del Manual de funcionamiento del panel de control

que forma parte de la documentacién que se entrega al usuario final con este manual.

Se recomienda llevar a cabo la instalacion y mantenimiento con otras personas. En caso de lesion accidental o

malestar, es necesario:

- mantenerse en calma

- pulsar el boton de alarma (si existe) en el lugar de instalacion

- trasladar a la persona herida a un lugar calido lejos de la unidad y en posicion de reposo

- ponerse en contacto inmediatamente con el personal de rescate de emergencia del edificio o al servicio de

emergencia sanitaria

esperar hasta que operarios de rescate sin dejar sola a la persona herida hasta que lleguen

proporcionar toda la informacién necesaria a los operarios de rescate

A ADVERTENCIA

Antes de efectuar actividad alguna en la maquina, lea detalladamente, por favor, el manual de instrucciones y
operacion.
La instalacion y el mantenimiento deben estar a cargo solamente de personal cualificado y familiarizado con las
correspondientes leyes y regulaciones locales y debidamente adiestrado o experimentado en este tipo de
maquinaria.

C
A ADVERTENCIA

Evite la instalacion de la maquina en zonas que podrian suponer un riesgo durante las operaciones de
mantenimiento, como plataformas sin balaustrada o barandilla, o zonas que no cumplen los requisitos exigidos de
espacio libre alrededor de la unidad.

Manipulacion e izado

Evite los golpes y sacudidas durante la descarga del camion y el desplazamiento de la maquina. No empuje la maquina
ni tire de ella por ninguna parte salvo la estructura de base. Asegure la maquina en el interior del camién para evitar que
se mueva y se dafien los paneles o la estructura de base. Evite la caida de cualquier componente de la maquina
durante el traslado o la descarga, ya que podrian producirse graves dafios.

Todos los modelos de la serie se suministran con cuatro puntos de izado. S6lo podran usarse estos puntos para izar la
unidad de la forma que se muestra en la figura 1.
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Fig. 1 - Izado de la unidad

A ADVERTENCIA

Tanto las cuerdas de izado como la barra espaciadora y/o escalas deben ser lo suficientemente resistentes para
soportar el peso de la maquina de forma segura. Por favor, compruebe el peso de la maquina en la placa
identificativa de la unidad.

Los pesos que se indican en las tablas “Datos técnicos” del capitulo “Informacion general” se refieren a unidades
estandar.

Algunas maquinas especificas podrian tener accesorios que hacen aumentar el peso total de la unidad (recuperador
de calor, etc.).

A ADVERTENCIA

Debera ponerse la maxima atencion y cuidado en el izado de la maquina. Evite las sacudidas durante el izado y
eleve la maquina muy despacio, manteniéndola perfectamente nivelada.

Colocacion y montaje
Todas las unidades estan disefiadas para ser instaladas en el exterior.. La maquina debe instalarse sobre una base
robusta y perfectamente nivelada; si la instalacion tiene lugar en terrazas o azoteas, podria ser necesario el uso de
vigas de distribucion del peso.
Para instalacion sobre el suelo, debera preparase una sélida base de cemento con una anchura y una longitud superior
en al menos 250 mm a la de la unidad. Por otra parte, dicha base debera ser capaz de soportar el peso de la maquina
indicado en las especificaciones técnicas.
Si se instala la maquina en lugares de facil acceso a personas o animales, se recomienda colocar rejillas de proteccion
para la seccion del compresor.
Para asegurar el mejor funcionamiento posible en el lugar de la instalacién, deben tenerse en cuenta las siguientes
precauciones e instrucciones:

Asegurese de proporcionar una base resistente y sélida para reducir ruidos y vibraciones tanto como sea posible.
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El agua del sistema debe estar particularmente limpia, debiendo ser eliminado cualquier resto de aceite u 6xido.
Debera instalarse un filtro mecanico de agua en la tuberia de entrada a la maquina.
Requisitos minimos de espacio
Todos los lados de la maquina deben estar accesibles para las tareas de mantenimiento posteriores a la instalacién. La
Figura 2 muestra los requisitos de espacio minimos.
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Fig. 2 - unidad elevadora
Ventilacion

La temperatura de la estancia donde se encuentra la unidad debe mantenerse siempre entre 0C y 40<C.

Proteccion sonora

Si se requiere un control especial sobre niveles de ruido, debera ponerse mucho cuidado en el aislamiento entre la
maquina y la base, disponiendo para ello elementos antivibracion apropiados (suministrados opcionalmente). Asimismo,
deberan instalarse uniones flexibles en las conexiones de agua.

Tuberias de agua

Las tuberias se disefiaran con el minimo nimero posible de codos y de cambios de direccién verticales. La salida
vertical de aire no debe ser obstruida ya que ello reduciria la capacidad y el rendimiento de forma significativa.

El sistema hidraulico debe tener:

1.
2.

3.

10.

Amortiguadores de la vibraciéon que reduzcan la transmision de vibraciones a la estructura de apoyo.

Vélvulas de cierre que permitan incomunicar la unidad del sistema de agua durante el mantenimiento del
equipo.

Algun dispositivo, manual o automatico, de purga de aire instalado en el punto mas alto del sistema; algun
dispositivo de vaciado instalado en el punto mas bajo. Ni el evaporador ni el recuperador de calor deberan
instalarse en el punto mas alto del sistema.

Un dispositivo adecuado que permita mantener el sistema de agua a presion (tanque de expansion, etc.)
Indicadores de temperatura y presion del agua instalados en la maquina que ayuden al operador durante el
servicio y mantenimiento.

Un filtro o dispositivo que permita eliminar los residuos del agua antes de su entrada a la bomba. (Con objeto
de evitar la cavitacion, obtenga, por favor, informacion del fabricante de la bomba sobre el tipo de filtro
recomendado). El uso de un filtro prolonga la vida util de la bomba y ayuda a mejorar las condiciones del
sistema de agua.

Deberé instalarse otro filtro en la tuberia de entrada de agua a la maquina, cerca del evaporador y del
recuperador de calor (si hay uno instalado). El filtro evita la entrada al intercambiador de calor de particulas
sélidas que podrian dafarlo o reducir su capacidad de transmision de calor.

Si la maquina se instala en sustitucién de otra unidad, debera vaciarse y limpiarse el circuito completo de agua
antes de dicha instalacion. Se recomiendan andlisis regulares y un tratamiento quimico adecuado del agua
antes de poner en marcha la nueva unidad.

En el caso de que se afiada glicol al sistema de agua como proteccion frente a congelamiento, debera tenerse
en cuanta que la presién de aspiracion sera menor, el rendimiento se vera reducido y la caida de presion en el
sistema de agua aumentard. Todos los sistemas de proteccion de la maquina, tales como el de
anticongelamiento y el de baja presion, deberan ser reajustados.

No hay ningln sistema instalado en la unidad para evitar el congelamiento del agua en caso de que la
temperatura ambiente baje por debajo de 0T (el aislamiento térmico no es suficiente para evitar el
congelamiento). La maquina y las tuberias de agua deben protegerse contra el congelamiento.

Antes de aislar las tuberias de agua, comprobar que no existen fugas.
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Fig. 3 — Requisitos minimos de espacio para manteni  miento de la unidad

¥ 1 Gauge 4 Isolating valve
+ 2 Flexible connector 5 Pump
3 Thermometer 6 Filter

FFig. 4 — Conexion de tuberias de agua para el cond ensador y la recuperacion de calor
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A ATENCION

Instale un filtro mecénico en la entrada a cada intercambiador de calor. Si no se instala un filtro mecanico, se
permitira la entrada de particulas soélidas y/o escoria de soldadura al intercambiador. Se recomienda la instalacion
de un filtro con un tamafio de malla que no exceda 0,5 — 1 mm.

El fabricante no podra ser considerado responsable de dafios en los intercambiadores motivados por la ausencia de
filtro mecéanico.

Tratamiento de agua

Antes de poner la maquina en funcionamiento, limpie el circuito de agua. En el interior del intercambiador de calor
puede depositarse suciedad, incrustaciones, productos de la corrosién y otras materias extrafias que reducen su
capacidad de transmision de calor. También puede aumentar la caida de presion, reduciéndose el caudal de agua. Por
lo tanto, un tratamiento de agua correcto reducird el riesgo de corrosion, erosion, incrustaciones, etc. El método de
tratamiento mas apropiado debera determinarse en el lugar de instalacion, en funcién del tipo de sistema y de las
caracteristicas locales del agua de proceso.

El fabricante no es responsable de dafios o averias del equipo ocasionados por la falta de tratamiento, o por un
tratamiento inapropiado, del agua del sistema.

Tabla 1 — Limites aceptables de calidad del agua

pH (25C) 6.8, 8.0 Dureza total (mg CaCO3 /) <200
Conductividad eléctrica nB/cm (25C) <800 Hierro (mg Fe /1) <1.0
Cloruros (mg Cl /1) <200 Sulfatos (mg S° /) Ninguno
Sulfatos (mg SO%; /1) <200 Amonio (mg NH," /1) <1.0
Alcalinidad (mg CaCOs/ 1) <100 Silice (mg SiO2 /1) <50

Proteccion anticongelamiento del evaporador y de lo s intercambiadores de calor

Cuando se disefa el sistema en su conjunto, debera considerarse el empleo de al menos dos de los métodos de
proteccion siguientes:

1. Circulacion continua de agua por el interior de las tuberias y de los intercambiadores de calor.

2. Adicion de una cantidad adecuada de glicol al circuito de agua.

3. Aislamiento térmico y calefaccion adicionales de las tuberias expuestas a bajas temperaturas.

4. Vaciado y limpieza del intercambiador de calor durante la temporada invernal.
Es responsabilidad del instalador y/o del personal de mantenimiento local, el asegurarse de que se ponen en practica
dos o mas de los métodos anticongelamiento descritos. Aseglrese de que se mantiene una proteccion
anticongelamiento adecuada en todo momento. El incumplimiento de las anteriores instrucciones podria dar lugar a
dafos en alguno de los componentes de la maquina. Los dafios por congelamiento no estan cubiertos por la garantia.

Instalacién del interruptor de caudal

Con el fin de asegurar suficiente caudal de agua a través del evaporador, es esencial instalar un interruptor de caudal en
el circuito de agua. El interruptor de caudal puede instalarse bien en la tuberia de entrada o en la tuberia de salida de
agua. El objeto del interruptor de caudal es parar la maquina en caso fallo de circulacion de agua, protegiendo asi al
evaporador de un posible congelamiento.

Hay disponible como opcién un interruptor de caudal a este efecto con el codigo de identificacion 131035072.

Este interruptor de caudal de tipo “paleta” es adecuado para aplicaciones de alta capacidad en exteriores (IP67) y
diametros de tuberia entre 1"y 6”.

El interruptor de caudal dispone de un contacto limpio que debe conectarse eléctricamente a los terminales del panel de
terminales (puede obtener mas informacion en el diagrama de cableado de la unidad).

Si precisa mas informacion sobre la instalacion y configuracién del dispositivo, lea, por favor, el folleto de instrucciones
incluido en la caja del mismo.
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Fig. 1 - Ajuste del interruptor de caudal de seguri  dad

Valvulas de seguridad del circuito de refrigeracion

Cada uno de los sistemas viene con valvulas de seguridad instaladas en cada circuito, tanto en el evaporador como en
el condensador.

El objeto de estas valvulas es el de descargar el refrigerante existente en el circuito de refrigeracién en caso de
determinado tipo de anomalia

A ADVERTENCIA

La unidad esta disefiada para instalacion interior.

La inhalacion de gas refrigerante puede producir dafios. Evite la descarga de refrigerante a la atmésfera.

Las valvulas de seguridad deberan conectarse al exterior. El instalador es el responsable de conectar las valvulas de
seguridad a las tuberias de descarga y de establecer su capacidad.

Compruebe la correcta circulacidn de aire alrededor de la maquina.
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Evaporador

EWWD340~C18 I-SS

Caidas de presién
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Caudal de agua (I/s)
A EWWD340 I-SS EWLD320 I-SS M EWWDCI10 I-SS EWLD950 I-SS
B EWWDA400 I-SS EWLDA400 I-SS N - EWLDC10 I-SS
C EWWD460 I-SS EWLD420 I-SS o] EWWDC12 I-SS EWLDC11 I-SS
D EWWD550 I-SS EWLD500 I-SS P EWWDC13 I-SS EWLDC12 I-SS
E EWWD650 I-SS EWLD600 I-SS Q EWWDC14 I-SS EWLDC13 I-SS
F EWWD?700 I-SS EWLD650 I-SS R EWWDC15 I-SS EWLDC14 I-SS
G EWWDS800 I-SS EWLD750 I-SS S EWWDC16 I-SS EWLDC15 I-SS
H EWWDS850 I-SS EWLDS800 I-SS T EWWDC17 I-SS EWLDC16 I-SS
I EWWD900 I-SS EWLDS850 I-SS u EWWDC18 I-SS EWLDC17 I-SS
L EWWD950 I-SS EWLD900 I-SS
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Condensador (1 paso 4 - 8C)

EWWD340~C18 I-SS
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Condensador (2 pasos 9 - 15C)
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Caida de presion (kPa)
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Condensador (2 pasos 4 - 8C)

EWWD360~C12 I-XS
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Recuperacion de calor total (opcidn a peticion)

Caida de presion

Condensador (1 paso 4 - 8C)
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Condensador (2 pasos 9 - 15C)
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Recuperacion de calor total (opcidn a peticion)

Caida de presion
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Instalacion eléctrica

Especificaciones generales

A PRECAUCION

Todas las conexiones eléctricas a la maquina deberan realizarse de acuerdo con la legislacion y normativa vigente.
Todas las actividades de instalacion, funcionamiento y mantenimiento deberan ser efectuadas por personal
cualificado.

Consulte el diagrama de cableado especifico correspondiente a la maquina que ha adquirido y que le fue enviado
con ella. Si la maquina no viene con el diagrama de cableado o éste se ha perdido, pdngase en contacto con la
oficina del fabricante mas préxima y se le enviara una copia.

A PRECAUCION

Utilice solamente conductores de cobre. Cualquier otro tipo de conductor puede provocar sobrecalentamiento o
corrosion en los puntos de conexién y dafios en la unidad.

Para evitar interferencias, todos los cables de control deberan instalarse separandolos de los cables de fuerza. Use,
a tal efecto, conductos portacables independientes.

A PRECAUCION

Antes de comenzar cualquier trabajo de mantenimiento, abra el interruptor general que desconecta la alimentacion
principal a la maquina.
Si la maquina esta parada pero el interruptor esta cerrado, hay circuitos no usados que estan bajo tensiéon también.

A PRECAUCION

Si coexisten cargas monofasicas y trifasicas o si hay desequilibrio entre fases, pueden producirse fugas de corriente
hacia tierra de hasta 150 mA durante el funcionamiento normal de las unidades de la serie.

Si la unidad consta de dispositivos que pueden generar armonicos de orden superior (como variadores de frecuencia
o dispositivos de corte de fase), la intensidad de la corriente de tierra puede aumentar hasta valores mucho mas
elevados (aproximadamente 2 Amperios).

Las protecciones del sistema de alimentacion eléctrica deberan disefiarse teniendo en cuenta los valores arriba
mencionados.

El area donde esta instalada la unidad debe limitarse solamente a personal autorizado.
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Datos eléctricos

Max. s o o
intensidad de Corriente de Factor de Corriente Circuito de Circuito de Circuito de c%lrrr?:::t(::ji c%lrrr(i::::t%ddi c%lrrr(i::::t%ddi Circuito del Circuito del Circuito del Interruptor
EWWD corriente a potencia en Interruptor corriente corriente corriente . : : Transformador Pt
arranque L - de Py o P arranque de arranque de arranque de fusible del fusible del fusible del automatico
-SS efectos de méxima (a) condiciones principal cortocircuito | MeXIma del maxima del méxima del entrada del entrada del entrada del compresor 1 compresor 2 compresor 3 de control de control
dimensionado nominales compresor 1 compresor 2 compresor 3 P P P
de cables compresor 1 compresor 2 compresor 3
340 224 330 0.88 400 A 25 kA 204 - - 330 - - 250A gG - - 500 VA 4A
400 256 464 0.86 400 A 25 kA 233 - - 464 - - 315A gG - - 500 VA 4A
460 298 464 0.88 400 A 25 kA 271 - - 464 - - 315A gG - - 500 VA 4A
550 328 464 0.90 400 A 25 kA 299 - - 464 - - 355A gG - - 500 VA 4A
650 448 493 0.87 630 A 25 kA 204 204 - 330 330 - 250A gG 250A gG - 500 VA 4A
700 480 627 0.86 630 A 25 kA 204 233 - 330 464 - 250A gG 315A gG - 500 VA 4A
800 512 650 0.86 630 A 25 kA 233 233 - 464 464 - 315A gG 315A gG - 500 VA 4A
850 554 681 0.87 630 A 25 kA 233 271 - 464 464 - 315A gG 315A gG - 500 VA 4A
900 597 681 0.88 800 A 25 kA 271 271 - 464 464 - 315A gG 315A gG - 500 VA 4A
950 627 703 0.89 800 A 25 kA 271 299 - 464 464 - 315A gG 355A gG - 500 VA 4A
C10 657 703 0.89 800 A 25 kA 299 299 - 464 464 - 355A gG 355A gG - 500 VA 4A
Cl12 768 836 0.86 1.000 A 25 kA 233 233 233 464 464 464 315A gG 315A gG 315A gG 1000 VA 8A
C13 810 867 0.86 1.000 A 25 kA 233 233 271 464 464 464 315A gG 315A gG 315A gG 1000 VA 8A
Cl14 853 898 0.87 1.000 A 25 kA 233 271 271 464 464 464 315A gG 315A gG 315A gG 1000 VA 8A
C15 895 898 0.88 1.250 A 25 kA 271 271 271 464 464 464 315A gG 315A gG 315A gG 1000 VA 8A
C16 925 920 0.88 1.250 A 25 kA 271 271 299 464 464 464 315A gG 315A gG 355A gG 1000 VA 8A
C17 955 942 0.89 1.250 A 25 kA 271 299 299 464 464 464 315A gG 355A gG 355A gG 1000 VA 8A
C18 985 942 0.89 1.250 A 25 kA 299 299 299 464 464 464 355A gG 355A gG 355A gG 1000 VA 8A
Datos eléctricos
inten’\gsjﬁd de Factor de Circuito de Circuito de Circuito de Circuito de Circuito de Circuito de
> Corriente de ’ Corriente . ) . corriente de corriente de corriente de Circuito del Circuito del Circuito del Interruptor
EWWD corriente a potencia en Interruptor d corriente corriente corriente d d d fusible del fusible del fusible del Transformador Lo
I-XS efectos de ananque oo ndiciones principal _y méxima del méxima del méxima del arranque ce arranque de arranque de usibte de usiote de usibte de de control automatico
) : maxima (a) ) cortocircuito entrada del entrada del entrada del compresor 1 compresor 2 compresor 3 de control
dimensionado nominales compresor 1 compresor 2 compresor 3 1 ) 3
de cables compresor compresor compresor
360 224 330 0.88 400 A 25 kA 204 - - 330 - - 250A gG - - 500 VA 4A
440 256 464 0.86 400 A 25 kA 233 - - 464 - - 315A gG - - 500 VA 4A
500 298 464 0.88 400 A 25 kA 271 - - 464 - - 315A gG - - 500 VA 4A
600 328 464 0.90 400 A 25 kA 299 - - 464 - - 355A gG - - 500 VA 4A
750 448 493 0.87 630 A 25 kA 204 204 - 330 330 - 250A gG 250A gG - 500 VA 4A
800 480 627 0.86 630 A 25 kA 204 204 - 330 464 - 250A gG 315A gG - 500 VA 4A
850 512 650 0.86 630 A 25 kA 233 233 - 464 464 - 315A gG 315A gG - 500 VA 4A
950 554 681 0.87 630 A 25 kA 233 271 - 464 464 - 315A gG 315A gG - 500 VA 4A
Cc10 597 681 0.88 800 A 25 kA 271 271 - 464 464 - 315A gG 315A gG - 500 VA 4A
Cl1 627 703 0.89 800 A 25 kA 271 299 - 464 464 - 315A gG 355A gG - 500 VA 4A
C12 657 703 0.89 800 A 25 kA 299 299 - 464 464 464 355A gG 355A gG - 500 VA 4A
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Datos eléctricos

Max. o o o
intengidad de Corriente de Factor de Corriente Circu_ito de Circu_ito de Circu_ito de c%lrrr(i::::toeddi c%lrrr(i::::toeddi c%lrrr(i::::t%ddi Circuito del Circuito del Circuito del Interruptor
EWLD corriente a potencia en Interruptor corriente corriente corriente . . . Transformador L
arranque - - de p p p arranque de arranque de arranque de fusible del fusible del fusible del automatico
-SS _efectqs de méxima (a) condl_c ones principal cortocircuito | XM del maxima del maxima del entrada del entrada del entrada del compresor 1 compresor 2 compresor 3 de control de control
dimensionado nominales compresor 1 compresor 2 compresor 3
de cables compresor 1 compresor 2 compresor 3

320 224 330 0.88 400 A 25 kA 204 - - 330 - - 250A gG - - 500 VA 4A
400 256 464 0.86 400 A 25 kA 233 - - 464 - - 315A gG - - 500 VA 4A
420 298 464 0.88 400 A 25 kA 271 - - 464 - - 315A gG - - 500 VA 4A
500 328 464 0.90 400 A 25 kA 299 - - 464 - - 355A gG - - 500 VA 4A
600 448 493 0.87 630 A 25 kA 204 204 - 330 330 - 250A gG 250A gG - 500 VA 4A
650 480 627 0.86 630 A 25 kA 204 233 - 330 464 - 250A gG 315A gG - 500 VA 4A
750 512 650 0.86 630 A 25 kA 233 233 - 464 464 - 315A gG 315A gG - 500 VA 4A
800 554 681 0.87 630 A 25 kA 233 271 - 464 464 - 315A gG 315A gG - 500 VA 4A
850 597 681 0.88 800 A 25 kA 271 271 - 464 464 - 315A gG 315A gG - 500 VA 4A
900 627 703 0.89 800 A 25 kA 271 299 - 464 464 - 315A gG 355A gG - 500 VA 4A
950 657 703 0.89 800 A 25 kA 299 299 - 464 464 - 355A gG 355A gG - 500 VA 4A
Cc10 737 836 0.86 1000 A 25 kA 204 233 233 330 464 464 250A gG 315A gG 315A gG 1000 VA 8A
Cl1 768 836 0.86 1000 A 25 kA 233 233 233 464 464 464 315A gG 315A gG 315A gG 1000 VA 8A
C12 810 867 0.86 1000 A 25 kA 233 233 271 464 464 464 315A gG 315A gG 315A gG 1000 VA 8A
C13 853 898 0.87 1000 A 25 kA 233 271 271 464 464 464 315A gG 315A gG 315A gG 1000 VA 8A
Cl14 895 898 0.88 1250 A 25 kA 271 271 271 464 464 464 315A gG 315A gG 315A gG 1000 VA 8A
C15 925 920 0.88 1250 A 25 kA 271 271 299 464 464 464 315A gG 315A gG 355A gG 1000 VA 8A
C16 955 942 0.89 1250 A 25 kA 299 299 299 464 464 464 315A gG 355A gG 355A gG 1000 VA 8A
C17 985 942 0.89 1250 A 25 kA 299 299 299 464 464 464 355A gG 355A gG 355A gG 1000 VA 8A
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Componentes eléctricos
Todas las conexiones eléctricas de fuerza y mando vienen especificadas en el diagrama de cableado que se entrega
con la unidad.
El instalador debera proporcionar los siguientes componentes:
- Cables de alimentacién (con conducto portacables independiente)
- Cables de interconexion y mando (con conducto portacables independiente)
- Interruptor magnetotérmico de tamafio adecuado (por favor, consulte datos eléctricos).

Cableado eléctrico
Circuito de fuerza:
Conecte los cables de alimentacion eléctrica a los terminales del interruptor automatico ubicado en el panel de
terminales de la maquina. El panel ha de tener un orificio de acceso de diametro adecuado al cable y al
prensaestopas utilizados. Puede usarse también un conducto portacables flexible que contenga los tres
conductores de fuerza mas el de tierra.
En cualquier caso, es absolutamente necesario asegurar la impermeabilidad al agua del punto de conexién.

Circuito de mando:

Todas las unidades de la serie van equipadas con un transformador 400/ 115V para el circuito de mando. Por
lo tanto, no es necesario disponer cable adicional para la alimentacion del circuito de mando.

Sélo en caso de que se requiera el tanque de compensacién opcional independiente, deberan instalarse cables
de alimentacion especificos para la resistencia eléctrica anticongelamiento.

Calefactores de aceite

Cada circuito tiene también una resistencia eléctrica instalada en el compresor cuya finalidad es mantener el aceite
caliente, evitando asi la presencia de refrigerante liquido mezclado con el aceite del compresor. Obviamente, el
funcionamiento de las resistencias eléctricas s6lo queda garantizado si se dispone de una alimentacién eléctrica
constante. Si no es posible mantener la maquina bajo tension durante los periodos de inactividad invernales, aplique al
menos dos de los procedimientos que se describen en la seccion “Instalacién — Mecanica”, parrafo “Proteccién
anticongelamiento del evaporador y de los intercambiadores de recuperacion de calor”.

Si la planta utiliza bombas fuera de la maquina (no suministradas con la unidad), la alimentacion de linea para cada
bomba deberéa proveerse con un interruptor magnetotérmico y un interruptor de control.

Control de la bomba de agua

Conecte la alimentacion de la bobina del contactor de control a los terminales 27 y 28 (bomba 1) y a los terminales 401 y
402 (bomba 2) situados en el panel de terminales M3, e instale el contactor en una linea de alimentacion que tenga la
misma tension que la bobina del contactor de la bomba. Los terminales van conectados a un contacto limpio del
microprocesador.

El contacto del microprocesador tiene la siguiente capacidad de conmutacion:

Tension maxima: 250 V de CA
Intensidad de corriente maxima: 2 A Resistiva - 2 A Inductiva
Norma de referencia: EN 60730-1

El cableado arriba descrito permite el control automatico de la bomba de agua por parte del microprocesador. Es
recomendable instalar un contacto limpio en el interruptor magnetotérmico de la bomba y conectarlo en serie con
interruptor de caudal.

Relés de alarma — Cableado eléctrico

La maquina tiene una salida digital de contacto limpio que cambia su estado cada vez que se produzca una alarma en
alguno de los circuitos de refrigerante. Conecte esta sefial a una alarma visual o acustica, o al sistema BMS del edificio
a efectos de vigilancia y supervision operativa. Vea instrucciones de cableado en el diagrama de cableado de la
magquina.

Control remoto On/ Off de la unidad — Cableado eléc  trico

La maquina dispone de una entrada digital que permite el control remoto. Es posible conectar un temporizador de
arranque, un interruptor automatico o un sistema BMS a esta entrada. Una vez cerrado el contacto, el microprocesador
inicia la secuencia de arranque poniendo en marcha, en primer lugar, la bomba de agua y, a continuacién, los
compresores. Cuando se abre el contacto, el microprocesador inicia la secuencia de parada. El contacto debe ser limpio.

Doble punto de ajuste — Cableado eléctrico

La funcién de doble punto de ajuste de la unidad permite cambiar dicho punto entre dos valores predefinidos en el
controlador de la unidad. Un ejemplo de aplicacion seria el de una instalacion que produce hielo durante la noche y
tiene un funcionamiento normal durante el dia. Conecte un conmutador o un temporizador entre los terminales 5 y 21
del panel de terminales M3. El contacto debe ser limpio.
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Modificacion del punto de ajuste mediante sefal ext

erna — Cableado eléctrico

(Opcional)

El punto de ajuste local de la maquina puede ser modificado mediante una sefial analdgica externa de 4-20 mA. Una
vez que se ha habilitado esta funcién, el microprocesador permite modificar el valor del punto de ajuste local dentro de
un diferencial de hasta 3C. 4 mA corresponden a 0C de diferencial, 20 mA corresponden al punto de ajuste mas el
maximo diferencial.

El cable de la sefial debe conectarse directamente a los terminales 35 y 36 del panel de terminales M3.

El cable de la sefial debe ser del tipo blindado y no debe instalarse en la proximidad de cables de fuerza, de forma que
se eviten interferencias con el controlador electrénico.

Limitacion de capacidad de la unidad — Cableado elé

ctrico (Opcional)

El microprocesador de la maquina permite limitar la capacidad segun dos criterios diferentes:

Atencién: No es posible activar ambas opciones a la

Interruptor de flujo del evaporador

>Limitacion de carga: Es posible variar la carga mediante una sefial externa de 4-20 mA procedente de un
sistema BMS.

El cable de la sefial debe conectarse directamente a los terminales 36 y 37 del panel de terminales M3.

El cable de la sefial debe ser del tipo blindado y no debe instalarse en la proximidad de cables de fuerza, de
forma que se eviten interferencias con el controlador electrénico.

Limitacién de corriente: Es posible variar la carga de la maquina mediante una sefal de 4-20 mA externa
procedente de un dispositivo externo. En este caso, los limites de control de la corriente deben establecerse en
el microprocesador, de forma que éste transmita el valor de la corriente medida y la limite.

El cable de la sefial debe conectarse directamente a los terminales 36 y 37 del panel de terminales M3.

El cable de la sefial debe ser del tipo blindado y no debe instalarse en la proximidad de cables de fuerza, de
forma que se eviten interferencias con el controlador electrénico.

Una entrada digital permite activar la limitacién de corriente en el momento deseado. Conecte el conmutador de
activacion o el temporizador (contacto limpio) a los terminales 5y 9.

vez. Si se establece una funcion, la otra queda exc  luida.

Fig. 2 — Conexiones de usuario al panel interfaz de  terminales M3

Conexiones basicas de Extension Extension adicional Extensién adicional para
la unidad adicional para control de bomba madificacién del punto de
para ajuste de agua y limitacion de
recuperacion la unidad
de calor

’,444444/ -

F——————— ——————
- -

Habilitacién de bomba #1
Interruptor de dispositivo de
recuperacion de calor
Habilitacién de bomba #2

Punto de ajuste doble

On-Off remoto
Habilitacion de limitaciéon de corriente

Corriente de la unidad (4-20 mA)
Inhibicién del punto de ajuste (4-20 mA)
Sefial analdégica comuan (4-20mA)
Limitacion de carga /corriente (4-20 mA)

Alarma Bomba 1
Alarma Bomba 2

Alarma general
Alarma externa
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Pautas para la aEIicaci()n de condensador remoto

El disefio de la aplicacion del condensador remoto y en especial, el dimensionado de las tuberias y de la ruta de las
tuberias, es responsabilidad del disefiador de la planta. El objetivo de este parrafo es proporcionar recomendaciones al
disefador de la planta, esta recomendaciones deben ponderarse teniendo en cuenta las peculiaridades de la aplicacion.

Para la aplicacion de condensador remoto, como condensadores de evaporacion o refrigerados por aire, los enfriadores
se envian con carga de R134a. Es importante mantener la unidad completamente cerrada hasta que el condensador
remoto se instale y conecte a la unidad.

Los enfriadores se suministran con secador de filtro, indicador de humedad y valvula de expansion de serie montados
de fabrica.

Es responsabilidad del contratista instalar las tuberias de interconexioén, realizar la prueba de fugas en todo el sistema,
evacuar el sistema y suministrar la carga de refrigerante.

Todas las tuberias deben cumplir con los cédigos estatales y locales aplicables.

Utilice solamente tuberias de cobre para refrigerante y aisle las lineas de refrigeracion de edificios para evitar la
transferencia de vibraciones.

Es importante que las lineas de descarga se deriven y fijen en el condensador para evitar que el refrigerante y el aceite
se drenen en los compresores, derivar la linea de descarga también proporciona una mayor flexibilidad.

No utilice una sierra para quitar los tapones. Ello puede hacer que las virutas de cobre contaminen el sistema. Utilice un
cortador de tubos o calor para quitar los tapones. Cuando suelde las juntas de cobre es importante dejar fluir nitrégeno
seco a través del sistema antes de cargar con refrigerante. Esto evita la formacion de incrustaciones y la posible
formacion de una mezcla explosiva de HFC-134a y aire. Esto evita la formacion de gas fosgeno toxico, que tiene lugar
cuando el HFC-134a se expone a una llama.

La soldadura de estafio no debe utilizarse. Para las juntas de cobre-cobre utilice soldadura de cobre fosforoso con un
contenido de plata de entre el 6% y el 8%. Para las juntas de cobre-latdn o cobre-acero debe utilizarse una barra de
cobresoldadura de alto contenido en plata. Utilice solamente soldadura de oxiaciteleno.

Después de haber instalado y evacuado el equipo correctamente y de haber realizado la prueba contra fugas, puede
cargarse con refrigerante R134a y arrancarse bajo la supervision de un técnico autorizado de Daikin.

Se afiadira la carga hasta que la mirilla indicadora de la linea de liquido esté clara, sin burbujas fluyendo hacia la valvula
de expansion. La carga de refrigerante total dependera del condensador remoto utilizado y el volumen de la tuberia de
refrigerante.

Disefo de la tuberia de refrigerante

El sistema puede configurarse en cualquiera de las configuraciones principales que se muestran en las figuras 7, 8 y 9.
La configuraciéon y su elevacion correspondiente, junto con la distancia total entre el enfriador y el condensador
refrigerado por aire son factores importantes a la hora de determinar los tamafios de la linea de descarga y la linea de
liguido. Esto también afectara a las cargas de refrigerante en la obra. Por consiguiente, existen limitaciones fisicas que
deben respetarse para que el sistema funcione segun fue disefiado.

1. La distancia total entre el enfriador y el refrigerador enfriado por aire no debe superar los 60 metros
equivalentes

2. Los elevadores de la linea de liquido no deben superar los 5 metros en altura de la conexién de linea de liquido
del condensador.

3. Los elevadores de la linea de descarga no pueden exceder una diferencia de elevacion mayor que los
30 metros reales.
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Fig. 3 - Condensador ubicado sin diferencia de ele  vacién
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Fig. 4 - Condensador ubicado por encima de la unida  d enfriadora
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Fig. 5 - Condensador ubicado por debajo de la unida  d enfriadora
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Determinacion de la longitud de linea equivalente

Para determinar el tamafio apropiado para las lineas de descarga y de liquido instaladas en la obra, es necesario
primero establecer la longitud equivalente de la tuberia para cada linea. La longitud equivalente es la pérdida de friccion
real del recorrido lineal de la tuberia mas la pérdida de friccién afiadida de los codos, valvulas, etc. La tabla 2 muestra la
longitud equivalente de la tuberia para los varios empalmes y juntas no ferrosos. Siga estos pasos cuando calcule el
tamafio de la linea:

1. Comience por una aproximacion inicial de la longitud equivalente teniendo en cuenta que la longitud
equivalente de la tuberia es 1,5 veces la longitud real de la tuberia.

2. Consulte las tablas 2 y 3 para una primera aproximacion del tamafio de la tuberia.

3. Compruebe el tamafio de la linea calculando la longitud equivalente real.

Nota: cuando calcule la longitud equivalente, no incluya la tuberia de la unidad enfriadora. Sélo debe considerarse la
tuberia en la obra.

Tabla 2 — Longitudes equivalentes (en metros)

Tamario de la linea Angulo Corto Largo
DE (pulgadas) Vélvula Radio EL Radio EL

1/4 5.8 0.8 0.6

3/8 7.3 1.2 0.9

1/2 7.3 1.4 1.0

5/8 7.6 1.7 1.2

3/4 7.6 2.0 1.4

718 8.5 24 1.6
1-1/8 8.8 0.8 0.6
1-3/8 10.1 1.0 0.7
1-5/8 104 1.2 0.8
2-1/8 11.9 1.6 1.0
2-5/8 13.4 2.0 1.3
3-1/8 14.3 2.4 1.6

Dimensionado de la linea de liquido

A la hora de disefiar las lineas de liquido es importante que el liquido alcance la valvula de expansién sin gas
vaporizado, puesto que este gas reducird la capacidad de la valvula. Debido a que el gas vaporizado puede estar
provocado por una caida de presion en la linea, las pérdidas de presién debidas a la friccién y a los cambios en la altura
estatica deben mantenerse al minimo.

Debe instalarse una valvula de retencion en la linea de liquido donde la temperatura ambiente pueda caer por debajo de
la temperatura ambiente del equipo para evitar la migracion de liquido al condensador y mantener el refrigerante liquido
en la linea durante el arranque de la unidad (si se utiliza una valvula de expansién termostatica, la valvula de retencion
también ayudara a que la presiéon del liquido sea lo suficientemente alta para mantener la valvula cerrada con el
compresor apagado).

Debe instalarse una valvula de alivio entre la valvula de retencion y la valvula de expansion.

El diametro de la linea de liquido debe ser lo mas pequefio posible mientras se mantiene una caida de presion
aceptable. Esto es necesario para reducir la carga de refrigerante. La longitud total entre el enfriador y la unidad
enfriadora refrigerada por aire no debe superar los 60 metros equivalentes.

Los elevadores de la linea de liquido en el sistema requieren una caida de presion adicional de 11,5 kPa por metro de
elevacion vertical. Cuando sea necesario disponer de un elevador de linea de liquido, realice el recorrido vertical
inmediatamente después del condensador antes de cualquier restriccion adicional. Los elevadores de la linea de liquido
no deben superar los 3 metros en altura de la conexién de linea de liquido del condensador (consulte la figura 22). La
linea de liquido no debe inclinarse.

Las lineas de liquido no se aislan normalmente. No obstante, si las lineas de liquido se exponen a ganancia de calor
solar 0 a temperaturas que excedan los 43C, la sub refrigeracién puede verse afectada. En estos casos, aisle las lineas
de liquido.

Las referencias para el dimensionado de la linea de liquido se muestran en la tabla 3. Deben utilizarse solamente como
referencia, para un circuito funcionando con una temperatura de condensacion igual a 55C y 5T de sub refrigeracion
en la salida del condensador. El dimensionado de las lineas es responsabilidad del disefiador de la planta, utilice el
cuaderno de refrigeracion ASHRAE u otra guia de disefio adecuada.
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Tabla 3 — Tamarios de la linea de liquido

Capgcid_ad Longitud equivalente total (metros)

del circuito
kw 5 10 15 20 25 30 40 50 60
300 1-1/8 1-1/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-5/8 1-5/8
350 1-1/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-5/8 1-5/8 1-5/8
400 1-1/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-5/8 1-5/8 1-5/8 1-5/8
450 1-1/8 1-3/8 1-3/8 1-3/8 1-5/8 1-5/8 1-5/8 2-1/8 2-1/8

Dimensionado de la linea de descarga (gas caliente)

El tamafio de la linea de descarga se basa en la velocidad necesaria para el buen funcionamiento del enfriador, la
correcta manipulacion del aceite y la proteccién del compresor contra dafios que puedan resultar de la condensacion del
refrigerante liquido durante el apagado.

La pérdida de friccién total para la linea de descarga de 20 a 40 kPa se considera un buen disefio. El dimensionado de
cada seccion de tuberia debe considerarse cuidadosamente para que la velocidad del gas sea suficiente en todas las
condiciones de funcionamiento para transportar el aceite.

Si la velocidad en el elevador de descarga vertical es demasiado baja, se puede acumular una cantidad considerable de
aceite en el elevador y colector horizontal, haciendo que el compresor pierda aceite, lo que puede provocar dafios en el
compresor debido a la falta de aceite. Cuando la carga del compresor (y la velocidad del gas en la linea de descarga)
aumenta, el aceite acumulado durante la carga reducida puede ser transportado de vuelta al compresor provocando
dafos.

Cualquier linea de descarga viniente y colector horizontal deben elevarse por encima de al linea central del cabezal.

Las lineas de descarga deben inclinarse hacia abajo, en la direccion del flujo de gas caliente, a una velocidad de 6 mm
por metro de recorrido horizontal. Esto es necesario para desplazar por efecto de la gravedad cualquier aceite yacente
en el colector. Las cavidades para lubricacion deben evitarse debido a que el aceite se acumularia en dichos puntos y el
compresor podria resultar sobrealimentado.

Si el enfriador esta debajo del condensador, fije la linea de descarga a al menos 2,5 cm por encima de la parte superior
del condensador. Debe instalarse una valvula de presién en el condensador para facilitar la medicion de la presion para
mantenimiento.

Debe instalarse una valvula de alivio en la linea de descarga.
Las referencias para el dimensionado de la linea de descarga se muestran en la tabla 9. Debe utilizarse sélo como
referencia, para un circuito que funcione con una temperatura de salida de agua del evaporador igual a 7C y una

temperatura de condensacion igual a 55C. El dimensionado de la linea es responsabilidad del disefiador de planta,
utilice el cuaderno de refrigeracion ASHRAE u otra guia de disefio adecuada.

Tabla 4 — Tamafos de la linea de descarga

C(':apz_acid_ad Longitud equivalente total (metros)

el circuito
kw 5 10 15 20 25 30 40 50 60
300 2-1/8 2-1/8 2-1/8 2-5/8 2-5/8 2-5/8 3-1/8 3-1/8 3-1/8
350 2-1/8 2-1/8 2-5/8 2-5/8 3-1/8 3-1/8 3-1/8 3-1/8 3-1/8
400 2-1/8 2-5/8 2-5/8 3-1/8 3-1/8 3-1/8 3-1/8 | 2x2-5/8|2x2-5/8
450 2-5/8 2-5/8 2-5/8 3-1/8 3-1/8 3-1/8 2x2-5/8|2x2-5/8]|2x3-1/8

Carga de aceite

En la aplicacién de condensador remoto, la carga de aceite en el compresor debe tener en cuenta que un porcentaje de
aceite de alrededor del 1% se mezcla normalmente en el refrigerante, por lo que hay que afadir algo de aceite a la
carga estandar si la carga de refrigerante sobrepasa la carga estandar de la unidad. Lo que es importante, durante el
funcionamiento de la unidad, es que el nivel de aceite en el separador de aceite no sea inferior al ¥ de la mirilla lateral
superior.

El compresor de las unidades de la version ME y Receptor de liquido (opcional) se entregan con su carga adecuada de
aceite. Los circuitos de refrigerante no debe permanecer abierto a la atmésfera durante mas de 15 minutos. Si esto
sucede es necesario sustituir la carga de aceite y el filtro de aceite como se describe en el "Procedimiento para
reemplazar el filtro de aceite" de este manual.
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Responsabilidades del operador

Es importante que el operador cuente con el adiestramiento adecuado y se familiarice con el sistema antes de operar la
maquina. Aparte de leer este manual, el operador debe estudiar el manual de operacion del microprocesador y el
diagrama de cableado con el fin de comprender la secuencia de arranque, la operacion del equipo, la secuencia de
parada y el funcionamiento de todos los dispositivos de seguridad.

Durante la fase inicial de puesta en marcha de la maquina, estara disponible un técnico autorizado por el fabricante que
respondera a cualquier pregunta y le dara instrucciones sobre los procedimientos de operacién correctos.

Se recomienda que el operador mantenga un diario de datos operativos de cada maquina instalada. Debera llevarse
también un libro donde se registren todas las actividades de mantenimiento periédico y trabajos efectuados en la unidad.
Si el operador observa condiciones operativas anormales o extrafias, se recomienda que consulte con el servicio técnico
autorizado por el fabricante.

Descripcion de la maquina
Esta maquina, del tipo de condensador refrigerado por agua, consta de los siguientes componentes principales:

- Compresor : El compresor de tornillo simple y avanzada tecnologia de las series Fr 3200 6 Fr 4100
es de tipo semihermético y utiliza el gas procedente del evaporador para enfriar el motor
eléctrico, ofreciendo un funcionamiento 6ptimo bajo cualquier condicion de carga
imprevista. El sistema de lubricacién por inyeccidon de aceite no precisa de bomba, ya
que el aceite fluye en virtud de la diferencia de presiones entre descarga y aspiracion
del compresor. Ademas de lubricar los cojinetes de bolas, la inyeccién de aceite
contribuye al sellado dinamico del tornillo compresor, facilitando asi el trabajo de

compresion.

- Evaporador : El evaporador de tipo tubular de carcasa con expansién directa es de gran tamafio, lo
que asegura un rendimiento éptimo bajo cualquier condicién de carga.

- Condensador : El condensador de tipo tubular con carcasa dispone de micro aletas de alta eficiencia.

El liquido subenfriado por la parte inferior de los tubos no sélo mejora la eficiencia total
de la maquina, sino que también compensa las variaciones de la carga térmica
adaptando la carga de refrigerante a todas las condiciones de funcionamiento previstas.

- Valvula de expansion :  La maquina estandar dispone de una valvula de expansion electrénica controlada por un
dispositivo electronico llamado Controlador que optimiza su funcionamiento.

Descripcion del ciclo de refrigeracion

El refrigerante a baja temperatura procedente del evaporador es aspirado por el compresor a través del motor eléctrico,
que resulta asi enfriado por el refrigerante. A continuacion, el refrigerante es comprimido y, durante el proceso, se
mezcla con el aceite lubricante procedente del separador de aceite.

La mezcla de aceite y refrigerante a elevada presion es introducida en el separador de aceite, del tipo centrifugo y alta
eficacia, donde el aceite se separa del refrigerante. El aceite acumulado en el fondo del separador es forzado a volver al
compresor debido a la diferencia de presion, mientras que el refrigerante libre de aceite es enviado al condensador.

El refrigerante se distribuye uniformemente dentro del condensador en todo el volumen del intercambiador y el gas en
contacto con los tubos se enfria y empieza a condensar.

El fluido condensado a temperatura de condensacién pasa a través de la seccion de subenfriamiento donde incluso
pierde mas calor, aumentando la eficiencia del ciclo. El calor recogido del liquido durante la refrigeracion, condensacion
y subenfriamiento se intercambia con el del agua que pasa dentro de los tubos del condensador.

El fluido subenfriado circula a través del filtro secador de alta eficacia y a continuacion llega al elemento de expansion
(valvula de expansion), donde sufre una caida de presion que provoca la vaporizacion de parte del liquido refrigerante.
El resultado del proceso en este punto es una mezcla de liquido y gas a baja presion y baja temperatura que entra en el
evaporador, donde absorbe el calor necesario para su vaporizacion.

Cuando el liquido-vapor de refrigerante se distribuye uniformemente en los tubos del evaporador de expansion directa,
el calor se intercambia con el agua de refrigeracion y de este modo, se reduce la temperatura hasta la completa
condensacion, seguida del sobrecalentamiento.

Tras alcanzar el estado de vapor sobrecalentado, el refrigerante sale del evaporador y es aspirado de nuevo por el
compresor, repitiéndose el ciclo.
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Descripcidn del ciclo frigorifico con recuperacion de calor parcial

El refrigerante a baja temperatura procedente del evaporador es aspirado por el compresor a través del motor eléctrico,
que resulta asi enfriado por el refrigerante. A continuacion, el refrigerante es comprimido y, durante el proceso, se
mezcla con el aceite lubricante procedente del separador de aceite.

La mezcla de aceite y refrigerante a elevada presion es introducida en el separador de aceite, del tipo centrifugo y alta
eficacia, donde el aceite se separa del refrigerante. El aceite acumulado en el fondo del separador es forzado a volver al
compresor debido a la diferencia de presion, mientras que el refrigerante libre de aceite es enviado al condensador.

La parte superior del condensador dispone de tubos de refrigeracion a través de los cuales se recupera aproximada-
mente el 10% del calor eliminado de la unidad.

Estos condensadores, con tubos de recuperacion de calor parcial, disponen de coronas con acoplamientos especiales a
los que se pueden conectar los tubos de agua caliente. Cuando la recuperacién de calor esta activada, el rendimiento
del condensador mejora puesto que su temperatura baja a medida que aumenta la superficie dedicada a la descarga de
calor.

Tras pasar por los tubos de refrigeracion, el gas comienza a condensarse en la parte central del condensador.

El fluido condensado a temperatura de condensacion pasa a través de la seccion de subenfriamiento donde incluso
pierde mas calor, aumentando la eficiencia del ciclo. El fluido subenfriado circula a través del filtro secador de alta
eficacia y a continuacion llega al elemento de expansion (valvula de expansién), donde sufre una caida de presion que
provoca la vaporizacién de parte del liquido refrigerante.

El resultado del proceso en este punto es una mezcla de liquido y gas a baja presion y baja temperatura que entra en el
evaporador, donde absorbe el calor necesario para su vaporizacion.

Cuando el liquido-vapor de refrigerante se distribuye uniformemente en los tubos del evaporador de expansién directa,
el calor se intercambia con el agua de refrigeracion y de este modo, se reduce la temperatura hasta la completa
condensacion, seguida del sobrecalentamiento.

Tras alcanzar el estado de vapor sobrecalentado, el refrigerante sale del evaporador y es aspirado de nuevo por el
compresor, repitiéndose el ciclo.

Control del circuito de recuperacion de calor parci al y recomendaciones de

instalacion
El sistema de recuperacion de calor parcial no es gestionado ni controlado por la maquina. El instalador debera seguir
las recomendaciones siguientes para obtener un rendimiento y fiabilidad del sistema 6ptimos:

1) Instale un filtro mecénico en la tuberia de entrada al intercambiador de calor.

2) Instale valvulas de cierre que permitan incomunicar el intercambiador de calor del sistema de agua
durante los periodos de inactividad o mantenimiento del sistema.

3) Instale una valvula de vaciado que permita evacuar el intercambiador de calor en caso de previsién de
temperaturas ambiente bajo cero durante los periodos de inactividad de la maquina.

4) Instale uniones flexibles antivibracién en las tuberias de entrada y salida de agua del recuperador de

calor, de forma que la transmisiéon de vibraciones, y por tanto de ruido, al sistema de agua se
mantenga tan reducida como sea posible.

5) No someta las uniones del intercambiador al peso de las tuberias del recuperador de calor. Las
uniones de las tuberias de agua de los intercambiadores de calor no estan disefiadas para soportar el
peso de las tuberias.

6) Si la temperatura de agua del recuperador de calor es inferior a la temperatura ambiente, se deben
esperar 3 minutos después de haber parado el Ultimo compresor antes de desconectar la bomba de
agua del recuperador.
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Fig. 6 - Ciclo de refrigeracion de la unidad de cir  cuito simple EWWD I-SS
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Fig. 11 - Ciclo de refrigeracion de la unidad de ci
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Fig. 12 - Ciclo de refrigeracion de la unidad de ci
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Fig. 13 - Ciclo de refrigeracion de la unidad de ci  rcuito simple EWWD I-SS - Recuperacion de calor tot  al
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Fig. 14 - Ciclo de refrigeracion de la unidad de ci  rcuito simple EWWD I-XS
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Fig. 17 - Ciclo de refrigeracion de la unidad de ci
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Fig. 18 - Ciclo de refrigeracion de la unidad de ci
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Fig. 19 - Ciclo de refrigeracion de la unidad de ci  rcuito doble EWWD |-XS
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Fig. 21 - Ciclo de refrigeracién de la unidad de ci  rcuito triple EWLD I-SS
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Fig. 22 - Ciclo de refrigeracion de la unidad de ci
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Fig. 23 - Ciclo de refrigeracion de la unidad de ci  rcuito triple EWWD I-SS - Recuperacion de calor tot  al
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Compresor

El compresor de tornillo simple es de tipo semihermético, con un motor asincrono de tres fases y dos polos acoplado
directamente, mediante chaveta, sobre el eje principal. El gas de aspiracién procedente del evaporador enfria el motor
eléctrico antes de ingresar en el compresor a través de las lumbreras de admision. En el interior del motor eléctrico hay
sensores de temperatura que estan completamente cubiertos por el devanado y sirven para supervisar la temperatura
del motor en todo momento. En el caso de que la temperatura del devanado alcance valores excesivos (120C), un
dispositivo externo especial conectado a los sensores y al controlador electronico desactivara el correspondiente
compresor.

Hay solamente dos piezas en movimiento rotativo y no hay ninguna otra pieza del compresor que tenga un movimiento
excéntrico y/o alternativo.

Los componentes basicos, por lo tanto, son solamente el rotor principal y los satélites que efectian el trabajo de
compresion, engranando dichas piezas perfectamente entre si.

El sellado de la compresion se obtiene gracias a un material compuesto especial de la forma adecuada interpuesto
entre el tornillo principal y el satélite. El eje principal, sobre el que se acopla el rotor principal mediante chaveta, esta
soportado por dos cojinetes de bolas. El sistema asi compuesto es equilibrado estatica y dinamicamente antes del
ensamblaje.

Fig. 24 - Imagen del compresor Fr4100

Proceso de compresion

En el compresor de tornillo simple, el proceso de aspiracién, compresion y descarga tiene lugar de forma continua
gracias al satélite superior. En este proceso, el gas de aspiracién penetra en el espacio delimitado por el rotor, los
dientes del satélite superior y el cuerpo del compresor. El volumen se reduce gradualmente durante la compresién del
refrigerante. El gas comprimido a una elevada presién es entonces descargado al interior del separador de aceite
integrado. En el separador de aceite, la mezcla gas/ aceite y el aceite se acumulan en una cavidad situada en la parte
inferior del compresor, desde donde el aceite es inyectado a los mecanismos de compresion con el fin de asegurar tanto
el sellado necesario para la compresion como la lubricacién de los cojinetes de bolas.

EIMWCO00404-13ES - 81/103



1. e 2. Aspiracion

Las acanaladuras del rotor principal "a", "b" y
"c" estan comunicadas por un extremo con la
camara de aspiracion y estan cerradas al otro
extremo por los dientes de la rueda satélite. A
medida que el rotor principal gira, aumenta la
longitud util de las acanaladuras, aumentando
a la vez, en consecuencia, el volumen abierto
a la camara de aspiracion: En la figura 1 se
ilustra con claridad este proceso. A medida
gue la acanaladura 'a’ asume la posiciéon de
las acanaladuras 'b'y 'c' su volumen aumenta,
lo que induce a que se introduzca gas de
aspiracion en su interior.

Al seguir girando el rotor principal, llega un
momento en el que las acanaladuras que
estaban comunicadas con la camara de
aspiracion engranan con los dientes de la
rueda satélite. Esto coincide con el sellado
progresivo de cada acanaladura por parte del
rotor principal.

Una vez que el espacio interior de la
acanaladura queda incomunicado de la
camara de aspiracion, se completa la etapa
de aspiracion del proceso de compresion.

3. Compresion

A medida que el rotor gira, el volumen de gas
atrapado en el interior de la acanaladura se
reduce al disminuir la longitud util de dicha
acanaladura, lo que da lugar al proceso de
compresion.

4. Descarga

A medida que el diente del satélite se
aproxima al extremo de una acanaladura, la
presion del vapor atrapado en su interior
alcanza un valor maximo, que coincide con el
momento en que el borde mas avanzado de la
acanaladura comienza a cubrir la lumbrera
triangular de descarga. La compresion cesa
inmediatamente cuando el gas es enviado al
colector de descarga. El diente de la rueda
satélite continla vaciando la acanaladura
hasta que el volumen de ésta queda reducido
a cero. Este proceso de compresién se repite
sucesivamente con cada acanaladura/ diente
de la rueda satélite.

Gas de
descarga

=

(©

J

No se muestra el separador de aceite

Fig. 25 — Proceso de compresion

Gas de
aspiracion
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Comgrobaciones Qrevias ala puesta en marcha

Generalidades
Una vez instalada la maquina, lleve a cabo el siguiente procedimiento para comprobar que la operacidon se ha hecho
correctamente:

A PRECAUCION

Desconecte la alimentacién eléctrica a la maquina antes de efectuar ninguna comprobacion.
Si no se abren los interruptores de alimentacién en este punto del proceso, se pone en grave peligro la integridad
fisica, e incluso la vida, del operador.

Inspeccione todas las conexiones eléctricas a los circuitos de fuerza y a los compresores, incluyendo las conexiones de
contactores, portafusibles y terminales eléctricos, y compruebe que estan limpias y bien apretadas. Aunque estas
comprobaciones ya se hacen en fabrica en todas las maquinas que se entregan, es posible que alguna conexion
eléctrica se afloje debido a las vibraciones durante el transporte.

A PRECAUCION

Compruebe que los terminales eléctricos de los cables estan bien apretados. Los cables flojos pueden
sobrecalentarse y causar problemas en los compresores.

Abra las valvulas (si se han instalado) de descarga, de liquido, de inyeccién de liquido y de aspiracion.

A ADVERTENCIA

No arranque los compresores si las valvulas de descarga, liquido, inyeccién de liquido o aspiracion estan cerradas.
Si no se abren estas valvulas pueden producirse dafios graves en el compresor.

Esta absolutamente prohibido cerrar las vélvulas en as tuberias de aspiracion y descarga cuando la unidad esta
funcionando.

Esta valvula s6lo pueden cerrarse cuando el compresor esta apagado durante el mantenimiento de la unidad. Esta
operacion debera ser llevada a cabo por personal técnico cualificado que posea las calificaciones requeridas por las
disposiciones europeas y/o locales y que disponga de los dispositivos de proteccién colectiva y personal previstos.

Compruebe la tensién de alimentacion en los terminales del interruptor general, con mecanismo de bloqueo de puerta,
de desconexion del equipo. La tension de alimentacion debe coincidir con la que figura en la placa identificativa.
Tolerancia maxima permitida + 10%.

El desequilibrio de tensién entre las tres fases no debe exceder de + 3%.

La unidad viene de fabrica con un monitor de fases que evita la puesta en marcha de los compresores si la secuencia
de fases no es correcta. Efectlie correctamente las conexiones de los terminales del disyuntor de alimentacién para
asegurar un funcionamiento sin alarmas. Si el monitor de fases activa la alarma una vez puesta en tension la maquina,
cambie simplemente dos fases entre si en la alimentacion al disyuntor general (alimentacién eléctrica de la unidad).
Nunca efectle el cambio de cableado en el monitor.

Si se pone en marcha la maquina con la secuencia de fases incorrecta, se compromete irremediablemente el
funcionamiento del compresor. Asegurese de que las fases L1, L2 y L3 se corresponden con la secuencia R S T.

Llene el circuito de agua purgando el aire del sistema por su punto mas alto; abra la valvula de purga de aire situada
sobre la carcasa del evaporador. Recuerde volver a cerrarla después del llenado. La presion de disefio de la zona de
agua del evaporador es 10,0 bar. No exceda esta presion en ningiin momento de la vida de la maquina.
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A IMPORTANTE

Antes de poner la maquina en funcionamiento, limpie el circuito de agua. En el interior del intercambiador de calor
puede depositarse suciedad, incrustaciones, productos de la corrosién y otras materias extrafias que reducen su
capacidad de transmision de calor. También puede aumentar la caida de presién, reduciéndose el caudal de agua.
Por lo tanto, un tratamiento de agua correcto reducira el riesgo de corrosion, erosion, incrustaciones, etc. El método
de tratamiento mas apropiado debera determinarse en el lugar de instalacién, en funcion del tipo de sistema y de las

caracteristicas locales del agua de proceso.
El fabricante no es responsable de dafios o averias del equipo ocasionados por la falta de tratamiento, o por un

tratamiento inapropiado, del agua del sistema.

Unidades con bomba de agua externa
Arranque la bomba de agua y compruebe si hay fugas en el sistema de agua; repare las fugas que haya. Con la bomba

en marcha, ajuste el caudal de agua hasta que la caida de presion a través del evaporador alcance el valor de disefio.
Ajuste el punto de disparo del interruptor de caudal (no incluido de fabrica), para asegurar un funcionamiento de la

maquina dentro de un margen de caudal de + 20%.

A partir de este momento, la maquina estara bajo te  nsion eléctrica. Tenga mucha precauciéon durante las
operaciones siguientes.

La falta de atencién durante las operaciones que si  guen puede ocasionar graves lesiones personales.

Alimentacion eléctrica
La tensién de alimentacién de la maquina debe coincidir con la especificada en la placa identificativa + 10%, mientras

que el desequilibrio de tension entre fases no debe exceder de + 3%. Mida la tension entre fases y, si los valores
obtenidos no se encuentran dentro de los limites establecidos, corrijalos antes de poner la unidad en marcha.

A PRECAUCION

Disponga una tensién de alimentacion apropiada. Una tension de alimentacién inadecuada podria ocasionar
problemas de funcionamiento de los componentes de control y el disparo inconveniente de los dispositivos de
proteccion térmica, asi como una reduccién considerable de la vida Util de los contactores y motores eléctricos.

Desequilibrio de la tensién de alimentacion

En un sistema de tres fases, el desequilibrio excesivo entre ellas causa
sobrecalentamiento del motor eléctrico. El maximo desequilibrio de tension permitido es de 3%, calculado
de la forma siguiente:

V max- VaveragexlOO: %
Vaverage

Desequilibrio %:

Ejemplo: Las medidas de tensién de las tres fases son, respectivamente 383, 386 y 392 Voltios; el promedio de tension

es:
383+386+392 - 387 voltios

3
por lo tanto, el porcentaje de desequilibrio es:

%8;387)&00: 12% por debajo del méaximo permitido (3%)
/
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Alimentacion de los calefactores de aceite

Cada compresor viene con una resistencia eléctrica situada en la parte inferior del compresor. Su objeto es calentar el
aceite lubricante y evitar asi que el fluido refrigerante se mezcle con el aceite.

Es necesario, por lo tanto, asegurarse de que las resistencias disponen de alimentacion eléctrica desde, al menos, 24
horas antes del momento previsto de puesta en marcha. Para asegurarse de que las resistencias se activan, basta con
mantener la maquina bajo tensién, cerrando el disyuntor general Q10.

El microprocesador, sin embargo, cuenta con una serie de sensores que evitan la puesta en marcha del compresor si la
temperatura del aceite no es superior en al menos 5C a la correspondiente temperatura de saturacion.

Mantenga los interruptores QO, Q1, Q2 y Q12 en posicion Off (6 0) hasta el momento de arranque de la maquina.

Parada de emergencia
La maquina dispone de un sistema de parada de emergencia que corta la alimentacion a los compresores, permitiendo
que la maquina se detenga de forma segura en caso de peligro. La parada de emergencia se dispara pulsando el boton
rojo en la compuerta del panel eléctrico de la maquina.
Después de que la maquina se detenga, se genera una sefial de alarma en la tarjeta de control de la unidad, que
informa de la activacién de la parada de emergencia y evita el reinicio de los compresores. Para reiniciar los
compresores:

- Reinicie el botén de emergencia

- Cancele la alarma en la tarjeta de control.

Este botén de emergencia corta el suministro eléctrico a los compresores, pero no el del panel eléctrico. Por lo tanto,
tome todas las precauciones necesarias, en caso de que tuviera que realizar alguna accién en la maquina posterior a
la parada de emergencia.
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Procedimiento de puesta en marcha

Puesta en marcha de la maquina

1.

2.

o

B oo~

11.

12.
13.

14.

15.
16.

Con el interruptor general Q10 cerrado, compruebe que los interruptores QO0, Q1, Q2 y Q12 estan en posicion Off
(6 0).

Cierre el interruptor magnetotérmico Q12 y espere a que se active el microprocesador y el sistema de control.
Compruebe que el aceite esta a una temperatura suficiente. La temperatura del aceite debe ser superior en al
menos 5T a la temperatura de saturacion del refrig erante presente en el compresor.

Si el aceite no esta lo bastante caliente, no serd posible arrancar los compresores y aparecera el mensaje “Oil
Heating” (aceite calentandose) en la pantalla del microprocesador.

Ponga en marcha la bomba de agua.

Ponga el interruptor QO en posicién On y espere a que aparezca el mensaje “Unit-On/ Compressor Stand-By”
(Unidad On /Compresor preparado).

Compruebe que la caida de presion a través del evaporador corresponde a la de disefio o corrijala si es preciso.
La caida de presion debe medirse en las conexiones para carga de refrigerante, suministradas de fabrica, situadas
en las tuberias del evaporador. No mida la caida de presiéon en puntos entre los que se interpongan valvulas y/o
filtros.

Cuando arranque por primera vez, gire el interruptor QO en la posicién Off para comprobar que la bomba de agua
permanece encendida durante tres minutos antes de que se detenga.

Gire el interruptor Q0 en On de nuevo.

Pulse el botdn “Set” (Ajuste) para comprobar que el punto de ajuste local de temperatura es el deseado.

Ponga el interruptor Q1 en la posiciéon On (6 1) para arrancar el compresor #1.

Una vez que el compresor haya arrancado, espere un minuto, al menos, a que se estabilice el sistema. Durante
este periodo el controlador llevara a cabo una serie de operaciones para vaciar el evaporador (Prepurga) y
asegurar una puesta en marcha segura.

Al final de la prepurga, el microprocesador comenzara a poner en carga el compresor, que ya estd en marcha,
para reducir la temperatura de salida de agua. Compruebe el buen funcionamiento del dispositivo de control de
capacidad midiendo la intensidad de corriente absorbida por el compresor.

Compruebe la presién de evaporacion y condensacioén del refrigerante.

Una vez que el sistema se haya estabilizado, compruebe que la mirilla de liquido, situada en la tuberia que lleva a
la valvula de expansién, esta completamente llena (sin burbujas) y que el indicador de humedad sefala “Dry”
(Seco). La presencia de burbujas en la mirilla de liquido podria indicar un bajo nivel de refrigerante, una caida de
presion excesiva a través del filiro secador o una valvula de expansion bloqueada en su posicién de apertura
maxima.

Ademas de comprobar la mirilla de liquido, compruebe los siguientes parametros de funcionamiento del circuito:

a) Sobrecalentamiento del refrigerante en la aspiracion del compresor

b) Sobrecalentamiento del refrigerante en la descarga del compresor

c) Subenfriamiento del liquido a la salida de la bateria de condensadores

d) Presion de evaporacion

e) Presion de condensacion

Con excepcion de las temperaturas de liquido y de aspiracién en unidades con valvula de expansién termostatica,
que precisan el empleo de un termometro exterior, todas las demas lecturas de parametros pueden hacerse
directamente en la pantalla del microprocesador del equipo.

Ponga el interruptor Q2 en la posiciéon On (6 1) para arrancar el compresor #2.
Repita los pasos 10 al 15 para el segundo circuito.

Tabla 5 — Condiciones de funcionamiento tipicas con compresores al 100%

¢ Ciclo econémico? Sobrecalentamiento | Sobre- Subenfriamiento del
en la aspiracién calentamiento en | liquido
la descarga
NO 4+6 < 20 +25<C 5+6<T
Si 4+6 < 18 +23 C 10 £15<T

A IMPORTANTE

Los sintomas de una carga escasa de refrigerante son: Baja presion de evaporacién, excesivo sobrecalentamiento
en la aspiracién y en la descarga (por encima de los valores arriba indicados) y bajo valor de subenfriamiento. En tal
caso, afiada refrigerante R134A al correspondiente circuito. El sistema ha sido dotado de una conexion para carga
de refrigerante situada entre la valvula de expansion y el evaporador. Cargue refrigerante hasta que las condiciones
de funcionamiento recuperen la normalidad.
Recuerde reponer la caperuza de la valvula cuando haya finalizado.
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17. Para apagar la unidad de forma temporal (parada diaria o de fin de semana) ponga el interruptor Q0 en Off (6 0)
o0 abra el contacto remoto entre los terminales 58 y 59 del panel de terminales M3 (la instalacion del interruptor
remoto corre a cargo del cliente). El microprocesador activara el procedimiento de parada, que dura varios
segundos. Tres minutos después de parar los compresores, el microprocesador parara la bomba. No
desconecte la alimentacion principal para no interrumpir la corriente a las resistencias eléctricas de los
compresores y del evaporador.

A IMPORTANTE

Si la maquina no incluye una bomba integrada, no pare la bomba externa antes de transcurridos 3 minutos desde la
parada del ultimo compresor. La parada prematura de la bomba hara que se dispare la alarma por fallo de circulacion
de agua.

Parada estacional

1. Ponga los interruptores Q1 y Q2 en posicion Off (6 0) para parar los compresores segun el proceso normal de
recogida de gas.

2. Una vez parados los compresores, ponga el interruptor Q0 en Off (6 0) y espere a que se detenga la bomba de
agua integrada. Si la bomba de agua es controlada de forma externa, espere 3 minutos después de parados los
compresores antes de desconectar la bomba.

3. Abra el interruptor magnetotérmico Q12 ubicado en la seccién de control del interior del cuadro eléctrico (posicion
Off) y a continuacién abra el disyuntor general Q10 para desconectar definitivamente la alimentacién a la maquina.

4. Cierre las valvulas de admision del compresor (si las hay), las valvulas de descarga y las valvulas de la linea de
liquido y de inyeccién de liquido.

5. Coloque un letrero de advertencia en cada interruptor que haya abierto, avisando de que deben abrirse todas las
valvulas antes de poner en marcha los compresores.

6. Si no ha puesto una mezcla de agua y glicol en el sistema, vacie completamente el agua del evaporador y de las
tuberias de conexién en caso de que la maquina vaya a estar parada durante la estacién invernal. Se tendra en
cuenta que una vez desconectada la alimentaciéon a la unidad, la resistencia eléctrica anticongelamiento no
funcionara. No deje evaporador y tuberias expuestos a las condiciones atmosféricas durante el periodo de
inactividad.

Puesta en marcha tras la parada estacional

1. Para asegurar un buen contacto eléctrico, compruebe, con el disyuntor general abierto, que todas las conexiones
eléctricas, cables, terminales y tornillos estan bien apretados.

2. Verifique que la tension de alimentacion de la maquina coincide con el especificado en la placa identificativa dentro
de un margen de = 10%, y que el desequilibrio de fases es inferior a + 3%.

3. Verifigue que todos los dispositivos de control estan operativos y en buen estado y que hay una carga térmica
adecuada para la puesta en marcha.

4. Verifigue que todas las valvulas de conexién estan bien apretadas y que no hay fugas de refrigerante. Reponga
siempre las caperuzas de las valvulas.

5. Compruebe que los interruptores QO0, Q1, Q2 y Q12 estan en posicion abierta (Off). Ponga el disyuntor general
Q10 en la posicion On. Eso permitira activar las resistencias eléctricas de los compresores. Espere, 12 horas al
menos, a que las resistencias calienten el aceite.

6. Abra todas las valvulas de aspiracion, descarga, liquido e inyeccién de liquido. Reponga siempre las caperuzas de
las vélvulas.

7. Abra las valvulas de agua y llene el sistema, purgando el aire del interior del evaporador por la valvula de purga
instalada en su carcasa. Verifique que no hay fugas de agua en las tuberias.
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Mantenimiento del sistema

A ADVERTENCIA

Cualquier actividad de mantenimiento, rutinaria o extraordinaria, debera ser llevada a cabo Gnicamente por personal
cualificado, familiarizado con las caracteristicas, operacién y procedimientos de mantenimiento de la maquina, y que
es consciente de los requisitos de seguridad y de los riesgos potenciales.

A ADVERTENCIA

esta absolutamente prohibido quitar las protecciones de las piezas méviles de la unidad

A ATENCION

Si se producen repetidas paradas a consecuencia del disparo de dispositivos de seguridad, las causas deberan ser
investigadas y corregidas.

Si se vuelve a poner en marcha la unidad después de tan sélo rearmar la alarma, el equipo podria sufrir graves
dafos.

A ATENCION

Para un o6ptimo funcionamiento de la maquina y por razones de proteccién medioambiental, es esencial mantener
una carga de refrigerante y aceite correcta. Toda operacién de recuperacion de refrigerante debe ajustarse a la
legislacion vigente.

Generalidades

A IMPORTANTE

Ademas de las comprobaciones sugeridas en el programa de mantenimiento rutinario, se recomienda programar
inspecciones periddicas, a cargo de personal cualificado, en los términos siguientes:

4 inspecciones al afio (1 cada 3 meses) en unidades con un funcionamiento de 365 dias al afio;

2 inspecciones al afio (1 al comienzo de la estacion y la segunda a mitad de la estacién) en unidades con un
funcionamiento estacional de aproximadamente 180 dias al afio.

1 inspeccion al afio (1 al comienzo de la estacion) para unidades con un funcionamiento estacional de
aproximadamente 90 dias al afio.

A IMPORTANTE

El fabricante de la unidad precisa que los usuarios realicen una comprobacion de la unidad sobre el estado de los
circuitos de refrigeracion presurizados cada 10 afios de utilizacién, en cumplimiento de la ley italiana (Decreto Lgs.
93/2000), para todos los grupos que pertenezcan a las categoria | y IV y que contengan fluidos del grupo 2.

El fabricante también recomienda a todos los usuarios analizar las vibraciones del compresor anualmente y realizar
inspecciones rutinarias para comprobar si hay fugas de refrigerante. Estas comprobaciones certifican que el circuito
de refrigeracion esta intacto y es seguro y deberan realizarse de acuerdo con las leyes europeas y/o locales por
personal en posesion de la certificaciones requeridas por dicha ley.

Mantenimiento del compresor

El analisis de vibraciones es un buen método para verificar la condicion mecanica del compresor.

Se recomienda tomar lecturas de vibraciones inmediatamente tras la puesta en marcha y periédicamente una vez al afio.
La carga del compresor debera ser similar a la que tenia durante anteriores tomas de datos para garantizar la fiabilidad
de las lecturas.
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Lubricacion

Las unidades no requieren un procedimiento rutinario de lubricacién de sus componentes.

El aceite del compresor es de tipo sintético y de alto valor higroscopico. Se debe, por lo tanto, evitar la exposicion del
mismo al aire atmosférico durante el almacenamiento y el llenado. Se recomienda no dejar el aceite al aire libre durante
mas de 10 minutos.

El filtro de aceite del compresor esta situado bajo el separador de aceite (lado de descarga). Se debe sustituir cuando la
caida de presion a su través exceda el valor de 2,0 bar. La caida de presion a través del filtro de aceite es la diferencia
entre la presion de descarga del compresor y la presién de aceite. En el caso de ambos compresores, estas dos
presiones pueden ser supervisadas mediante el microprocesador.

GAS OUTPUT

OIL CHARGE COCK
1"1/4 ROTALOCK

GAS INLET
ELECTRICAL RESISTANCE

400W-115V
OIL DRAIN

1.0625"-12 UNF

GAS QUTPUT

LEGEND:
A — 1/8 — 27 NPT COUPLING — LOW PRESSURE
B — 1/8 — 27 NPT COUPLING — OIL PRESSURE

C — 1/8 — 27 NPT COUPLING — HIGH PRESSURE-2 POSITIONS

D — 750" — 16 UN COUPLING — LINEAR TRANSDUCER

E — COMPR. LOADING SOLENOID VALVE

F — COMPR. UNLOADING SOLENOID VALVE

G — MAX DELIVERY TEMPERATURE SENSOR (2 pcs).

Fig. 27 - Instalacion de dispositivos de control de | compresor Fr4

GAS INLET ENTRADA DE GAS
GAS OUTPUT SALIDA DE GAS
OIL CHARGE COCK VALVULA DE CARGA DE ACEITE
ELECTRICAL RESISTANCE RESISTENCIA ELECTRICA
OIL DRAIN DRENAJE DE ACEITE
GAS OUTPUT SALIDA DE GAS

SIMBOLOS

A —1/8"— 27 ACOPLAMIENTO NPT - BAJA PRESION

A —1/8"— 27 ACOPLAMIENTO NPT - BAJA PRESION

C - 1/8"— 27 ACOPLAMIENTO NPT — ALTA PRESION - 2 POSICIONES
D — 750" — 16 ACOPLAMIENTO UN - TRANSDUCTOR LINEAL

E - VALV. DE SOLENOIDE DE CARGA DEL COMPRESOR

E - VALV. DE SOLENOIDE DE DESCARGA DEL COMPRESOR

G - SENSOR DE TEMPERATURA MAXIMA DE DESCARGA (2 unidades).
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Mantenimiento rutinario

Tabla 6 - Programa de mantenimiento rutinario  (Nota 2)
General:
Lectura de datos operativos (Nota 3)
Inspeccién visual de la maquina en busca de posibles dafios y/o elementos X
flojos
Verificacién de la integridad del aislamiento térmico X
Limpieza y pintado de las partes que lo requieran X
Andlisis del agua (Nota 5) X
Parte eléctrica:
Verificacion de la secuencia de control X
Verifique el desgaste de contactores — Sustituya si es necesario X
Verificacion del apriete de todas las conexiones eléctricas — Apriete de los X
puntos que lo requieran
Limpieza del interior del cuadro eléctrico de control X
Inspeccién visual de componentes por si presentan signos de X
sobrecalentamiento
Verificacion del correcto funcionamiento del compresor y de la resistencia X
eléctrica
Medida del aislamiento del motor del compresor mediante el megadhmetro X
Circuito de refrigeracion:
Comprobacién de fugas de refrigerante X
Verificacion del flujo de refrigerante en la mirilla de liquido — la mirilla ha de
estar llena
Verificacion de la caida de presién a través del filtro secador X
Verificacion de la caida de presién a través del filtro de aceite (Nota 4) X
Andlisis de vibraciones del compresor X
Andlisis de acidez del aceite del compresor (Nota 6) X
Compruebe las valvulas de seguridad (Nota 7) X
Seccion del condensador:
Limpie los intercambiadores (Nota 8) X
Notas:
1) Las actividades mensuales incluyen también a todas las semanales
2) Las actividades anuales (o de inicio de temporada) incluyen también a todas las actividades semanales y
mensuales
3) Deberan tomarse lecturas a diario de los parametros de funcionamiento de la maquina, manteniendo un alto
nivel de vigilancia.
4) Sustituya el filtro de aceite cuando la caida de presién a su través alcance los 2,0 bar
5) Compruebe si existen metales en disolucién
6) TAN (“Total Acid Number” o Nimero de acidez total) : £0.10 : Ninguna accién

Entre 0,10 y 0,19: Sustituya los filtros antiacido y
repita la prueba tras 1000 horas de
funcionamiento. Continde sustituyendo el filtro
hasta que la acidez TAN sea inferior a 0,10.
>0.19 : Cambie el aceite, el filtro de aceite y el
filtro secador. Compruebe la acidez a intervalos
regulares.

7) Vélvulas de seguridad
Compruebe que la tapa y el sello no hayan sido manipulados.
Compruebe que la toma de descarga de las valvulas de seguridad no esté obstruida por ningln objeto, éxido o
hielo.
Compruebe la fecha de fabricacion que se muestra en la valvula de seguridad. Sustituya la valvula cada 5 afios
y asegurese de que cumple con las disposiciones actuales en términos de instalacion de la unidad.
8) Limpie los tubos del intercambiador mecanica y quimicamente si ocurre lo siguiente: caida en la capacidad de

agua del condensador, caida en la temperatura diferencial entre el agua de entrada y de salida, condensacion

de alta temperatura.
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Sustitucion del filtro secador

Se recomienda decididamente sustituir los elementos del filtro secador en caso de observar una caida de presion
considerable a través del filtro, o si se observan burbujas en la mirilla de liquido a pesar de mantenerse el
subenfriamiento dentro de los limites permitidos.

Se recomienda la sustitucion de los elementos de filtro cuando la caida de presion a través del mismo alcanza los 50
kPa con el compresor a plena carga.

Los elementos de filtro deberan sustituirse también cuando el indicador de humedad de la mirilla de liquido cambia de
color, indicando exceso de humedad, o cuando los analisis periédicos de aceite revelan la presencia de acidez (NUmero
TAN muy alto).

Procedimiento de sustitucion del elemento del filtr 0 secador

Asegurese de que el evaporador disponga del suficiente caudal de agua durante todo el tiempo que dure la
operacion. Si se interrumpe la circulacion de agua durante el procedimiento, el evaporador se congelara, con la
consiguiente rotura de sus tubos interiores.

1. Pare el compresor correspondiente poniendo el interruptor Q1 o Q2 en posicién Off.

2. Espere a que se haya parado el compresor y cierre la valvula de la linea de liquido.

3. Una vez que se haya parado el compresor, coloque un letrero en el interruptor de arranque del compresor,
para evitar alguien lo arranque inadvertidamente.

4, Cierre la valvula de aspiracion del compresor (si se ha instalado una).

5. Use una unidad de recuperacion para extraer el resto de refrigerante del filtro de la linea de liquido hasta

alcanzar la presién atmosférica. El refrigerante debe almacenarse en un recipiente adecuado y limpio.

A ADVERTENCIA

Como medida de proteccion medioambiental, no permita escapes de refrigerante a la atmdésfera. Use siempre un
dispositivo de recuperacién y almacenaje.

6. Equilibre la presion interna con la externa presionando la valvula que hay instalada en la tapa del filtro para
conexion de la bomba de vacio.

Retire la tapa del filtro secador.

Retire los elementos de filtro.

Instale los nuevos elementos de filtro en el interior.

© o~

No ponga en marcha la maquina antes de que el cartucho se haya introducido correctamente en el secador de filtro.
El fabricante de la unidad no asumira ninguna responsabilidad por dafios a personas o a la propiedad durante el
funcionamiento de la unidad si los cartuchos del filtro secador no se han instalado correctamente.

10. Reponga la junta de la tapa. Para evitar la contaminacion del circuito, no aplique aceite mineral en la junta
del filtro. Use solamente un aceite compatible para tal proposito (POE).

11. Cierre la tapa del filtro.

12. Conecte la bomba de vacio al filtro y practique vacio hasta 230 Pa.

13. Cierre la vélvula de la bomba de vacio.

14. Recargue el filtro con el refrigerante extraido anteriormente con la unidad de recuperacion.

15. Abra la valvula de la linea de liquido.

16. Abra la valvula de aspiracion del compresor (si se ha instalado una).

17. Arranque el compresor accionando el interruptor Q1 o Q2.
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Sustitucion del filtro de aceite

A ATENCION

El sistema de lubricacion ha sido disefiado para mantener la mayor parte de la carga de aceite en el interior del
compresor. Durante el funcionamiento, sin embargo, hay una pequefia cantidad de aceite que, arrastrada por el
refrigerante, circula libremente por el circuito. La cantidad de aceite de reposicién destinada al compresor debera ser,
por lo tanto, igual a la cantidad extraida, y no a la cantidad que figura en la placa identificativa; de esta forma se
evitara un nivel de aceite excesivo durante la puesta en marcha subsiguiente.

La cantidad de aceite arrastrada fuera del compresor debe estimarse después de un tiempo razonable que permita
que se evapore el refrigerante presente en el aceite. Para reducir al minimo el contenido de refrigerante en el aceite,
se recomienda mantener activadas las resistencias eléctricas y extraer el aceite solamente cuando su temperatura
alcance los 35, 45<C.

A ATENCION

La sustitucion del filtro de aceite requiere una atencién cuidadosa en lo que respecta a recuperacion del aceite. El
aceite no debe exponerse al aire durante mas de 30 minutos.

En caso de duda, compruebe la acidez o, si tal medida no es posible, sustituya la carga de lubricante por aceite
nuevo conservado en tanques herméticos o segin método que cumpla las especificaciones del suministrador.

A ATENCION

El sistema de lubricacion ha sido disefiado para mantener la mayor parte de la carga de aceite en el interior del
compresor. Durante el funcionamiento, sin embargo, hay una pequefia cantidad de aceite que, arrastrada por el
refrigerante, circula libremente por el circuito. La cantidad de aceite de reposiciéon destinada al compresor debera ser,
por lo tanto, igual a la cantidad extraida, y no a la cantidad que figura en la placa identificativa; de esta forma se
evitara un nivel de aceite excesivo durante la puesta en marcha subsiguiente.

La cantidad de aceite arrastrada fuera del compresor debe estimarse después de un tiempo razonable que permita
que se evapore el refrigerante presente en el aceite. Para reducir al minimo el contenido de refrigerante en el aceite,
se recomienda mantener activadas las resistencias eléctricas y extraer el aceite solamente cuando su temperatura
alcance los 35, 45<C.

A ATENCION

La sustitucion del filtro de aceite requiere una atencién cuidadosa en lo que respecta a recuperacion del aceite. El
aceite no debe exponerse al aire durante mas de 30 minutos.

En caso de duda, compruebe la acidez o, si tal medida no es posible, sustituya la carga de lubricante por aceite
nuevo conservado en tanques herméticos o segin método que cumpla las especificaciones del suministrador.

Compresor Fr4200

El filtro de aceite del compresor esta situado en el acoplamiento de la tuberia de entrada de aceite y el cuerpo del

compresor (lado de aspiracién). Se debe sustituir cuando la caida de presion a su través exceda el valor de 2,0 bar. La

caida de presion a través del filtro de aceite es la diferencia entre la presion de descarga del compresor y la presién de

aceite. En el caso de ambos compresores, estas dos presiones pueden ser supervisadas mediante el microprocesador.
Material necesario:

Filtro de aceite Codigo 95816-401 — Cantidad 1
Conjunto de juntas Cddigo 128810988 — Cantidad 1

Aceites compatibles:
DAPHNE HERMET OIL FvVC68D

La carga de refrigerante estandar de un compresor es 18 litros.
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Procedimiento de sustitucion del filtro de aceite

1) Pare ambos compresores poniendo los interruptores Q1 y Q2 en la posicion Off.

2) Ponga el interruptor QO en Off, espere a que se pare la bomba de circulacién y abra el disyuntor general Q10
para desconectar la alimentacion eléctrica a la unidad.

3) Coloque un letrero en la maneta del disyuntor general para evitar que sea accionado accidentalmente.

4) Cierre las valvulas de aspiracion, descarga e inyeccion de liquido.

5) Conecte la unidad de recuperacion al compresor y transfiera el refrigerante a un recipiente adecuado y limpio.

6) Extraiga el refrigerante hasta que la presién interna tome un valor negativo (respecto a la presion atmosférica).
De esta forma se reduce al minimo la cantidad de refrigerante en disolucién en el aceite.

7) Vacie el aceite del compresor abriendo la valvula de vaciado situada bajo el separador de aceite.

8) Retire la tapa del filtro de aceite y el elemento de filtro de su interior.

9) Reponga la tapa con la junta interna de la camisa. Para evitar contaminar el sistema, no lubrique las juntas con
aceite mineral.

10) Instale el nuevo elemento de filtro.

11) Coloque de nuevo la tapa del filtro y apriete los tornillos. Los tornillos deben apretarse de forma alterna y
progresivamente, ajustando la llave dinamométrica a 60 Nm.

12) Cargue el aceite por la valvula superior ubicada en el separador de aceite. Teniendo en cuenta que los aceites

de éster son muy higroscopicos, la carga debera realizarse en el menor tiempo posible. No exponga el aceite
de tipo éster al aire atmosférico durante mas de 10 minutos.

13) Cierre la valvula de carga de aceite.

14) Conecte la bomba de vacio y practique vacio en el compresor hasta 230 Pa.

15) Una vez alcanzado dicho valor, cierre la valvula de la bomba de vacio.

16) Abra las valvulas de descarga, aspiracion e inyeccién de liquido del sistema.

17) Desconecte la bomba de vacio del compresor.

18) Retire el letrero de advertencia del disyuntor general.

19) Cierre el disyuntor general Q10 para restablecer la alimentacion eléctrica a la maquina.

20) Arranque la maquina siguiendo el procedimiento de puesta en marcha descrito con anterioridad.

Carga de refrigerante

A ATENCION

Las unidades han sido disefiadas para funcionar con refrigerante R134a. Por lo tanto, NO USE refrigerantes que no
sean R134a.

A ADVERTENCIA

La adicién o extraccion de gas refrigerante debera llevarse a cabo en cumplimiento de las leyes y normativas en
vigor.

A ATENCION

Cuando afada o extraiga refrigerante del sistema, asegirese de mantener un caudal de agua suficiente a través del
evaporador durante todo el tiempo que dure la operacion. Si se interrumpe la circulacién de agua durante el
procedimiento, el evaporador se congelara, con la consiguiente rotura de sus tubos interiores.

Los dafios debidos a congelamiento dejan sin efecto la garantia.

A ADVERTENCIA

Las operaciones de extraccion y carga de refrigerante deben ser realizadas por técnicos que estan cualificados para
usar los materiales adecuados a esta unidad. Un mantenimiento inadecuado puede ocasionar pérdidas incontroladas
de presion y de fluido. No permita que el refrigerante o el aceite lubricante se dispersen en el medio ambiente.
Disponga siempre de un equipo adecuado de recuperacion.

Las unidades se suministran con una carga completa de refrigerante, pero en algunos casos podria ser necesario afiadir
refrigerante a la maquina en el lugar de instalacion.

Determine siempre las causas de pérdida de refrigerante. Repare el sistema si es necesario y recargue refrigerante a
continuacion.

Puede afadirse refrigerante a la maquina bajo cualquier condicion estable de carga (preferiblemente, entre 70 y 100%)
y a cualquier temperatura ambiente (preferiblemente, por encima de 20<C). Debera dejar funcionar la méa quina durante
al menos 5 minutos para permitir que se estabilice la presion de condensacion.
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El valor de subenfriamiento es de unos 3-4C.

Una vez que la seccion de subenfriamiento se ha llenado completamente, la carga adicional de refrigerante no supone
ninguna mejora de rendimiento. Sin embargo, una pequefia cantidad adicional (1, 2 kg) sirve para que el sistema sea
algo menos sensible.

Nota: La subrefrigeracion varia y requiere unos minutos para reestabilizarse. Sin embargo, el subenfriamiento no
debera ser inferior a 2C bajo ninguna circunstancia. Por otra parte, el valor del subenfriamiento puede variar
ligeramente con los cambios de temperatura del agua y de sobrecalentamiento de la aspiracion. A un descenso del
sobrecalentamiento de la aspiracién corresponde un descenso del valor de subenfriamiento.

Si una unidad no tiene suficiente refrigerante, puede darse uno de los dos casos siguientes:

1.

2.

Si el nivel de refrigerante es ligeramente bajo, se veran circular burbujas por la mirilla de liquido. Afiada
refrigerante al circuito de la forma descrita en el procedimiento de recarga.

Si el nivel de refrigerante de la maquina es moderadamente bajo, el circuito correspondiente podria sufrir
algunas paradas por baja. Afiada refrigerante al circuito correspondiente de la forma descrita en el
procedimiento de recarga.

Procedimiento de llenado de refrigerante

1)

2)
3)

4)

5)

6)

Si la maquina ha perdido refrigerante, es preciso establecer las causas de la fuga antes de recargar el
sistema. Debe localizarse y repararse la fuga. Las manchas de aceite son un buen indicador ya que
pueden aparecer en las proximidades de fugas. Sin embargo, éste no es necesariamente un buen criterio
de busqueda en todas las ocasiones. La busqueda mediante jab6n y agua puede ser un buen método
para fugas medianas o grandes, mientras que para localizar fugas pequefias se precisa un detector de
fugas electrénico.

Afiada refrigerante al sistema a través de la valvula de servicio de la tuberia de aspiracion o a través de la
véalvula Schrader situada en la tuberia de entrada al evaporador.

Puede afiadirse refrigerante bajo cualquier condiciéon de carga entre el 25 y el 100% de la capacidad del
sistema. El sobrecalentamiento de la aspiracién debe ser entre 4 y 6.

Afiada suficiente refrigerante para llenar la mirilla de liquido completamente, de forma que dejen de verse
burbujas. Afiada 2,3 kg mas de refrigerante como reserva, para llenar el subenfriador cuando el
compresor trabaje con una carga de entre el 50 y el 100% de su capacidad maxima.

Compruebe el valor de subenfriamiento tomando lecturas de la presion y temperatura del liquido cerca de
la valvula de expansién. El valor de subenfriamiento debe estar comprendido entre 3 y 5C. El valor de
subenfriamiento sera inferior al 75 , 100% de la carga y superior al 50% de la carga.

La sobrecarga del sistema provocara un aumento de la presién de descarga del compresor.
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Comgrobaciones rutinarias

Sensores de temperatura y presion

La unidad viene de fabrica equipada con todos los sensores que se indican a continuacion. Compruebe periédicamente
que sus medidas son correctas, usando para ello instrumentos de referencia (manémetros, termémetros); corrija las
lecturas erréneas, si es preciso, mediante el teclado del microprocesador. La correcta calibracion de los sensores
mejora el rendimiento y la vida til de la maquina.

Nota: Consulte el manual de uso y mantenimiento del microprocesador para ver la descripcion completa de aplicaciones,
parametros y ajustes.

Todos los sensores estan preensamblados y conectados al microprocesador. A continuacion se describe cada uno de
los sensores:

Sensor de temperatura de agua de salida — Este sensor esta situado en la conexién de salida de agua del evaporador
y sirve para que el microprocesador controle la capacidad de la maquina en funcién de la carga térmica del sistema.
También contribuye al control de proteccion anticongelamiento del evaporador.

Sensor de temperatura de agua de entrada — Este sensor esta situado en la conexion de entrada de agua del
evaporador y sirve para supervisar la temperatura de retorno de agua.

Transductor de presion de descarga del compresor — Esta instalado en cada uno de los compresores y permite
supervisar la presion de descarga y controlar los ventiladores. En caso de aumento de la presiéon de condensacion, el
microprocesador controlara la capacidad del compresor para permitir que éste siga funcionando, aunque sea necesario
limitar su caudal de gas. También contribuye al control légico del sistema de aceite.

Transductor de presiéon de aceite - Esté instalado en cada uno de los compresores y permite supervisar la presion de
aceite. El microprocesador usa esta informacién para informar al operador sobre las condiciones del filtro de aceite y
sobre el funcionamiento del sistema de lubricacion. Al trabajar de forma conjunta con los transductores de alta y baja
presion, protege al compresor de problemas derivados de una mala lubricacion.

Transductor de baja presion — Esté instalado en cada uno de los compresores y permite supervisar la presion de
aspiracion del compresor; también interviene en las alarmas de baja presion. Complementa el control l6gico del sistema
de aceite.

Sensor de aspiracion - Va instalado opcionalmente (en caso de haber solicitado valvula de expansion electronica) en
cada uno de los compresores y permite supervisar la temperatura de aspiracion. El microprocesador usa la sefial
procedente de este sensor para controlar la valvula de expansion electronica.

Sensor de temperatura de descarga del compresor — Esta instalado en cada uno de los compresores y permite
supervisar la presidon de descarga y de aceite del compresor. El microprocesador usa la sefial procedente de este
sensor para controlar la inyeccion de liquido y parar el compresor en caso de que la temperatura de descarga alcance
110<C. También protege al compresor de la posibilid ad de aspirar liquido durante el arranque.
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Ho'!a de Eruebas

Se recomienda anotar periddicamente los siguientes datos operacionales para verificar el correcto funcionamiento de la
maquina en el transcurso del tiempo. Estos datos seran también de gran utilidad para los técnicos que lleven a cabo
tareas rutinarias o extraordinarias de mantenimiento en la maquina.

Lectura de datos del lado de agua

Punto de ajuste del agua refrigerada T
Temperatura del agua a la salida del evaporador T
Temperatura del agua a la entrada al evaporador T
Caida de presion a través del evaporador kPa
Caudal de agua a través del evaporador m3h
Punto de ajuste del agua refrigerada T
Temperatura de salida de agua del condensador T
Temperatura de entrada de agua al condensador T
Caida de presion a través del condensador kPa
Caudal de agua a través del condensador m¥h

Lectura de datos del lado de refrigerante
Circuito #1 :
Puesta en carga del compresor %
N°de ciclos de la valvula de expansién (electroni ca solamente)
Presion de refrigerante/aceite  Presion de evaporacion
Presion de condensacion
Presion de aceite
Temperatura de refrigerante  Temperatura de saturacion de evaporacion
Temperatura del gas de aspiracion
Sobrecalentamiento en la aspiracion
Temperatura de saturacién de condensacién
Sobrecalentamiento de la descarga
Temperatura de liquido
Subenfriamiento

T

Circuito #2
Puesta en carga del compresor %
N°de ciclos de la valvula de expansién (electroni ca solamente)
Presion de evaporacion

Presion de refrigerante/aceite  Presion de condensacion
Presion de aceite
Temperatura de saturacion de evaporacion

Temperatura de refrigerante  Temperatura del gas de aspiracion
Sobrecalentamiento en la aspiracion
Temperatura de saturacion de condensacion
Sobrecalentamiento de la descarga
Temperatura de liquido
Subenfriamiento

TP

3333333

Temperatura de aire exterior

Circuito #2
Puesta en carga del compresor %
N°de ciclos de la valvula de expansién (electroni ca solamente)
Presion de evaporacion

Presion de refrigerante/aceite  Presion de condensacion
Presion de aceite
Temperatura de saturacion de evaporacion

Temperatura de refrigerante  Temperatura del gas de aspiracion
Sobrecalentamiento en la aspiracion
Temperatura de saturacion de condensacion
Sobrecalentamiento de la descarga
Temperatura de liquido
Subenfriamiento

TP

3333333

Temperatura de aire exterior
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Lectura de datos eléctricos

Analisis del desequilibrio de tensién de la unidad:

Fases: RS ST RT
\Y, \% \%
V max- Vaverage
Desequilibrio %: 9 x100= %
Vaverage
Corriente de los compresores — Fases: R S
Compresor #1 A A A
Compresor #2 A A A
Compresor #3 A A A
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Garantia de servicio y limitada

Todas las maquinas estan probadas en fabrica y tienen una garantia de 12 meses a partir de la primera puesta en
marcha o de 18 meses desde la fecha de entrega.
Estas maquinas han sido desarrolladas y construidas de acuerdo con las normas mas exigentes de calidad que
aseguran afos de funcionamiento sin fallos. Es importante, sin embargo, asegurarse de llevar a cabo el mantenimiento
periédico adecuado de acuerdo con todos los procedimientos descritos en este manual.
Se recomienda firmemente el establecimiento de un contrato de mantenimiento con un centro de servicio técnico
autorizado por el fabricante para asegurar el servicio eficaz y sin problemas que la profesionalidad y experiencia de
nuestro personal permite ofrecer.
Igualmente, debe tenerse en cuenta que la unidad precisa mantenimiento también durante el periodo de garantia.
Debe recordar que la operacion de la maquina de forma inapropiada, excediendo sus limites de funcionamiento o no
practicando el mantenimiento correcto descrito en este manual, puede dejar sin efecto la garantia.
Observe, en particular, los siguientes puntos para respetar los limites de la garantia:
1. La maquina no debe funcionar fuera de los limites especificados
La alimentacion eléctrica debe tener una tension que esté dentro de los limites especificados y sin arménicos o
cambios bruscos.
La alimentacion trifasica no debe tener un desequilibrio entre fases superior al 3%. La maquina debe permanecer
desconectada hasta que se resuelva el problema eléctrico.
No debe desactivarse ni inhibirse ningln dispositivo de seguridad mecanico, eléctrico o electrénico.
El agua usada para llenar el circuito debe estar limpia y contar con un tratamiento adecuado. Debe instalarse un
filtro mecanico en el punto méas proximo a la entrada al evaporador.
A menos que se llegue a un acuerdo especifico en el momento del pedido, el caudal de agua a través del
evaporador nunca debera sobrepasar el 120% ni ser inferior al 80% del caudal nominal.
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Comprobaciones rutinarias obligatorias y puesta en marcha de

aparatos ba'|o Qresién

Las unidades se incluyen dentro de la categoria IV de la clasificacion establecida por la Directiva europea PED
97/23/EC.

Para los enfriadores que pertenecen a esta categoria, algunas normativas locales requieren su inspeccién periddica por
una agencia autorizada. Confirme los requisitos locales parte de correspondientes.

Informaci n importante sobre el refrigerante utilizado

Este producto contiene gases fluorados que crean efecto invernadero, segin determina el protocolo de Kioto. No libere
dichos gases en la atmosfera.

Tipo de refrigerante: R134a
Valor GWP (1): 1300

(1) GWP = Potencial de calentamiento global
La cantidad de refrigerante se indica en la placa de identificacion de la unidad.

Dependiendo de la normativa local o europea, pueden ser necesarias inspecciones periddicas para comprobar posibles
fugas de refrigerante. Péngase en contacto con su distribuidor local para obtener mas informacion.

Eliminacion

La unidad estd compuesta de piezas metalicas y de plastico. Todas estas piezas deberan eliminarse de acuerdo con la
normativa local. Las baterias deben recogerse y llevarse a centros de recogida especiales.

D - EIMWCO00404-13ES — 100/103



“3pyyjak akewapiap 1u1seAsoq ides YuxsL 'A'N 940In3 UNEQ 4w ST

“3NISUOY %1040} J0G7S Juonyin guauesdo of ‘AN adoun3 uieq JSOUQ0[0dS w12
“nlioejuaWINYOP 0XSILYS} HPEISeS Siazuajne Ji'A'N 3doun3 uiyieg

“pjiey solionasuoy sauluyaa Is ksepns ejoied] e AN adain3 uneq
“BUfIAdLOHON BXOBHUHBL BE BINY H8R1090 Bt eHeduendoLo 8 AN 8d0in3 UNBQ w12
“IUOOISIEIUSWINXOP S8 BWEISO0Y PIIENOA LO™A'N 840INT U] wve 07

‘odew 0UIULS)} S SY9101EP 0A}SAS Z Uagselqood ol ‘A'N 8doin3 UYIEQ s 61

Al <H>
100 "A9H Z196-162200-L0-60-WH-03d-SIL  <D>
arg  <d4>

(8y608N) AL <3>

0°A%Y Q3d-6£0S  <Q>

(6002/21/1€) ¥9Y1662¥E008 <O
(Z£0zaN) qeRy  <g>

£0040L  <v>

“Uiyeq efeyes eiuos Jq eoliky ‘<> 1s0Bele ¥ ) Suwjupuayafiap
(<4> [npows ueue[nBAn) yesei N0 uepuljese] <3> 2106
euIseXyMag <0> 3 196 Gimjq epuiseAsoq IdeA Huyel <0 .
qi6 1Gipjuipuspatiap yesejo njwnjo uepuljese}
<@> 210D euISEYIIAG <D> 3A 1016 1BIPILIEG BD, <>, 5T
“NUBJS NUAOPAISEU 28 PIA<H> eipadzaqau eugBajey
<> menye) epod (<> jipow fuenoxidy) <3> guapnsod
3UpEp| & <g> 0YSUOY [aXY0IUY3) 310gNS A BUSKOUE]S 0} ol oe,,
“¢0> WIU3IPIASO S
3pejns A <g> 3ualsiz auAZod e <> A QUSPAN 00 OXe, §7

“aA103dsa! 8|9JUBLIEPUALLE N “J0janjoRuI] 8}

sndde] 00xey e ‘jexs <> eluobaiey exsiy
“<g> sjexyyas eudayde 0y (<4 refepes ebiald) wewnuws|
weleAnizod <3> (S0jSQle ‘<Q> EJOeIUBLINYOp eIRYSIUYR) SYIBIOU B 4,
"<Q> Meyypes e
eileyses weuwniglia welennzod <g> [SOIS|gJe Un <> SDEIOU By, £
“Idejsnd ey 1 ayauniz ed diey <y eliioBejey soyizy
< bunfowAzed jefied (<J> Sinpow sewioyel)
<3> eupined 11 <g> olojhq sofoynijsuoy alpuiuyoay eifpoinu diex ,,
<Q> Beypag [ebed
<g> eistudsnu teweiBia) diey 1t <y> eyfieisnu dey, 22
“BNMHed L0 BLEMESaUD BH OMA0 31XAG
“<pp wod vndosaley <> Lexudmrda)
OHOBUIAD (<4> Ufifon HAXOUWA|) €3> 10 OHUBLIXOLOU OHAHBNO
11 <Q> BHMIYAQLOHON BXOBHMHXBL BE BLYY 8 OHBXOUEE B OLYEN ,,
*<)> e1exudinLdag OHOBLILD
<> 10 OHIBLIKOLIOU OHIHENO U <> 8 OHIKOUEH 3 OLYEM 17
-abinyoua) 1suubiel ey ayepeen <H> euooalexisty
<> ajjpeeyyIuias JeAelsen (<> npoowsesy) bief <3> pnispi
Sfeal ef < SIUoOISIEIUBINYOP S3SIJUY3) piepieu uo nbeu .
<> afipeeyyias Jeneisen 1Bl
<«@> DNIapIY S¥Yeay Bl <y> SpUaLUN{p prjepieu uo nbeu, 07
e flupa|seu eu 1pn ayfa|o <y elueban efuobajey|
“<g)> WojeN{MaI S NPEIYS A (<4> [npow usfigesodn)
<2 1S § 0UBIGOPO Ul <> I0ew 1IUYa) A 0U3g0[0p 31104 .,
“¢)> WOJRNYINaI S
APEPYS A <@> 1UBAS S 0UAIGOPO Ul <> A 0U3Z0[0P 31 10%, 6

‘weymeldod whzslowzod 7 /1

JapijowIUgA alfualey Stwiuisibaq 52 ! 191 YESE);
‘ouafuafiwzl 8] oyey ‘oalus G

uauZ woujeyd A ‘9IRS $Z
‘sownfeuyppded o) un seaa:Q €2
-siewihppided ns ssoampaiQ 22
*HYHOHANEM BLMHXAL O ‘MSHLYRdUT T
‘gfiajsniepnnu so0y PiaIpaIQ 02
WeqUAWSIdS IWAsA Z BNBIA 6}

.npnjwnAn api3(eBjaq usli|aq ULOU IA JejLepuels
epifese efnnSoy Isewjiue|ny 8108 ezwuefew|e) ‘ununi Gz
wopoAgy Wigeu s apens A nfeaznod
es a7 ‘npepiodpaid ez ‘(i Op (1JwAuAy
(1Jwiur 0ga[e (1ue)nowou (WAINOUAOP3ISEU S SPOYZ A NS
WAUAWNYOP WIAAITULIOU WANID UN WlepuelS
waigo(oxes Isiqie ‘wanlipesou efejozer 1SOiSIqe 10I9) el 'pel 7
‘snukponu
‘hsnu eBed welopneu eif pey ‘ebAfes ns snjuawinyop
SNIUIWIOU ST {BqJe) Ji Snjtepue)s SNipoInu Nelwaz exune 2z
“AvnyAdLIRM
SLWMEH OHOBL(IL LBECUOLIEM 89 9h ‘vaoLsak udu ‘MLHaNAXOY
wHenewdoH uIAdY nuv LderHELD SLMHTTSU) BH 1BALILEALOWD |

“BUIMJBINNW JBA0 BU LINY BUISIE]ES ‘BlaNINBA EF
jabuypus a)jejeio} paw 1ANRIQ Tk
-se6uyipu eubejai0 paw ‘Aeuq Lk
“Jabulipuge aiauss paw 1SRG OF

59 {48)njaAuel 9}

"JUQUZ wiaujeyd Ay}

‘ajanpuaynl alRw

JjeAgjsen asy piau ny ] Yor I
a|sia) 10A e(ay)ipJepuers a())siwibiel sasnaejseA uo 02
POABU IWigeu Z npeps A ofefjqesodn as ep ‘wielofiod
pod ‘injjewsou 1wiBnIp Ut IpIEPUEIS Iwiupa[Seu Z IUPEYS 6
:3)SB0U Spunfonsu; A9 9JeNWIju0d U BjeZiin
91 BS B]Sa08 B0 efipuod no '(a)ajewsou (3)juawniop (e
nes (a)piepuels (aj3Je0jgwin) LIOJEWN 1 JejiLliojuod uj juns g
wefoxrujsul wAzseu

0

*31§nJISU02 3p 21Uy} [TUeS0Q z3|Idwi02 es Jeziione Ajsa AN adoing

“faulfoyniisLoy IoEuaWNYOp BlUMiEIG0 | EIUIAIGZ Op BluaIiZemOdN BW AN 90013 UNBQ o b
“JESe}}|2a550 QIOEJUAWNYOP SONNISUOY ezsnu € Jinsobol AN 3donJ UNEQ Y . 8}
onISUOY [0xpIuya) 0 8Y8101eq NPesz: Z UaiSejno 8l A'N 8doinT UNE] we Sk
“30YNAISUOY 9YOUD8) niogos 19e|dwoy % uguagido el AN 8doin3 Upeq 150U29100S e ¥}
UBlIYeISE UBSIUXa] UBBLLITER] NEINNIfEA U0 A'N 8d0IN3 UE] 4, €1

0 w8

“ajeojewn eufied eaususase ap feynsuo)
“<H> 95U 8P 3u0Baje) ‘<O> Injeayiua)
0 ajELLI0j00 Ut (<4 [Byde 1pow) <3> 3p Ayzod sjewaide
18 <@> @ffonusu0d ap 9]uys [NJeS0Q Ul AGEIS 1030 WOu0d
‘<> [MEYILAY N2 S|eYLLOU0I Ul
<g> op Azod jeaide 1§ <y> ] Wiels 3jsa wnd ese, g
‘guoss euddiseu azye) Zijed ‘<H> eluazoibez eyobaley
<> Wanaapeg 62 aupobz (<> pow fuemosojsez) <3> Budo
umyizod 1 <> Bulfoxruisuoy eloejuawnyop Bujemiyore 2 aupobiz,,
*¢)> WAMJIIPEIMG |
<g> Budoeumfyfzod ‘<y> Borualunyop 2 81upobz, 1}
“Uojep{0 9za¥jaA0y e Baw pse
“<}> eugbaey 169ssafjazsan uuszs AupAYsnUE}
<> (z)e ‘{<4> :npou jozewexje) isaaieifau e eyozefl
<3> {2)e ‘Ueldeje QBIUBLINYOP SOAISUOY HEZSW <Q> (22 .
“Juuozs Augayisnuey <>
(2)e ‘isqjeieibaus € eyozebil <g> (2)e eldeje <y> (2)e, 94
“nwens [ogapals eu sifepafiod Japoxe|
‘<> fisousedo efiiobajey ‘<o> neyya)
ewaid (<4> |npow Ualuafiuiid) <3> aUells po oualuafoo
ouAlz0d 1 <q> ioisuoy [oxgluys) o 13|0leq 1 ouazoia of o¥ey .
“¢9> Meyyuag ewaid
<@> 3UBLIS PO 0U3[Usfo0 OUAYIZOd | <> N OUSZOfZ! 3f OXex, §)

“unexgeduou unaos 00 suLxaduly 60
W3 0BIEIBYE AIOJU0D ‘SBAIIRIIQ 80
‘13glioLoLodL ANoX3 dmLIO ‘AMAUQQ L0
"BOIjIpOW EP 80D ‘8AHRII] 90
*0pEPUBLIUA 0| UNBas 'Senloalq SO -
‘pIaapuaLweaB S[eoz ‘Uaulijyoy b0
*saglipow anb salja} ‘sentoalI] £0
“Bunsapuy gewab ‘uanyeiq 20
“PapUBWE S8 ‘Sanjoalq 10

‘euseindn

WISBU § NPEJYS N 3)SLI0Y U0 &S Ep JolAn Zn *{ewjwojuawnXop
uAgewsou wibrp i (ews wigapalls es npeps ngj

Wjuawnyop

WIUAIBWIOU 0G3U WRWIOU WidIfnpajseu (fepiodpo
fufyod nuiseu s npejnos A ueniznin nos{ az ‘npepyodpayd ez gl
ISaSIEW BWwapialyo
Ueg|e}ey Blj BR 'VOBLA(9PO BISYNWIERA UBIRUSWNYOP

2 3lupoBz s auemizn a7 wanyuniem pod ‘yokulfoez)
mojuawnyop yohuul 1 wiou yakokindaisey iBowkm Blewgads £}
Yel[euzsey 1uazs Selloja |eY0Ze ey eu(yojunjuawnyop
opeAugs; qafba A yeu(yo)Aueaqezs qqeje ze yaujalajbau 9|

¢ exSS1066GTMI “+++SS10060TM3T “+:-SS-1058A TMI *+-«SS-10080TM3 ;
“xSX-IZ LOAMME ‘s SX-1HEOAMMI “5::SX-10L0AMMI
*xSSI8LOAMME “4xsSS-1LLOAMMI *+xSS19L0AMMI “rySS1SLOAMM3 *1r s SSIPL

£ xSS10S6AMM3 ‘1r+SS1006AMM3 “+SS-1058AMM3I *eSS-1008aMM3 ‘x5, SS-100LAMM3 “+++SS-1059aMM3

.1pa uekaq nunBnpjo g6 iyepifiese uiuualiepow ewilly nBnpio 161 LuMIPQ NG 2120 Yew]o epunBninjuIoS Py UsWewe) @Dgy

1uasejyAr 00} alnye)za es 2.0}y e *Aapow Jugezilewipy ojal 82 ‘Js0uparodpoz nuisej eu alnsejuia IS $7
-€l0B/E[4aD IS SEORNE WaLNY Zn ‘[e|auoiolpuoy esiel napouw oleyszn Yefe) ey ‘euda|de naipjiaje n id e (D £7

-elopJe)yap 1S ewoye] eif swayny ‘japous Nsizjaud oWINeL0RIpUOY 010 Pey 'BIqiays 3qAwoxesie oes exgisn @D 22

BMEGEUYaL MEEL BIBHLO 80 OLUOM BE ‘BITBIIBLOHA BHHULENMALIX S1/USU0N 8 100+d0801L0 BOGD BH edvdeuet @9 17

‘pispnuw

W peATIY efle

I £ 19 ‘[esninisen [nyaie} ewo qejuun Gs3) 07
‘SeUBU BAB(Z] 3S I3]B) BU "ABJJBU YXSjewY [3pow 0S ep ‘gljaelz 0lisous0n0Bpo 08 Z @) 6l

alleJejoap giSeaoe giojal 9 31ed el jeuajipuod 1ae ap ajaesede go a1apundses audoid ad gieoep @Y) 84
-efoesepyap ezsfeiuu Azokiop yokiop ‘mosojeziiew ajapow a7 ‘9soufe izpaimodpo buzakym | buseym eu slepep G L1

4o uapin ef UBIPIEPUEIS UBINERINSS JEABBISEA £
J9SYNISUI 91BA [} PIOYUSY | SBXNIG 8SSIP Je A Buiujassin.o)
Japun ‘(sa)uawinyop 3puanBuiiou aipue 1a|d (1a)piepuels
apuablo} paw asj 118 1R8N anipyadsas Z}.

£ xSSIL1DATMT ‘4 SS191L0ATMI 'y SS-SLOATME e SSP1OQTMI ‘11 SSIELOATMT +xxSS-12100
++SS-10520TM3 ‘++SS-10590TM3 “+=:SS
s SX-10S6AMM3 “rx+SX-1058AMM3 ‘£+-SX-1008AMM3I “oxSX-10SZAMM3 “vxxSX-10090MM3 “£.~SX-100SAMM3I *r e SX-10PFAMMI "~ SX-109EAMMI

DAMMI ‘sx:SS-IELIAMM3 ‘12 SS-1ZHIAMMI *+xSS-10LOAMMI
£ xSS-10SGAMMI “+rxSS-109YAMM3 ‘+1-SS-1007AMM3I *rxSS-10PEAMM3

“UaySUOISYAISUOY ysiuyaL uap aiayduioy € (1 Ssialelly Jey AN 9doin3 UNEQ v Zh
UBSUOIISUOX BYSIUNG UaP BlfelSUBLILES Je peBipuAiag Jg AN 8d0IN3 UNEQ s L

“BjEpsL

axs|uya) ap aplagiepn e i

18°AN 8dong u

iTeLHaNANOY soémrsrﬁ L¥QULINOY| SLUERLI0D BHBHOWOHLIOUA >z adoIng UNBQ BUHBLOY 4, 60
0018} 8P BOIUOG} OBSEIUBLIND0P B 181009 € BPEZUIOINE BISS AN 800INT UNEQ Y ++¢ 80
*SUN3x0DLDY OY3WDA OYIAX3] AL 1330LANO DA lAgri10g0101033 TOAI3 “A'N 300iN3 UNEQ H we L0

“euells (01inpa|seu aYe} ZIA <H> yizu auobaiey|
“<gp WJUSIPRASO S NPEJNOS A (<> [npow fiznod) <3> ougjsiiz
QUAJIZod <> S0YTLISUOY BYIUYIS) NIOGNOS A OUSPIAN ojhg el .
*<0> WIUAYPIASO S
7Pefnos A <g> 0ugislz aualizod e <> A ouapann offq xel, vl
“TINS BABEINGS SOAW 0SIBY "<H> EXYONEIEER
3B <0> URERNYIS (<4> [npou nyajenos) Wufsyeniy
U0 <3> Ex|0f Bf <> SSelIvESy Bssasiuya] Alasa Lo exol o,
SOSETL <> UNeENaS JAufSyErty uo
<g> ex0] el <y> esseliyeise Alaysa uo exol, £
‘3pis 818U Bso 8 "<H> LIOBIBNONISIY <D ENILES
aBjoyl (<4> [npow JpuarUy) <3> A€ BSjBLLLORET A isod wouualb
B0 <> UBJSUOISHLISUOY BYSIUB] UP | JOWLIOYWBI) 18P WOS
<Q> jenyiuag abipy
<g> e asjowwepaq Asod woualf Bo <> 1 iewwoxway 18p wos, g
“BPIS EISEU UBNE 95 "<H> LoBBIEXYSIH “<9> 12UILIaY
A JEBULEI) BSY00 IO (<> [NpOw Hesised) <3 e siefifu
JALISOd WOS <P UBJSUOITAISUOY BYSIXRL USp pa 1RUBIUa 1y
<> aieNLa) 1013 <g> Ae SiuBypob Lo <y> 1043, 1|
“gpis o)seu esbo 85
“<H> SSSENOASIH <0 IEWINR 1 POUVa | {<4> ipow Jpuaiy)
<3> [2 j0iapInA 150 B0 <> iSUOIISUO) 8YSIUYOL UaP | LB LIDS
<P ey 11 ployusy !
<g> je josopina isod Bo <y> | Ligjue wios, 0}

 03/€2/26 Wuswdinb3 ainsseld
93/804/7002 Aliquedwo) osubeWwOI08]g
wex 03/29/9002 AiUIYOBIN

JBUOIYN|SUI BIBA PAW

aS[BLLIBISSUAIBNY | 18%S BuiupuBAUe e Buluiesinioj Japun

|uBLITYOP SpUBABLIIOU BIPUE I3[ (13)pIepues apueljo) 1oljoy
1400 PaLL BSBUILEISSURIAND | PIOAN J; BuuisnAn anpradsai ||

“JaSYNSUL 2J0A 1) PloYusY

| Sapuanue assip |e JEsprioy (12} uainyop apuanbsbuial
IpUE/j3pUE Ja|j3 {1a)pIEpUBIS 8puBDI} JPI0YIaD D).

“NBUIIAALOHM WAMEH OHOBLI00

WUHBBOEILOUIM XV MMBOUIA MdL ‘WELHINAXOY WiaHBMLENdOH
wisAdY vuv weLdetrHeLd WimoiATauo 1014101981000 60

:5905N.1SU1 SSS0U SE W09 OPI0DE 8P SOPEz|in

wefas Sa1sa anb 3psap ‘(sjonrewsiou (s)ojuauunoop (sjoino
10 (S)ewsou (s)ajuinas ()e woed apepiwIjUed W8 OB}SH 80

y1ZoyjeuoA JezoyjeliAu 3 a1yakiaw HaspoL SazapuaLaqewllp e fBoy ‘uayeliy ueqeiepn sbasspaie) saliel CHD 94

-alnyejza |

1SOUPO eABZi BAO 35 9{0Y eu efepain ewipy IRpow ns ep ng30ui0n0Bpo woygsela ongnfyst pod alnfinelz) @ 51

[Eu UBPISWE|UIOISEL]| IBLIBLION B}

sejuoid 0jo] a5 2w y ‘soezyewnpy Aapow 3z ‘isoupgnodpo guid ans an aliseioid @) 94
{ITOLL! UBLUE] BN ‘UEE)| Elfewo ISy eenjow) @ gl

-JE Ja12GRUUI UOISEIZ]YBP BULAP AE Sai01a WOS JaljepowsBuLauOISIpUOYYN| 3P 18 10} JEASUE Bipusisiing 10 saseepiue (D 7L
- JEqAUUI LONEJE(Y3P BUUSP AE SIQIAG DS BUI3|japowsBuLiauolipuoxyn ye ‘Buiensuepnany A deysuaba | resarepep (3D 1
JRIBIPAA UOHEJE(YEP BUUBP WOS ‘BUJ3][8powbee|uEBLLIY e 'IBASUEBUS JBpuN JaIeE[XId QD 0k

“MHUBES SOMEOLIBH HOLHOOHLO MIAdOLON X *exft7c08 8009HOMNMITHOX HUBUIOK Oth

10 01080 ou

-1009aTM3 ‘++rSS-100SATMI “uxe

(%9 'L9BUSHEE GnY) 6O

B0 v O}

Rued 10 oifmoiAirawa aLud10n) aXvEL <> Bxoud budosoLey

<0 AaLosuaLatMag 0+OBLI0D (<> uAron

youtreuymdl ) <3> WAHHATIAd MISHIUBLIKOLOU I WB11981000
8 W <(> BHHEBONUOL OIONDBMHXAL 3300 8 OHBSEXA XEX ,,

« g

“3U0iZN1S07) 1P 001U03] B[4 || eBipas & ejezziioNe 3 AN adoing UNEQ v, 90

201U UOID3NIISUO?) 3P OAYDIY [0 Jeydi0 © OpEzLIOiTe Bisa AN 3d0in3 UNEQ v SO

UB]1s 3] UBLLES JBISSOPRIONIISUOD YOSIUYD3] 1By Wo PDE0nag S| AN 800IN3 UNEQ e b0
anbjuyps VONIISUO?) P 181SS0( 8] J8jcui00 B §SOINe 159 AN 800N UNEQ +ss 0
UBISTZUBLILIESNZ SYESUOINASUOY 842SIuoa] 3ip Bunbiiuoesag 8 ey AN 800N UMEG 1., 20
"a)14 UOJONIISUOY) [EO1UYPRY. L G0 0} PaSLIOYINE S|°A'N 300InT UNEQ s 1O

2PW43037-25L

~euifed 81uainis e ugiquie} 8YNsu0Y
“<pp> 0Bsell op eyioBaR) "<> OPEANLIY
fo unbas (<4> opeaiide ojopoyy) <3> Jod auausenysod opebznl
£ <> B3IUO3 | UGIONIISUOD) 3P GADIY [0 U UOX® 35 00D [EL
*<)> OPEJJ|LI3] 3 U0 OPI3NIE 5P
<g> jod ajuaurensod OpeiOjeA S5 & <y> U B09IGISS 35 00D, §)
puified 8puabion ap 400 17 “<H> 3110B31E00DISIY <D JEEAYR)

(4> anpouw 3} ]} 3> 100D UapuUOA3Y

< ) OHIBLI0 <G>
WRHIUALUXOUOL 9 AM8LOL3BLO0D 8 K <> 8 OHESENA Ye, 60
“guinBas euibed e waque} seynsuo)
“<H> 005} 9P BlioBajer) <5> 0peayilia)
0 0 OPI0E &P (<4> 0peayde onpoyy) <3> &p onlisod jaoaled 0
109:3<(> 0BANIISUOY) 8P 031UI3 | 0J1BUDI3 OU OPIBIBGEISE OLIDO el 1y
<> OPEIYIHIAY 0 0D 0pIO0E 8p
<g> 3 0nJiS0d J6081Ed 0 LD 8 <> L3 OPIOBIAGEISE 00D [el, 80
“0Qa0 LAarigL3 ALLO SUo3 313301DAY “<H> JDLLOAIQANI3
DidoAlDy <> ouliouoLoiY oL arl DAOATNO
(<> pgoncrioun Lngrigoiouoriplidy) <3> 0L QLD DL 130dY
1% <g> SUnanoniny Swanka) oj3Xdy 010 1013)100K00d1 SOUQ
“<9> gywLbiioutoLor)] 01 3t pAMATND
<g> 0L QLD DX13 T0L3AI0X 10 <y> 010 1013)100g0X S0, 20
“AIS3300ns Buifed Bfe syoue ojuawyay 8iey
“<j> 01yos) ip euoBaje) <o> ojeale)
|1 0pucoss (ojeaydde <J> onpoyy) <3> ep auawenjisod
QjpAIpNID 8 <Q> BUOIZNIISOY) 1P 00II3] 314 [BU OIBBUIRP 4,
<> 0jeOlILa)g || 0pU0BS
<g> ep ajuawenysod ojeaipnif 8 <y> [u ojesujap, 90

yesejo unbAn euueyndoy unung 6z

Jojuapanald euwn ui g}
mApyaIAQ wejuapmouejsod z aiupobz /|

3PIO U] U3 <> JAISSOPAYINASUOY) YOSIUYOR 194 Ut PIOWIIA STBOZ 5,
<> jeeay(1ed Biswoxussiano
<g> 100p P{BAPI00AQ Jais0d UB <> Ui PiaLLIaA SIEOZ, )
“s|uenns afed e e luswa(eBa Ja)0da: 83
<> anbsy ap auobale) <n> jeayie)
ie JUawaULI0)00 (<4> anbydde aypoyy) <3> red wawanysod
9Bn] 18 <q> anbiuyos] uojoNLiSU0) 3 JaIYIL 8| Suep 3|ndis anb 8l ¢
<> |E9}IME) N 1UBLIGLLIOJU0D
<g> Jed uaLanyIsod gnjens 8 <y> Suep Li3p anb 31, £0
89 BISUOBU YONe BBIS <> WEOYSIY <> 1eXllaZ
gewsb jauyoiezeBsne Asod (<4> PO saipuematiuy) <3> uon
pun JynjoBjnE <> AESUOILISUOY UBLOSILLDBL Jap Ul 81 4y
<07 eyaz
gewab jjauneq Ajisod <g> Lo pun LaynjaBie <y> Jop Ul 3k, 20
affed xau 0} Jajes o5y “<H> A10Ba1ED YS1H '<9> QeI
au) 0} Buipioooe {<4> ainpow payddy) <3> Aq Ajanyisod
patipnl pue <g> 8|4 UOINASUOY [BAIUYISL B ULINO J8S SE 5
< 3jeaya) 8yl
0} Buipi0aoe <g> Aq Ajanuisod pabpni pue <> ui 10185 Se,, 1
MWBMHOXOLOU 9 MMELIL881000 8 §0
w8 01siAGId 0 WO 0pIOJE 8p 80

:(z)e nonoy 94 M1 AM330L0IQ AML Loldl 3r 20

‘BIUBAOUE)SN IN(BABIZIPO §T ‘BWeqpaipo ewald g 1ad u0iz}05a1d 8| 0PUCDSS 90
seyi910u sey ‘seqiseid 0losanal 7 ‘nsidpayd juanoUEISN 1USZIPOP €2 ¢} :ap $au0jDIsodsip se| opuaInis 50
“hwepyeled Tyejsonu siuexie| 2z “eiSyABIBRW USBKEPNOU §| :ueA ugbuiedaq ap Biiswoyusaiond yo

‘B 3LneAeux MuyeaTaLd |7
:3919nQU J[BABISEA 07

| auasiawLalsaq 13 ployusy | A Z1

:53p SuoReNdS XN UBWIWICJUeD §0

21 uasoa Bius 11 118 UBYyY0SI0p Uap geush 20

“0j0p

50 931AUgo S 31 pAMATNY w1ANaToLorhOLIX
10 Uo3gounodu Al LN ‘AGToINOADY (0)odDdAAI
oyyn U (o)ounzodu (pjognoyown (ojou 3t oAMGrin 10A13 L0
1UOIZNJIS! BJISOU ][E BHUIIOUOD
Ul esn ouebush ayo ojied € ‘ONlleLLIOU BI3HE.E0 € (1j0juawnoop
(loae o (s)psepuess {ijajuanBas ()fe 1wiojuod 0uos 99
:SBUOJONUISUI SBAISANU LD 0pI3NJe
9p Sopez|n ueas anb aiduiars '(s)onjewiou (s)ojuswnoop
(s)oio n (s)euslou (s)eluainis (S)ej UoO PEPILIOU0D UB UBISH GO
:Saonsul 32u0 BswoyusaIen0
1iniqeb uapiom 8z {ep apseemso0A do ‘ufiz usjuswndop
apUapUIQ B18PUB J3BLL JO g9 JO (ua)uiiou Bpuabjon 8p wioj0d Yo

sodn qogy  :auiss] qje

SS-102va’

40 suoisinoud auy Buimoyjoy 1o

‘I-#0209N3

I | 13pun g1

:SUOINASUI SOU
£ 1UBWQLII0JU0D SISIJIN 1Ua10S SjiNb Jueine Jnod (s)yeiiou
(S)uawnoop (s)esne no (S)uJou Xnefej & Saw.0juod Juos £0
“uapiam zjesabuia
uabunsiamuy ussasun gewab ais gep ‘Bunzjassneiop Jap Jajun
'uBYaIdSIUBYLIdSIUS UBJUSINYOP- J3PO |UBWINYOPWION
UQIBPUE WaUI Japo (ua)wioN uapuablo} uap/iap 70
:SUOONJISUI INO Ui S0UBPI0IOE
U1 pasn aJe asay) ey} papinosd (s)uawnoop anjewiou
18130 10 (s)prepues Buimoloy a4 ym Ajusiojuod Ul 87e 1

70 gy g =,

M3 “12+SS1110ATMI e SS-10L00TMI
M3 “+rrSS-100rATMI “£xSS-102€QTMI

210}8) 35 OEJRIE0AP BISe aNb B OPEUOIIPUOY J2 8P SOjapow S0 anb 3pep) Iqesuodsas ensnjoxa ens qos eiepep (4D 80

:Lomylig ponodol U 1013030DAD DJOLIO D10 ADN3HOND ADNLOWOTINA AGL DYZLAOH DL 110 UANGN3 St WHLO1IY¥OLD 7l Baoyle @9 L0
:3U0IZeJBIYOIP BJSAND BB} § D B O|fDPOL LIOJEUOIZIPUOD | BYD eyjiqesuodsal ens o}os exelyop (1) 90

{UQIJEJB|03P B| BIOUAIR}R) 89BY SA[END SO| B OPEUOIDIPUOIE SJFE 3P SO[3polt SO] anb pepyjqesuodsel eoln ns efeq eiejosp (2 §0

(

uafi do figsay Leepyen G $0

:1j9ay Bubpiasjeq Buirepyian azep doreem syun Bujuoilg

e 3p JEp PIauy! i

-uoeIE[ogp Bluasaid g sed S3SIA UUONIPUOD JIB.p SlidJedde S9) anb ajyqesuodsa. 3nas es snos a:ejoap (2 €0
‘15! Jwiwysaq Bunseiy3 8saip aip 10y sjeseBewly Jap SIBPOYY BIp gep Bunyiomuesa) sbiuia|e auias e Leps (@) 20
59B[@1 UOJIEP3P SIU} oI 0} S{3pou Buiuonpuod e auj ey Ay 1500501 9[0S S|l JOPUN S31B03D @D) 10

‘A'N @doan3 upjiedg

ISIMIaTIE-¥NINTNNAN - 39
AQOHZ-3INISYTHAA -3
VrIOVYYIY3a-SVELSTIaLY -3
VAOVEVINAA-SILMNILLY - 3D

318101381090-VE-BUNVdVLNEL - 33

3LVLINY0INO-30-3ILVEV103a -3

NOOISLYHVIXIASNAVLSVA - 30
1LSONQYIMS O VAVFZI- 30

3STINNY LSNIYIAQ-NO-NVHENYSHOS - 30

[0$ONQ09Z-VrIVIVINGA - 30 JAO0HS-0-{N3SYTHOYd - 30 HNIHFIHEISISTIATAdO - 30
1VZOXLYUANI93ISOT13T13493IN-30  VISIANNSIVINANIAHA-SNLIOWTI - 2 MKg101381009-0-IMHIUEBYE - 30
|LSONIGVTHSN-O-VAVFZI - 30 HYASWYS-NO DNIHZTHEI - 30 30VAINHOANO-30-0YIvHY103a - 30

THIUGdOWWAZ HIUVHV - 39
¥ LINHOINOQ-10-INOIZVHVIHOIA - 3D
QVGINHO4NOD-30-NOIOVHY 130 - 3

DNIHV INYIASLIZLINGONOD - 30
JLINE04NOD-3Q-NOILYHY133d - 30
ONNHY DIHISIYLINHOINOX - 30
ALINEO04NOD-40-NOILYHY103a - 30

EIMWCO00404-13ES - 101/103



L

o 10 JOGWBAON JO PUZZ ‘PUSISO
JuspIsaid 8oIA
. BHON DRbIYS.

<> ‘MaIaUEEY ou WiHesoTidogo
J

2PW43037-25L

<p> ugisalq ap sodinbg

<P EISaSIIBEPAOU UIAI I [ i H P BlBJeLU Ua BA0B1I] B U0D ojuaiLuduwna |9 ejuauieAlisod
uasyoreed uasiajuAul 1ye) Byl ‘8050 Bl wiu uswife unjsjowyueg §1  olamawkdu ‘taenidauoNe voxoanMKxaL eHeido dedfe w anHestey 60 %N___ 9& opealoN owsiueliQ [p Lgiodaip £ BiguoN &0
<p>:(eaig <> | <@ q Ulipyory 8p Jow 1aLLI0jUG 8P JBAO 3Ry
Juawdinb3 2inssalg) KiSInpAL} 10) JaAIHEIID paw JeASES ba a1q0s enpoaip e pEp! pieapsooa jenisod eip anueisul apy 3 UBA SaIPE Us UeBN 0
ajwapaq JAsod wos jouebio apissiioe Jap |1 essaipe Bo ed useN g1 8 e anb ‘opeayjou owsiuedio op BPRIOW 3 90N 80 <> :uoissaid ap JusLuadinbe, Ins aALIBID | B GULI0jUCO
<p>lenpyaupsBuiisninyoks re <p> Uo7 | oun Awrowoy3 E| juswanysod il inb you auisiueBio) ap asselpe 1o WoN €0
Japue)Ayddn jueypoB wos ueBio epjewie jap o) SSBIPE YOO UWEN |} DAUQQ Al Sodu Lomaddorrno W oA D139 LgrDd3uD
<> (1kispr) apualeqyii nou forloinAdo noagrilnouonoy nox Loangnaig 1x orioQ, £0 Jajun Ema ap 'ajpig %E:m__z I8p 9ssaipy pun E_mz 20
10} MR} G4 1 Suanesy [q do sana] Jakispn Je 'fe asjouLIapaq <> ;8015531 & ainjeIyo0aedde ajns eAlalq e BIWIOMO) <> anpaiq Juawdinb3 ainssaid 8y} yym soue)duiod
Asod ua JeBeieio) Jey Jap ‘uebio jabipufaq pd assaipe o usey o) ©| 0Je1ju0dS Y AU OJIISOLODL 3}u3 3P 0ZZUIpUI 3 BLION 90 uo Ajanisod pabipnl 1ey Apog payioN au} jo Sseippe pue sweN 10
Q{oPOU [3p SEAG] SaUCIIBIIRdse
ap eaed B} 8))1SU0D {UQIBLIGE) P OUE A UGIOBINIGE} 3p QAN
(1eq) <g> ‘pepUnGas ap ojeisoseud j3p aisnly «
<N :auesbiay o
(9.) <P ofqIsIupe Ewixew
nj3pow yais ArodA} zin Aqoufa ol € 0jsi2 JUQUAA « Wiralfoi AxhHugeL ugisaid e| e 8juaipuodsa1i00 EpRINES einjeledws] Xews) ,
(1eq) <d> :1UaZIjeZ OUIAOYE]} 0YIU}SOU9AAZAq |UBRBISEN o OiAHLdoLIRU BLULOO ‘BMHALIBOLOJEH ol M daNOH HOXOOgEE, « (0 <P
<N> ‘OMpEY) (deg) <g> :omHauge ou KuMmes eaLo#0d1f xnodLoeH « :ugisaid efeq ap ope| |8 ua ewiuiw einjelediia] U] ,
(9. <> Awmv e nwsuisndyd <N ILHAIBTRYY o (,5.1) ajgisIwpe BwIXeW/BWIUL BINjeI3dWS] o
pIAOdpO Ejojda) Xews| (3 < (12q) <y :(5d) 9 L]
(0.) <> :uess yERoyZU 2u ejojda) W uws |, (Sd) oimHaurgEl ANONMLIALIOY OHSUENHINEW opous Jeeidureey a1z feelebeoyige U JauLnUsBeoligey «
1,51) exoida) euisndiyd jujpwixewnuguIULY o PMOiA8101681000 'Bukaumy edAiedauna) xews) , (1eq) <g> :Buibiyaragynip uea Buypaisu] «
(12) <> (Sd) en fuisndyid juewiey « ) (o) <> omwouser <N>JoppLIaoy «
LUIU e OS] :ISONASNISIUIEA B 0iauInUSTISIUEA 0J0¥euH 8H0do10 eH edAiedaLNaL BBHIUBRHHMY UL , (2) <> :(Sd) ¥nip 21EqjEE|a0} [EBWIXEW
(1eq) <g> :sniase usalejauredsnNULEN +(,51) edAredauwaL BBNMLIALOL OHSLEBNKONBA/OHILEBNHHYY « 3P |3l Wa)SUBaIBA0 Bip Innjessdwa) apBipezisy, Xews] ,
<\ auiRBWAY (deg) <y :(Sd) eMHaUEEY S0MLIALOL OHSUEHHINEY « 60 (0.) <7 :eplizynupabe| uee injessdussjunIIY UWSL
1 pepiun ep (S1) JnNjesadiue) aleGiee|ao} [EBLINEL[EEWILY »
BABEISEA (Sd) Enauied ENJ[ES Bjuunng :Xews] , $803B0|25ds8 3P BoBid B JBJjNSUOD :001iq.} 3P OUE 3 DI3WN « {1eq) <y :(Sd) ynup 2seqieejso) [EBWEl « b0
(90) <P Enodusg] 5_8% edejelew (120) <> :0ssa1d ep E3uBINGaS 3p 0AYSOdSIp O OpSebay « j3pow np anbijajeudis ayanbeyd
:(,51) Bpoduwe) npyes wnsjuualg - <P ojueiabey « €]'© Ja}10031 85 :UON2LIGE} 3p 3ULE |8 UOIEILGE} 3p Qguny =
(g < Wn_v oured s uims - g (0) <P (Sd) epiiied ewixew (teg) <¢> voissasd 8p 61unags ap Jysodsip np abeiBy «
{daxiaw Susfj3pow as | . opssald & sjuspuodsaliod Oedeinjes ap Binjesadua] :xews) , <N>ueiblRY
(ieq) <g>: V_E 10} Buupsouesjoiaxys A2 b . {0,) <> :0essa/d exieq wa ewiuiw eNjeIRdW] U] , (D) <> :381pE SpeLIXEW
<\>:wnipaiajely (,S1) Sepiwiad euiYew & BwiUIW SeiMelsdws) « u0issaid | & Juepuodsaliod aginjes ainjeladuia) ews ] ,
(2.) <> :{Sd) wika (1eq) <> :(Sd) eomwiad wiXew 08SSad « 0 (9. <P U0isseid 855eq gig0 WL aimesgdua)
1} JWISYeW pau JeASWES | Injesadwalsbuuialy xews| , 031401 1101 JUOIGMAADAD DQINDAILL (,SL) @SIIpe WhXEWWNWUL imesadie]
(0,) <> :uapissyyfuine) ed Injeseduweiswn : AULo 3133010 :3Un3X0D1DY 013 10¥ SLN3XODIDN dOrigidy (1eq) <> :(Sd) @SILIpE S[BWIXBW UOISSAI] » £0
(,S.L) dnvesaduia e HELISYBW/RLILY « (1eq) <¢> :Slio3ns Soraypdon Sligoioig St loigng «
{12g) <> :(Sdl) vk Ny EWISYeR = Z) <N O] $ap pjyosuadA] aysss :ielsbunyalsiay pun Jewwnusbunjaisiay «
tejduurey susjjapouw as :JgsbutuyeAl 420 sewunusBuluya/ (9.) <> :{Sd) Uo3m Unariousdinia nonar (1eg) <4> :BunipiionznyRg-yaNIq Jap Bunjeisug »
(1eg) <g> s1oyuasiauysexesyoki 1g) Buluielsy] « L 3 13Xio101AD nou Dioodxorldag Uagriosdoy :xews , <N elIWaleY
<P [opaupioy + (9e) <> :Soam
(9.) <> :(Sd) ok SliylrioX pdnsyw Al DIA Diondsoridag Eo_xuﬁ uws) ,
1611 J/ewWIXBLU JeseAS|OW LIOS INJeladuaiSPEUNBY :XewS] , (,51) 0 Unariguadiia WO D) (0:) <> :aesyonipiapal Jep Jne Inesaduayisepu
(9,) <7> uepissyoknbe ed Imesedwejunuiuy uwS| , (1eq) <> :(Sd) Uogu Wnarousduia WO « 20 (,51) Injesaduwa) abisse|nz [ewXeWBWILY
{,S1) Injesaduwa) uapel) xewjuy ojjapous jap Eljaybie (1eg) <y () sonuq 18bisse|nz feuixepy « 20
(req) <y :(Sq) ok 1eteyn yewixepy « 1 B[E OjuaLUisejl 818} :3u0iznpoid Ip OUUE 8 8LIS 1P OJBWNN « ojejdaweu
JI4SSYIGE) Suafjapow s :iesbuiswal) 6o JawwnusuomRpald (1eq) <g> :0u01SSa.d Bljop 0}j0AU00 1p OAiSOdSID [ap SUaIZEISodw| « opow 0} sajou seeA Buunioejnuew pue ssquiny Buunjoenueyy «
(1eq) <d>:4hispnsBuuyisy/n e Suyjaspu) « <\ :ojuesebey « (1eq) <> :a01ep Ayaes ainssaid jo bupleg
<P [OPPILAID)Y » (9.) <> :(Sd) BIuasuod wissew <\ juessbujey «
(9. <w> au0jssaud e ajuspuodsiLoa einjes einjesadua) :Xewg , (9.) <P :(Sd) Binssaud sjaemol
:(Sd) %A1 sipe( Syew |1 apuasens Imesadws) janeey xews) , 9.« wnuwixew ay) yiw Buipuodsalied ainjeiedws) pajeinies :xews] ,
(9. <P 5%%525@&5 U uws 18U0ISSBId BSSE] 1P OJE] [6U BWIULL BANjEIRWA) WS , (9,) <7>:0pis ainsseud Mo| |2 einjesaduIs) WNWILIY UWS]
(,S1) nvesaduial aipey) ‘SYew Uy o (,S1) BIIUBSUOD BWISSEW/BWIUW BINEsRdwB)] o (.8 1) ainyeseduwal aigemol WNWKBWNWILIY «
{1ea) <> :(Sd) WAR eI SYBI = OF (1eq) <y :(Sd) eIuBSUOD BWISSEUI BUOISSBI] » 90 (1eq) <y :(54) ainssaid ajgemajie wnuwiXey « 10

:U3UO[SEJB[Yap AUU3P AB SIBIA] WOS JaJ[apou ap Joj Jauolseyyisadssuolsynisuoy zk

13126 uoNeIE]yap euuap Wos Jajjapow ap 10} Jauoneyyoadsubisag 11

:10191paA Buye]pa auusp wos ‘Isjjepow ap 1o} JauonexyioadsadAy or
:9MHALISHEE SaMBOLIBH

BILUIOHLO WISdOLOX X ‘HaLatow uxMLoMdaLvedex aiqHLN0d]| 60

:0gdese|asp ejsa eayde as anb e sojapow sop ojosfoid ap sagdeayyoads3 90

:lomylg U in139)13X0 pjonto o1 3 amy3aor Ami noronigaX3 Y3dndAniged)y L0

Bpis 8puagbaig; ugs) Buiuiesio (S 11

0108J}03p B}S8

13u0jzelelyip ajussaid ej ojualuLIau e} Ind 1jjapoul 1ap opabiord 1p syaideds %

031331 308y S3[ENI 50| B SOJ3POW S| 3p OUISIP AP SAUOJIE}J19adST S0
:yaay Buppjeneq Buniepyion szsp doleem uajjspow 3p uea sajjeayyjoedsdiamug o
:uonjese|o3p aea apoddes s sjanbxne sejepow sap uoydaauod ap suojealyiasds o

:Jye1zaq Bunsgpu3 8SaIp Yis a1 Jne 9][8poyy Jap uUajepsuoiNIISu)Y 20
:Sa]ejoI UONLIBJIaP SIY} Y3IyM 0} Sjapowl ay} Jo suoeyiaads ubissg 1o

:euified afilion uea Bjorsen GN) 40

23)d 7 juerogenjod @D y1
15 Eyesijopa eoxel @) g1
110} B1} asjenasko} (D g4

‘apis 86110} By S0} GIA) 0}
anuHed 10 wemAtiatfadu suHexuotiodu @nd 6o
<Joua)ue eujbed ep oedenuuod () g0

:DQIy30 narinoAliodut Al oup D1RXIAN0 @D) L0
:auapaoa;d euibed ejjep enuucd (1) 90
“Jousajue euibed e} ap ugienuued () 60

:8|uapgoaid abed B ap ayns (@) £0
:al1ag uabliawion J8p Bunziesiio4 (@ z0
:afed snojneud jo uoiienuuod @9 10

0-INISYTHO¥d - 30
1GHA-SNLIONTI - 30
10 NI THEI -39

3ST1INNYLSNIHIAQ-NO-NYHUNYSHOL - 30
HNIHHEISIS1IATALL0 - 30
MUEL21381009-0-aMHILUEBYE - 30
3QVAINEOANOI-3a-0YIvHY 1030 - 30

IHIUOdOWNAZ HIUVHY - 33
VLINHO4NOD-10-INOIZVHYIHIIC - 30
Qv aINEO04NOJ-3a-NOIOVHYT103d - 30

ONIHY THHIASLIFLINHOANOD - 3
JLINHO4NOJ-3a-NOILYHY103d - 30
ONNHY THYISLY LIINHOINOM - 30
ALINHOANOQ-40-NOILYHY1930 - 30

D - EIMWCO00404-13ES — 102/103



Reservamos el derecho a introducir cambios de disefio y construccion en cualquier momento sin previo aviso; la
ilustracion de la portada, por tanto, no es vinculante.

Enfriadores de tornillo refrigerados por agua

EWWD 340 + C18 I-SS
EWWD 360 + C12 I-XS
EWLD 320 + C17 I-SS

Las unidades de Daikin cumplen la
‘ € normativa europea que garantiza la

seguridad del producto.

Zandvoordestraat 300
B-8400 Ostend — Belgium
www.daikineurope.com



